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1. Vorbemerkungen
1.1 Sicherheitshinweise und Tipps

Diese Bedienungsanleitung verwendet folgende Symbole mit Warnhinweisen:

Symbol Bedeutung

Gefahr flr Personen.
Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren

Verletzungen fuhren.

Gefahr flr Personen.
AVORSlCHT Nichtbeachtung kann zu leichten oder mittleren
Verletzungen fuhren.

Gefahr fir Gegenstande.
HINWEIS Nichtbeachtung kann zu Sachschaden fihren.

Anwendungstipps und andere ntitzliche Informationen.
INFORMATION Nichtbeachtung kann nicht zu Personen- oder
Sachschaden fuhren.

1.2 BestimmungsgeméaBe Verwendung

FRIAMAT SchweiBgerate sind flr eine maximale Schweispannung von 48 V
ausgelegt und dienen zum Schweien von

e FRIALEN® Sicherheitsfittings mit Druckrohren aus PE-HD (SDR 17-7),
e FRIALEN® XL GroBrohrtechnik mit Druckrohren aus PE-HD (SDR 17-7) sowie
e FRIAFIT® Abwasserfittings mit Abwasser-Rohrleitungen aus PE-HD (SDR 17-33).

Mit FRIAMAT SchweiBgerdten lassen sich auch Fittings anderer Hersteller
verarbeiten, sofern sie vom Hersteller mit einem 24stelligen Strichcode nach
ISO 13950: 2007-03 versehen sind. Die Leistungsangaben und technischen
Daten der zu schweiBenden Fittings und des FRIAMAT SchweiBgeréts sind zu
beachten (siehe auch Kapitel 3.14 ,Technische Daten®).

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehért auch das Beachten

e aller Hinweise in dieser Bedienungsanleitung,

e der allgemeinen und herstellerspezifischen Verarbeitungsvorschriften fir
Heizwendelformstiicke und

e der guiltigen Unfallverhitungsvorschriften, Umweltvorschriften und
gesetzlichen Regeln, ebenso der einschlagigen Sicherheitsbestimmungen
sowie aller landerspezifischen Normen, Gesetze und Richtlinien.



2. Sicherheit
2.1 Funktionssicherheit

FRIAMAT SchweiBgerate entsprechen dem Stand der Technik und sind nach
den Anforderungen der ISO 12176-2 und nach anerkannten sicherheits-
technischen Normen gebaut und mit den erforderlichen Schutzeinrichtungen
ausgestattet.

FRIAMAT SchweiBgerate werden vor der Auslieferung auf Funktion und Sicher-
heit geprift. Bei Fehlbedienung oder Missbrauch drohen jedoch Gefahren fir:

¢ die Gesundheit des Bedieners,
e das FRIAMAT SchweiBgerat oder andere Sachwerte des Betreibers oder
e die effiziente Arbeit des FRIAMAT SchweiBgerats.

Aus Sicherheitsgriinden nicht zuldssig sind:

e Umbauten und Veradnderungen am FRIAMAT SchweiBgerat sowie
e SchweiBen mit FRIAMAT SchweiBgeraten, deren Plomben aufgebrochen
sind. In diesen Fallen erléschen alle Gewahrleistungsanspriiche.

2.2 Verpflichtungen des Betreibers

Nur geschultes Personal darf mit dem FRIAMAT SchweiBgerat arbeiten. Der
Bediener ist im Arbeitsbereich gegenlber Dritten verantwortlich. Der Betreiber
muss:

¢ dem Bediener die Bedienungsanleitung zuganglich machen und
e sich vergewissern, dass dieser sie gelesen und verstanden hat.

Die Bedienungsanleitung ist stets am Einsatzort des Gerates aufzubewahren
(am besten in der Transportbox). Sie muss jederzeit flir den Bediener einsehbar
sein.
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2.3 Gefahrenquellen

Lebensgefahrlicher elektrischer Schlag durch Beriihren spannungsfiihrender

Teile!

e Das FRIAMAT SchweiBgerat nicht unbeobachtet lassen.

e Beschadigte Gehduse, Anschlussleitungen und Verlangerungskabel sofort
austauschen lassen. FRIAMAT SchweiBgeréat nicht weiter betreiben.

e \or allen Pflege- und Wartungsarbeiten den Gerateanschlussstecker ziehen.

e Wartung und Reparaturen nur von autorisierten FRIATEC Service-Stationen
durchfuhren lassen.

e FRIAMAT SchweiBgerate nur an die Betriebsspannung anschlieBen, die auf dem
Typenschild angegeben ist.

e Fir einen Fehlerstrom-Schutzschalter (Fl) sorgen, soweit dies vorgeschrieben ist.

e Sicherheitseinrichtungen weder entfernen, noch auBer Betrieb setzen.

e Erkannte Mangel sofort beseitigen.

Brand- und Explosionsgefahr durch Entziindung leicht-brennbarer Materialien

oder explosionsfahiger Atmosphére!

e Von brennbaren Flissigkeiten/Gasen fernhalten.

¢ Nicht in potentiell explosionsfahiger Atmosphéare einsetzen (z. B. in Bereichen, in
denen brennbare Gase, Losungsmittelddmpfe oder brennbare Staube auftreten
kénnen).

e Das FRIAMAT SchweiBgerat nicht unbeobachtet lassen.

2.4 Netzbetrieb

Im Freien (Baustellen) mussen Steckdosen mit Fehlerstrom-Schutzschaltern (Fl)
ausgestattet sein. Die Vorschriften Uber FI-Schutzschalter sind hierbei zu
beachten.

HINWEIS

Vor SchweiBbeginn die Eingangsspannung iiberpriifen. Das FRIAMAT-Schweif3-
gerat ist ausgelegt fiir einen Eingangsspannungsbereich von 190-250 Volt!




2.5 Generatorbetrieb

HINWEIS

Es sind nur Generatoren zu verwenden, die fiir den gewerblichen Einsatz und
den Einsatz auf der Baustelle konstruiert wurden. Die Bedienungsanleitung des
Generators ist zu beachten!

Beim Einsatz von Generatoren ist das DVGW Arbeitsblatt GW308 und
VDE 0100 Teil 728 sowie die landerspezifischen Vorgaben und Richtlinien zu
beachten.

INFORMATION

Die erforderliche Generator-Nennleistung ist abhédngig vom Leistungsbedarf
des groBten einzusetzenden Fittings, von den Anschlussbedingungen, den
Umweltverhaltnissen und dem Generator Typ bzw. dessen Regelcharakteristik.
Da Generatoren verschiedener Baureihen sehr unterschiedliche Regel-
charakteristiken zeigen, kann die Eignhung eines bestimmten Generators nicht
sichergestellt werden, selbst wenn er die erforderliche Nennleistung laut
technischem Datenblatt erreicht. Im Zweifelsfall, z.B. bei Neuanschaffungen,

finden Sie Unterstiitzung unter unserer Service-Hotline: +49 (0) 621 486 1533!

Nur Generatoren verwenden, die mit Frequenzen innerhalb des Bereiches von
44-66 Hz arbeiten.

Erst den Generator starten und eine halbe Minute laufen lassen. Die Leerlauf-
spannung ggf. einregeln und auf die in den technischen Daten vorgegebene
Spannung begrenzen. Als Generator-(Netz-) Sicherung muss mindestens eine
16 A Sicherung (trage) eingesetzt sein.

HINWEIS

Wahrend der SchweiBung keine zusatzlichen Verbraucher am gleichen

Generator betreiben!

Nach Beendigung der SchweiBarbeiten zuerst den Geréteanschlussstecker
vom Generator abtrennen, dann diesen abschalten.
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2.6 Verlangerungskabel

Bei Verwendung eines Verlangerungskabels auf ausreichenden Leitungsquer-
schnitt achten:

e 2.5 mm? bis 50 m Lange sowie
® 4 mm? bis 100 m L&nge.

HINWEIS

Uberhitzung des Verlangerungskabels!
Das Verlangerungskabel darf nur komplett abgewickelt und ausgestreckt verwendet
werden.

2.7 Offnen des Gerites

Lebensgefahrlicher elektrischer Schlag durch Beriihren spannungsfiihrender

Teile!

e Das FRIAMAT SchweiBgeréat niemals 6ffnen, wenn es unter Betriebsspannung
steht!

¢ FRIAMAT SchweiBgeréte durfen nur vom Fachpersonal einer autorisierten
FRIATEC Service-Station gedffnet werden!

2.8 SicherheitsmaBnahmen am Aufstellort

Die Gerateanschlussleitung und das SchweiBkabel sind vor scharfen Kanten
zu schitzen. Das FRIAMAT SchweiBgeréat keinen starken mechanischen Belas-
tungen aussetzen. FRIAMAT SchweiBgerate sind spritzwassergeschitzt. Sie
durfen jedoch nicht in Wasser getaucht werden.

2.9 Notfall

Im Notfall sofort den Hauptschalter ausschalten und das FRIAMAT SchweiB-
geréat von der Spannungsversorgung trennen.



Basisinformationen
3.1 Aufbau/Teile

1 Hauptschalter
2 SchweiBkabel mit Lesestift 5 Liftungsschlitze (Luftauslass)
oder Barcodescanner 6 Adaptertasche
3 Frontfolie mit Display und 7 Netzkabel
Funktionstasten 8 Luftungsschlitze (Lufteinlass)
4 Serviceschnittstelle (USB)
mit Schutzkappe

Stand/Update: 01.2019
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3.2 Erklarung der Funktionstasten

FRIAMAT®

3 FRIAMAT PRIME eco W
06.03.18

09:02 Bitte Barcode

21 °C | einlesen
226V |

50 Hz
= =

1 Funktionstasten
Mit den drei blauen Funktionstasten kann auf die Funktionstastensymbole
zugegriffen werden, welche im Display angezeigten werden.

2 Richtungstasten
Mit den Richtungstasten (links/rechts/oben/unten) wird der Cursor im Meni
bewegt. Mit OK oder eine der Funktionstasten wird der Vorgang bestétigt.

3 START-Taste
Die START-Taste dient zum Starten eines SchweiBvorganges. AuBerdem
werden mit dieser Taste Meldungen im Display bestétigt.

4 STOP-Taste

Die STOP-Taste dient zum Abbrechen eines Schweivorganges, zum Verlassen
von Untermenis bzw. Einzelmenls und zum Abbrechen eines Eingabevorgangs
(ohne Speichern).

10



33 Display

3 FRIAMAT PRIME eco :]

06.03.18
. U5 | Bitte Barcode \
21°C | einlesen
226 V- |
50 Hz 3
— 18

1 Funktionsstatussymbole

Es werden die Funktionen als Symbol angezeigt, die zu diesem Zeitpunkt aktiv
geschalten sind (z.B. Dokumentation eingeschaltet, Wartungserinnerung).
Siehe hierzu auch Kapitel 3.5. Ferner wird ein Hinweis der n&chsten Wartung
angezeigt (siehe hierzu auch Kapitel 6.2).

2 Anzeige Umgebungsinformationen / Laufende Nummer

Es werden wichtige Umgebungsinformationen angezeigt (Laufende Nummer,
Datum, Uhrzeit, Umgebungstemperatur, Spannung und Frequenz). Die laufende
Nummer zeigt die Anzahl der durchgefuhrten und protokollierten Schwei3ungen
an.

3 Hauptfenster
Im Hauptfenster werden samtliche Eingaben und Informationen innerhalb der
einzelnen MenUs dargestellt.

4 Fuhrungstastensymbole

Es werden die Funktionen angezeigt, die beim Driicken der zugehdrigen blauen
FUhrungstaste aktiviert werden. Abh&ngig von der Menliauswahl wechseln die
angezeigten Symbole (siehe hierzu auch Kapitel 3.4).

11
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3.4

Erklarung der Funktionstastensymbole

(7))
<
3
[o
=3

Bezeichnung

Beschreibung

Menu-Taste

Aufruf des HauptmenUs

Eingabe/Noteingabe-Taste

Manuelle Eingabemdglichkeit eines
Barcodes, z.B. wenn dieser nicht gelesen
werden kann. Ruft eine virtuelle Tastatur auf.

ID-Daten-Taste

Zum Aufrufen der ID-Daten Eingabe-Maske
und Eingabe von Kommissionsnummer,
Nahtnummer und GPS-Daten

Bestatigungs-Taste

Je nach Kontext:
Ok, Bestatigen, Ubernehmen, Speichern,
Auswahl eines MenUpunktes

Abbruch-Taste

Beenden eines Eingabevorgangs,
SchlieBen eines Dialoges ohne Speichern

Zurlick-Taste

Zurick im Menu, zurlick in einem Ablauf,
zuriick in einer Eingabe (ohne Anderungen)

Weiter-Taste

Weiter in einem Ablauf, ndchster Schritt oder
nachste Eingabe

Zurlick-Loschtaste

In der virtuellen Tastatur (Noteingabe) das
vorherige Zeichen I6schen

IHIMBRNE N R

a
<@
v

OK-Taste

Je nach Kontext;l
Ok, Bestatigen, Ubernehmen, Speichern,
Auswahl eines Menlpunktes

Papierkorb-Taste

Entfernen/Lo&schen von
Kommissionsnummern

Of=!

Infodaten-Taste

Zum Aufrufen der Infodaten-Maske und
Eingabe von Infotext, Bemerkung und
Subunternehmer

12




3.5 Erklarung der Funktionsstatussymbole

Symbol Beschreibung

E Dokumentation ein

No
Eingabe von Nahtnummern ist méglich.

Eingabe von Traceability-Barcodes ist mdglich.

SR

N
Oﬁ Eingabe von Rohrnummern ist méglich.
1D Eingabe von Rohrléngen ist mdglich.
USB

USB Stick ist gesteckt

> |

Wartungstermin: Hinweis auf die néchste, fallige Wartung.

3.6 Typenschild

Das Typenschild enthalt geratespezifische Informationen zu dem FRIAMAT
SchweiBgerat sowie die eindeutige Geratenummer.

3.7 Lesestift

Zum Einlesen der SchweiB- und Traceability-Barcodes den Lesestift leicht
schrag und leicht geneigt (wie einen Bleistift) auf dem Fitting vor dem Strich-
code ansetzen. Dann mit dem Lesestift zUgig Uber den gesamten Barcode und
noch etwas dartiber hinaus fahren. Das Einlesen kann von rechts nach links
oder umgekehrt erfolgen. Bei richtiger Handhabung bestétigt das Gerat das
Einlesen durch einen Signalton. Gelingt das Einlesen nicht auf Anhieb, den
Vorgang ggf. mit veranderter Neigung bzw. Geschwindigkeit wiederholen.

HINWEIS

Lesestiftspitze vor Verschmutzung und Beschéadigungen schiitzen
Der Zustand der Lesestiftspitze hat einen direkten Einfluss auf die Einlesbarkeit des
Barcodes.

13
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3.8 Barcodescanner

Der Barcodescanner liest Schwei3- und Traceability-Barcodes beriihrungslos
ein. Es genlgt, auf den Barcode zu zielen und den Einleseknopf zu drlcken.
Der Barcode wird mittels eines roten Lichtbandes erfasst, welches den gesam-
ten Barcode mdglichst in der Mitte durchqueren muss. Der Barcode wird nicht
eingelesen, wenn das rote Lichtband davon abweichend auf den Barcode trifft.

Optimale Einleseergebnisse werden erzielt, wenn der Barcodescanner in einem
geringen Abstand Uber dem Barcode positioniert wird. Bei richtiger Hand-
habung bestétigt das Gerat das Einlesen durch einen Signalton.

HINWEIS

Lesefenster vor Verschmutzung und Zerkratzen schiitzen!
Der Zustand des Lesefensters hat einen direkten Einfluss auf die Einleseglte des
FRIAMAT Barcodescanners.

3.9 Schutzkappe fiir Datenschnittstelle

Hinter der Schutzkappe befindet sich die USB-Schnittstelle. Diese Daten-
schnittstelle dient als Serviceschnittstelle. Die Schutzkappe fir die
Datenschnittstelle muss immer aufgesteckt sein, damit Verunreinigungen und
Feuchtigkeit nicht an die Schnittstelle gelangen.

3.10 Temperatursonde

Mit FRIAMAT SchweiBgeraten lassen sich nur HeizwendelschweiBfittings
schweiBen, die mit einem Barcode versehen sind. Wird dieser eingelesen, regelt
und kontrolliert das mikroprozessorgesteuerte FRIAMAT SchweiBgerat vollauto-
matisch die Energiedosierung und bestimmt die SchweiBzeit unter Berlicksich-
tigung der Umgebungstemperatur. Eine Temperatursonde am SchweiBkabel
erfasst hierzu fortwahrend die Umgebungstemperatur.

Es ist darauf zu achten, dass sowohl das SchweiBkabel-Endstiick (mit Tempe-
ratursonde) als auch der jeweils zu schweiBende Fitting gleichen Umgebungs-
temperaturen ausgesetzt sind. Vermeiden Sie unglinstige Verarbeitungs-
situationen, z.B. SchweiBkabel-Endstlick in der prallen Sonne und dem Fitting
im Schatten.

14



3.11 Funktion der Liifter

Die Funktion der Lifter ist abhéngig von der Temperaturerfassung im Inneren
des FRIAMAT SchweiBgerats. Ist eine bestimmte Temperatur erreicht, schalten
sich die Lifter automatisch ein. Dies nicht nur wéhrend, sondern auch zwischen
den SchweiBungen oder nach dem erneuten Einschalten, je nach Geratezu-
stand. Dies ermdglicht ein zuverlassiges Arbeiten im Dauereinsatz und bei der
SchweiBung von groBen Dimensionen.

INFORMATION

Abkiihlzeiten reduzieren!
Insbesondere bei ReihenschweiBungen oder Verarbeitungen von Formstiicken mit
hohem Leistungsbedarf das FRIAMAT SchweiBgerat nach einer SchweiBung einge-

schaltet lassen, damit die Lifter die Geratetemperatur senken kénnen.

3.12 FRIAMAT preCHECK Funktion

Vor jeder SchweiBung errechnet der FRIAMAT anhand der Fittingparameter,
dem aktuellen Geratestatus und der Umgebungstemperatur, ob die néchste
SchweiBung auch komplett bis zum Ende durchgefihrt werden kann. Erst dann
kann die SchweiBung gestartet werden und leistungsbedingte Schweiab-
briiche werden damit zuverlassig verhindert.

3.13 Signaleinrichtungen

FRIAMAT SchweiBgerdte bestatigen bestimmte Bedienablaufe mit einem
Signalton (1, 2, 3 oder 5 Tone). Diese Signale haben folgende Bedeutungen:

Signalton 1 x bedeutet: Einlesen des Barcodes bestétigt.
Signalton 2 x bedeutet: Schweivorgang beendet.

Signalton 3 x bedeutet: Versorgungsspannung zu tief/zu hoch.
Signalton 5 x bedeutet: Achtung Fehler, Displayanzeige beachten!

INFORMATION

Lautstéarke einstellen!
Die Lautstarke des Signaltons kann im MenU ,,Grundeinstellung® mit dem Unterment
Laustarke auf ,laut” oder ,leise” eingestellt werden. Siehe auch Kapitel 5.1.

15
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3.14

Technische Daten

Technische Daten*

FRIAMAT prime eco

Eingangsspannungs-
bereich

AC 190V -250V

Frequenzbereich 44 Hz...66 Hz
Stromaufnahme AC 16 A max.
Leistung 3,5 kW

Generator Nennleistung

fur Fittings

d20-d 160 ~AC 2,4 kW

d 180 - d 900 ~ AC 5,0 kW
Gerétesicherung 16 A trage

Gehause Schutzart IP 54 / DIN EN 60529

Schutzklasse | / DIN EN 60335-1

Anschlusskabel

5 m mit Konturenstecker

SchweiBkabel

4 m mit Fittingstecker @ 4 mm

Strichcodeart

Code 2/5 Uberlappt (interleaved) nach
ANS| HM 10.8 M-1983 und ISO CD 13950

Code 128 nach ISO 12176-4

Arbeitstemperaturbereich

-20°C...+50°C™*

SchweiBstrom-
Uberwachung

Kurzschluss max. 110A
Kurzschluss 1,70 x |_Nenn
Unterbrechung 0,25 x |_Nenn

SchweiBspannung max. AC 48V
Schnittstelle USB / Bluetooth (vorbereitet)
Protokollformat PDF, CSV, FTD
Protokollspeicher 20.000

Sprachen

Bulgarisch, Dénisch, Deutsch, Englisch, Estnisch, Finnisch,
Franzdsisch, Italienisch, Kroatisch, Lettisch, Litauisch,
Niederlandisch, Polnisch, Portugiesisch, Ruméanisch,

Russisch, Schwedisch, Slowakisch, Slowenisch, Spanisch,

Tschechisch, Turkisch, Ungarisch

Abmessungen BxTxH

260 x 500 x 340 mm

Gewicht

ca. 18 kg

Zubehor

Bedienungsanleitung, Transportkiste

Uberspannungs-
klassifizierung

Uberspannungskategorie I

Zulassung/Qualitat

CE, ISO 9001, WEEE-Reg.-Nr. DE 49130851,
RoHS, REACH

*: Technische Anderungen vorbehalten.

**: Beim SchweiBen von Fittings anderer Hersteller unbedingt die Angaben zum Arbeitstemperaturbereich beachten!

16




3.15 Automatische Aktivierung des Wartungsintervalls

Das im FRIAMAT SchweiBgerat hinterlegte Wartungsintervall (Auslieferzustand:
12 Monate, siehe auch Kapitel 6.2) wird erst dann automatisch aktiviert, wenn
die erste SchweiBung durchgefihrt wurde.

INFORMATION

Der fiihrende Wartungstermin wird immer im Display angezeigt und
kann ggf. von dem am FRIAMAT SchweiBgerat angebrachten Serviceaufkleber

abweichen!

3.16 Transport/Lagerung/Versand

Das FRIAMAT SchweiBgerats wird in einer robusten Transportkiste geliefert.
Das Gerat ist in dieser Transportkiste trocken und vor N&sse geschitzt zu
lagern. Auch sollte die Transportkiste stets zum Transport verwendet werden.
Der Temperaturbereich flir die Lagerung betragt -20°C.....+70°C.

17

Stand/Update: 01.2019



Stand/Update: 01.2019

4, Ablauf ,SchweiBen*
4.1 Aufstellung, Anschluss und Inbetriebnahme

Vor jedem Gebrauch ist das FRIAMAT SchweiBgerat auf Beschadigungen,
einwandfreie sowie auf bestimmungsgemaBe Funktion zu Uberprifen. Samt-
liche Teile missen richtig montiert sein und alle Bedingungen erfiillen, um den
einwandfreien Betrieb des Gerates zu gewahrleisten.

Das FRIAMAT SchweiBgerat kann vor Regen und Nasse geschitzt im Freien
aufgestellt und betrieben werden.

1. Das FRIAMAT SchweiBgeréat ist auf ebenem Boden aufzustellen.

2. Fitting und Rohre gemaB Montageanleitung flr die SchweiBung
vorbereiten.

3. Darauf achten, dass die Kontaktstifte des Fittings zum AnschlieBen der
SchweiBstecker zuganglich sind.

Uberhitzung der Kabel!
Samtliche Kabel sind vor Gebrauch stets komplett abzuwickeln. Das gilt fur
Geréateanschluss-, SchweiB3- und ggf. Verlangerungskabel.

4. Stromanschluss herstellen (Netz- oder Generatoranschluss). Hierzu
Geréteanschlussstecker in die Anschlussdose stecken.

5. Gegebenenfalls Verlangerungskabel verwenden. Es ist dabei auf
ausreichenden Leitungsquerschnitt zu achten (siehe auch Kapitel 2.6).

6. Bei Generatorbetrieb ist sicherzustellen, dass der eingesetzte Generator
mit mind. 16A (trdge) abgesichert ist (sieche auch Kapitel 2.5).

7. Bei Generatorbetrieb zuerst den Generator starten und 30 Sekunden
warmlaufen lassen.

8. FRIAMAT SchweiBgerat am Hauptschalter einschalten.

HINWEIS

Verschmorung!

Die Kontaktflachen der SchweiBstecker und des Fittings miissen sauber sein.

e Verschmutzte Kontakte kénnen zu Uberhitzungsschéden des Steckers fiihren:

e Gegebenenfalls vorhandene Verunreinigungen sauber entfernen.

e Grundsétzlich Stecker vor Verschmutzung schitzen.

e Sollte einmal ein Belag entstanden sein, der sich nicht vollstandig entfernen lasst,
missen die SchweiBstecker ausgetauscht werden.

e SchweiB3stecker und Kontaktbuchsen des Fittings auf Verschmutzung priifen, dann
erst kontaktieren.
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AVORSICHT

Es sind ausschlieBlich Original-SchweiBBstecker (Art.Nr. 624529) von FRIATEC
zu verwenden!

9. SchweiBstecker mit den Kontaktstiften des Fittings verbinden.
10.Die SchweiBstecker missen komplett, d.h. Uber die gesamte Innenkontakt-
lange auf die Kontaktstecker des Fittings aufgesteckt werden.

4.2 Strichcode einlesen

1. Barcode einlesen: AusschlieBlich den am kontaktierten Fitting aufgeklebten
oder beigepackten Barcode verwenden.

2. Bei fehlendem oder beschadigtem Barcodelabel kann der Barcode eines
baugleichen Fittings des gleichen Herstellers und der gleichen Charge
verwendet werden. Wenden Sie sich im Zweifelsfall an die Hotline des
Fittingsherstellers.

Es ist unzuldssig, ersatzweise den Barcode eines andersartigen Fittings

einzulesen!

3. Strichcode mit Lesestift oder Barcodescanner einlesen (siehe hierzu auch
Kapitel 3.7 und 3.8).
4. Das richtige Einlesen wird durch einen Signalton bestétigt.

INFORMATION

Wird das Einlesen nicht durch ein akustisches Signal bestétigt, so ist Lesestift
oder Barcodescanner auf Verschmutzung bzw. Beschadigung zu tiberpriifen.
Es besteht weiterhin die Méglichkeit, die SchweiBung mittels Noteingabe-
Modus durchzufiihren (siehe Kapitel 5.3)!

4.3 SchweiBvorgang starten

AVORSICHT

Verbrennungsgefahr!
Bei Stérungen im SchweiBablauf kann in seltenen Féllen heiBe PE-Schmelze austre-
ten. Ein Sicherheitsabstand von mindestens 1 m zur SchweiBstelle ist einzuhalten.
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HINWEIS

Wahrend der SchweiBung keine weiteren Verbraucher anschlieBen!

Der SchweiBvorgang kann jederzeit durch Dricken der STOP-Taste unter-
brochen werden. Nach vollstdndiger Abkuhlung der Schweiverbindung
(und ggf. Beseitigung der Fehlerquelle) kann die SchweiBung wiederholt
werden. Beachten Sie hierbei die Verarbeitungshinweise des Fittingherstellers.

INFORMATION

Wird das Einlesen nicht durch ein akustisches Signal bestatigt, so ist Lesestift
oder Barcodescanner auf Verschmutzung bzw. Beschadigung zu tiberpriifen.
Es besteht weiterhin die Mdglichkeit, die SchweiBung mittels Noteingabe-
Modus durchzufiihren (siehe Kapitel 5.3 und 6.3)!

Bedienschritte:

1. Anzeige ,,Rohr bearbeitet?“ erscheint im Display. Soweit zutreffend, ist
dies mit der START-Taste oder mit der Funktionstaste (Weiter-Taste) zu
bestétigen.

2. Danach werden nochmals die Fittingsdaten angezeigt. Diese sind vom
Anwender zu prufen bestatigen.

3. START-Taste driicken, um den Schweivorgang einzuleiten. Die Umge-
bungstemperatur wird gemessen und der Widerstand des angeschlosse-
nen Fittings gepruft (Displayanzeige "Priifung"). Hierbei werden die Prif-
ungen des angeschlossenen Fittings und die FRIAMAT preCHECK Funktion
durchgefiihrt. Bei positivem Priifergebnis startet automatisch die Schwei-
Bung. Im Display wird der Fortschritt der SchweiBung angezeigt: Dieser ist
fur die Dauer der SchweiBung mit Ablauf der SchweiBzeit in Sekunden
angezeigt.

4. Anzeige ,SchweiBung erfolgreich® bedeutet: SchweiBvorgang ist beendet.
Die Anzeigen ,SchweiBzeit-Soll“ und ,,SchweiBzeit-Ist“ bedeuten Soll- und
Ist-SchweiBzeit und missen Ubereinstimmen.

5. SchweiBparameter auf dem Rohr/Fitting notieren. Damit werden auch
Doppel-SchweiBungen vermieden.

6. Die Displayanzeige ,,.SchweiBBung erfolgreich” mit ,,SchweiBzeit-Soll“ und
»SchweiBzeit-Ist” ist immer mit der OK-Taste oder alternativ mit START-
oder STOP-Taste zu quittieren. Der Schweivorgang ist abgeschlossen und
das FRIAMAT SchweiBgerat bereit fir die nachste SchweiBung.
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5. FRIAMAT prime eco
5.1 Menii ,,Grundeinstellungen®

Uber die entsprechende Funktions-Taste (Hauptmenil) wird das Unter-Menii
»Grundeinstellungen® aufgerufen. Hier kdnnen die Gerateeinstellungen geén-
dert werden.

DOKUMENTATION
DATUM und UHRZEIT
* SYSTEMSPRACHE *
PROTOKOLLSPRACHE
LAUTSTARKE

Funktionstaste (Menu-Taste) driicken. Aufruf des Hauptmens.

Mit den Richtungstasten das Unter-Meni ,,Grundeinstellungen” auswahlen.
Funktions-Taste (Bestatigungs-Taste) oder OK-Taste drlicken.

Einzelmenl (Dokumentation; Uhrzeit und Datum, Systemsprache,
Protokollsprache, Lautstérke) mit den Richtungstasten auswéhlen.
Funktions-Taste (Bestatigungs-Taste) oder OK-Taste drlicken.
Anderungen/Einstellungen in den Einzelmeniis durch Funktions-Tasten

und Richtungstasten vornehmen.

7. Funktions-Taste (Bestatigungs-Taste) oder OK-Taste driicken, um die
Auswahl zu speichern.

Pobd=

oo

INFORMATION

Im Menii Grundeinstellung erscheint der Meniipunkt ,,Systemsprache” rechts
und links mit zwei Sternen. Damit lasst sich das Systemsprache-Einstellmenii

auch dann finden, wenn versehentlich die Sprache verstellt wurde.

5.2 Menii ,,SchweiBablauf*

INFORMATION

Das Unter-Menii ,SchweiBablauf“ wird erst aktiviert und im Display sichtbar,
wenn die Dokumentation eingeschaltet ist und der erste Datensatz abgespei-

chert wurde! Im Auslieferungszustand ist die Dokumentation ausgeschaltet
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5.2.1 Unter-Menii ,,SchweiBerpass*

INFORMATION

Das Unter-Menii ,SchweiBerpass“ wird erst aktiviert und damit im Display
sichtbar, wenn - bei eingeschalteter Dokumentation - erstmals ein SchweiBer-
pass eingelesen wird!

INFORMATION

Personenbezogene Daten gema3 EU-DSGVO!

Wird beispielweise der Name des SchweiBers im Klartext als User-Code verschlis-
selt, so wird dieser auch im FRIAMAT SchweiBprotokoll zur Weiterverabeitung
gespeichert! Hinsichtlich personenbezogener Daten sind die Vorgaben der
EU-DSGVO zu beachten!

Mit dem erstmaligen Einlesen eines SchweiBerpasses werden alle SchweiB-
ungen, die ab diesem Zeitpunkt ausgefiihrt werden, unter dem Code dieses
SchweiB3erpasses gespeichert. Durch Einlesen eines anderen SchweiBerpasses
wird der FRIAMAT prime eco entsprechend umgeschaltet.

Nach dem Einlesen des SchweiBerpasses wird das Unter-Meni ,ID-Daten*
aufgerufen (siehe auch Kapitel 5.2.4) Mit den Richtungstasten lassen sich die
Einstellungen anzeigen, welche beim FRIAMAT prime eco aktiviert sind.

Mit dem SchweiBerpass kann der FRIAMAT prime eco zum Schutz vor unbe-
fugtem Gebrauch gesperrt werden. Bei einem gesperrten FRIAMAT prime eco
erscheint im Display die Aufforderung ,,!!! BITTE GULTIGEN SCHWEISSER-
PASS EINLESEN !¢,

Gerat sperren:

1. Den aktuellen SchweiBerpass erneut einlesen.

2. Abfrage ,GERAT SPERREN?* durch Driicken der Funktionstaste (Bestati-
gungs-Taste) bestatigen. Alternativ kann der Vorgang mit der die Funktions-
taste (Abbruch-Taste) abgebrochen werden.

3. Der FRIAMAT prime eco wird zudem automatisch gesperrt, wenn ein
SchweiBerpass eingelesen ist und zeitlich ein Datumswechsel erfolgt; d.h.
der FRIAMAT prime eco ist am nachsten Tag gesperrt. In beiden Féllen
(manuelles bzw. automatisches Sperren) erscheint im Display der Hinweis
1! BITTE GULTIGEN SCHWEISSERPASS EINLESEN !!*.

Gerat entsperren:

1. Einlesen eines SchweiBerpasses.

2. Der gliltige SchweiBerpass wird im Display angezeigt und muss mit der
FUhrungstaste F Funktionstaste (Bestatigungs-Taste) quittiert werden.
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5.2.2 Menii ,, Traceability”

Im Unter-Menl , Traceability“ kann das Einlesen, Verarbeiten und Speichern
von Traceability-Barcodes und Rickverfolgbarkeitsdaten aktiviert werden.
5.2.2.1 Traceability aktiv

Mit der Funktion , Traceability aktiv¢ wird die Traceability-Funktion ein- oder
ausgeschaltet. Zuséatzlich kénnen im Unter-MenU ,, Traceability* die Funktionen
»Rohrnummer“ und ,,Rohrlange* aktiviert werden.

5.2.2.2 Rohrnummer

Mit der Funktion ,Rohrnummer“ kann festgelegt werden, ob fir eine
SchweiBung eine individuelle Rohrnummer fir die zu schweienden Rohre ein-
gegeben werden kann.

5.2.2.3 Rohrlénge

Mit der Funktion ,Rohrlange” kann festgelegt werden, ob flir eine SchweiBung
die Lange der zu schweienden Rohre eingegeben werden kann.

5.2.3 Unter-Menii ,Infodaten“

Im Unter-Menu ,Infodaten“ kann das Erfassen von weiteren relevante Informa-
tionen aktiviert werden, die der SchweiBung zugeordnet werden.

5.2.3.1 Infotext

Mit der Funktion ,Infotext“ kann festgelegt werden, ob fiir eine Schweiung
eine zuséatzliche Textinformation eingegeben werden kann.

5.2.3.2 Bemerkung

Mit der Funktion ,,Bemerkung“ kann festgelegt werden, ob fir eine Schweiung
eine zusétzliche Textinformation eingegeben werden kann.

5.2.3.3  Schaélgerat

Mit der Funktion ,,Schalgerat“ kann festgelegt werden, ob flr eine Schweiung
die Daten (z.B. Geratenummer) des eingesetzten Schalgeridtes eingegeben
werden kénnen. Das Schalgerat bendtigt hierzu einen entsprechenden Barcode
5.2.3.4  Subunternehmer

Mit der Funktion ,Subunternehmer® kann festgelegt werden, ob fiir eine
SchweiBung eine zusétzliche Textinformation eingegeben werden kann.
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524 Unter-Menii ,,ID-Daten

Im Unter-MenU ,,ID-Daten® sind Daten auswéahlbar, welche unmittelbar der
bevorstehenden SchweiBung zugeordnet werden sollen: Kommissionsnummer,
Nahtnummer und GPS-Daten. Eine Eingabe dieser Daten ist in diesem Unter-
MenU nicht méglich. Durch die ,Aktivierung“ dieser Funktionen, werden erst
nach Einlesen des SchweiBbarcodes die Eingaben abgefragt. Zusétzlich
kénnen diese Daten auch direkt im Meni ,ID-Daten“ vor jeder SchweiBung
eingegeben werden (siehe Kap. 5.5.1).

5.2.4.1 Kommissionsnummer

Mit der Funktion ,Kommissionsnummer® kann das Arbeiten mit Kommissi-
onsnummern ein- oder ausgeschaltet werden. Bei der Aktivierung der Kommis-
sionsnummer kann Uber das ID-Daten-MenU (ID-Daten-Taste) eine Kommissi-
onsnummer ausgewahlt, oder eine neue Nummer per Barcode eingelesen oder
manuell eingegeben werden. Die gewahlte Kommissionshummer erscheint
dann im Hauptfenster des Displays.

5.2.4.2 Nahtnummer

Mit der Funktion ,Nahtnummer“ kann festgelegt werden, ob fir eine
SchweiBung eine zusétzliche Nahtnummer eingeben werden soll.

5.2.4.3 GPS-Daten

Mit der Funktion ,,GPS-Daten“ kann festgelegt werden, ob die Koordinaten/
Lage des Schweifittings manuell eingegeben werden kénnen.

INFORMATION

Zur Ermittlung der GPS-Daten wird ein entsprechendes Erfassungsgerat
bendétigt!

5.3 Unter-Menii ,Daten”

INFORMATION

Das Unter-Menii ,,Daten“ wird erst aktiviert und im Display sichtbar, wenn die
Dokumentation eingeschaltet ist und der erste Datensatz abgespeichert wurde!

Uber die Funktions-Taste (Hauptmeni) wird das Unter-Meni ,Daten“
aufgerufen.
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5.3.1 Unter-Menii Ubertragen

Im Unter-Menti ,,Ubertragen® wird die Ubertragung der SchweiBdaten aus dem
FRIAMAT mit einem USB-Stick ermd&glicht.

Uber eine ,Export-Filter* -Maske kann ausgewéhlt werden, welche Daten aus-
gegeben werden sollen.

Die Datenausgabe kann hierbei Uber eine Filtereinstellung bestimmt werden.
Mogliche Auswahl:

Kommissionsnummer

Datum

SchweiBer

Noch nicht Ubertragenen Daten

Nach der Auswahl kann das Ausgabeformat der Schwei3- und/oder der
Traceabilitydaten gewahlt werden. Die Daten kdnnen als PDF, CSV und/oder
FTD Datei (FRIATRACE) ausgegeben werden.

Funktionstaste (Menu-Taste) driicken. Aufruf des Hauptmens.

Mit den Richtungstasten das Unter-Meni ,,Daten” auswahlen.

Das Unter-Meni ,,Ubertragen“ anwéhlen.

In der ,,Export-Filter- Maske den Ausgabefilter einstellen.

Mit der Funktions-Taste (Weiter-Taste) die Ausgabeformat-Maske ,,Daten

Ubertragen” auswahlen.

In dem MenU ,,Daten Gbertragen” die Ausgabeformate festlegen (CSV, PDF

und/oder FTD).

7. Im Display erscheint die Aufforderung einen USB-Speicher an den
USB-Stecker anzuschlieBen.

8. Mit Betétigen der Funktionstaste (Betatigungs-Taste) wird die Daten-

ausgabe gestartet und einen Fortschrittsbalken angezeigt.

oroN A

o

Bei Datenausgabe auf den USB Stick werden diese als Datei im ausgewé&hlten
Ausgabeformat in ein Unterverzeichnis geschrieben, das folgendermaBen
benannt wird: F+Gerdtenummer (z.B. FR 18 67 123): F1867123

Die Dateinamen werden aus dem aktuellen Datum und einer zweistellig, von
0 hochz&hlenden Nummer gebildet, z. B. 2ter Ausdruck (02) am 04.09.2018
(2018_09__N02): 2018_09_04__N02.PDF

PDF-Dateien oder CSV-Dateien kdnnen am PC/Laptop mit der entsprechenden

Software (z.B. Acrobat Reader® / Microsoft® Excel) eingelesen und bearbeitet
werden.
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Far die Bearbeitung von FTD-Dateien wird die FRIATRACE Datenbanksoftware
bendtigt.

INFORMATION

Es kénnen handelsiibliche USB-Stick’s vom Typ FAT 32 mit bis zu 256 GB ####
verwendet werden. Der handelsiibliche USB-Stick muss vor der Verwendung

in FAT 32 formatiert sein.

5.3.2 Unter-Menii Loschen

Im Unter-Menu ,,Léschen” kdnnen die gespeicherten Daten nach Auswahl oder
komplett geléscht werden.

5.4 Zusatzinformationen im SchweiBprotokoll
5.4.1 Menii ,,ID-Daten”
INFORMATION

Das Option ,,ID-Daten* wird erst aktiviert und im Display sichtbar wenn die
Dokumentation eingeschaltet ist.

In dem Meni ,,ID-Daten* konnen Daten, welche der bevorstehenden Schwei-
Bung zugeordnet werden sollen, eingegeben werden: Kommissionsnummer,
laufende Nummer, Nahtnummer und GPS-Daten.

INFORMATION

Die Eingabe von Kommissionsnummern und Nahtnummern ist nur méglich,
wenn die Dokumentation eingeschaltet und die Funktionen ,Kommissions-
nummer“ (siehe Kapitel 5.2.4.1) bzw. ,Nahtnummer“ (siehe Kapitel 5.2.4.2)
aktiviert sind!

5411 Kommissionsnummer

1. Funktionstaste (ID-Daten) driicken. Die ID-Daten-Maske wird eingeblendet.

2. Mit der Richtungstaste ,unten“ das Kommissionsnummernfenster
aufklappen.

3. Funktionstaste (Eingabe/Noteingabe-Taste) driicken. Mit dem eingeblende-
ten Zeichenblock kann mit den Richtungstasten eine Nummer ausgewéahlt
werden (wenn bereits vorhanden) oder mit der Funktionstaste (Eingabe/
Noteingabe-Taste) eine neue ,alphanumerische Kommissionsnummer*
eingegeben werden. Die Eingabe einer neuen Nummer ist mit der Funkti-
onstaste (Bestatigungs-Taste) abzuschlieBen.
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4. Zum Entfernen von bereits gespeicherten Kommissionsnummern (nur in
diesem Auswahl-MenU) dient die Funktionstaste (Papierkorb-Taste).

5. Funktions-Taste (Abbruch-Taste) oder STOP-Taste zum Verlassen des
MenuUs driicken.

5.4.1.2 SchweiBerpass

Im Hauptfenster wird rechts unten angezeigt, ob bzw. welcher Schweier
hinterlegt ist. Ist kein SchweiBerpass aktiviert, erfolgt in diesem Fenster keine
Anzeige.

Der SchweiBer ist manuell (iber Tastatureingabe) nicht anderbar. Soll ein neuer
SchweiBer hinterlegt werden, so ist dies nur durch Einlesen eines neuen
SchweiBerpasses maglich (siehe Kapitel 5.2.1).

54.1.3 Laufende Nummer

Funktionstaste (ID-Daten) driicken. Es wird im Display die laufende Nummer
der durchgefiihrten SchweiBungen angezeigt. Diese Nummer wird automatisch
vom Gerat vergeben und ist nicht anderbar. Diese Nummer ist als laufende
Nummer der jeweils aktivierten Kommissionsnummer zugeordnet.

541.4 Nahtnummer

1. Funktionstaste (ID-Daten) driicken.

2. Mit der Richtungstaste ,unten ,,Nahtnummer* auswahlen.

3. Funktionstaste (Eingabe/Noteingabe-Taste) driicken.

4. Mit den Richtungstasten aus dem eingeblendeten Zeichenblock die jeweili-
gen Zeichen auswahlen und damit die komplette Zeichenfolge eingeben.
AnschlieBend mit der OK-Taste bestétigen.

5. Mit der Funktionstaste (Bestatigungs-Taste) die Ziffernfolge speichern, mit
der Funktionstaste (Abbruch-Taste) abbrechen oder mit der Funktionstaste
(Zuriick-Losch-Taste) Zeichen l6schen.

6. Wurde bereits eine Nahtnummer vergeben, kann diese mit Aktivieren des
Zeichenblockes geandert wird.

7. Funktions-Taste (OK-Taste) oder STOP-Taste zum Verlassen des Menis
dricken.

5415 GPS1-3

Im Menl ,,GPS 1 - 3 kdnnen die Koordinaten/Lage eingegeben werden, an
denen die SchweiBung durchgefiihrt wird (GPS 1, GPS 2 und GPS 3). Die GPS-
Daten bestehen aus 3 Eingabefeldern: GPS 1 flrr die geographische Lange
(Longitude), GPS 2 flr die geographische Breite (Latitude) und GPS 3 flr die
Hohe Uber Normalnull (Altitude). Dabei ist bei GPS 1 die Eingabe von 13 frei
wahlbaren alphanumerischen Zeichen mdglich, bei GPS 2 von 12 Zeichen und
bei GPS 3 von 10 Zeichen.
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INFORMATION

Zur Ermittlung der GPS-Daten wird ein entsprechendes Erfassungsgerit
bendétigt!!

Funktionstaste (ID-Daten) drlicken.

Mit den Richtungstasten ,,,,GPS 1-3" auswahlen.

Funktionstaste (Eingabe/Noteingabe-Taste) driicken.

Mit den Richtungstasten aus dem eingeblendeten Zeichenblock die jeweili-

gen Zeichen auswahlen und damit die komplette Zeichenfolge eingeben.

AnschlieBend mit der OK-Taste bestatigen.

5. Mit der Funktionstaste (Bestatigungs-Taste) die Ziffernfolge speichern, mit
der Funktionstaste (Abbruch-Taste) abbrechen oder mit der Funktionstaste
(Zurick-Ldsch-Taste) Zeichen I6schen.

6. Wurde bereits GPS-Koordinaten eingegeben, kénnen diese durch Aktivie-
ren des Zeichenblockes geandert wird.

7. Funktions-Taste (OK-Taste) oder STOP-Taste zum Verlassen des Menis

dricken.

Pob=

5.4.2 Traceability-Barcodes/Rohrnummer/Rohrlange

Die Eingabe von Traceability-Barcodes wird durch das Einlesen des SchweiB-
barcodes des zu schweiBenden Fittings aktiviert.

- Im Hauptfenster erscheint die Aufforderung, den Traceability-Bar-
code des Fittings einzugeben.

Wird dieser eingelesen, erfolgt die Aufforderung zur Eingabe des

! Traceability-Barcodes von Bauteil 1. Wurde die Eingabe von Rohr-
nummer und/oder Rohrlange aktiviert, werden diese ebenfalls ange-
zeigt und kdnnen entsprechend eingegeben werden.

AnschlieBend erfolgt die Aufforderung zur Eingabe des Traceability-
Barcodes von Bauteil 2. Eingabe von Rohrnummer und/oder Rohr-
lange erfolgen analog zur oben beschriebenen Vorgehensweise.

Die Abfrage ,,Rohr bearbeitet?* ist durch Driicken der Funktionstaste (Bestati-
gungs-Taste) zu bestéatigen, sofern das zu schweiBende Rohr ordnungsgemas
bearbeitet wurde. Die SchweiBung ist durch Driicken der START-Taste zu star-
ten.
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INFORMATION

Die Eingabe der Traceability-Daten erfolgt gefiihrt, d.h. nach erfolgter Eingabe
wird im Display der jeweils nadchste Schritt angezeigt, bis die SchweiBung
gestartet werden kann. Mit den Funktionstasten (Zuriick-Taste / Weiter-Taste)
kann jederzeit zwischen den Einzelabfragen ,Fitting“ / ,,Bauteil 1“ / ,,Bauteil 2
/ ,Rohr bearbeitet” / ,,Start“ gewechselt werden. Mit den Richtungstasten

kann innerhalb der Einzelabfragen navigiert werden.

5.4.3 Infodaten: Infotext, Bemerkung, Subunternehmer

Nach Einlesen des SchweiBbarcodes erscheint die Abfrage ,START?“ im
Display.

1. Funktionstaste (Infodaten-Taste) driicken.

2. Mit den Richtungstasten ,INFOTEXT*, ,BEMERKUNG" und/oder
~oubunternehmer” auswahlen.

3. Funktionstaste (Eingabe/Noteingabe-Taste) driicken.

4. Mit den Richtungstasten aus dem eingeblendeten Zeichenblock die
jeweiligen Zeichen auswahlen und damit die komplette Zeichenfolge
eingeben. AnschlieBend mit der OK-Taste bestatigen.

5. Mit der Funktionstaste (Bestatigungs-Taste) die Ziffernfolge speichern, mit
der Funktionstaste (Abbruch-Taste) abbrechen oder mit der Funktionstaste
(Zurlick-Losch-Taste) Zeichen [6schen

6. Funktions-Taste (OK-Taste) oder STOP-Taste zum Verlassen des MenUs
drlcken.

544 Schaélgeriat

Im Verlauf der Dateneingaben zum Starten der SchweiBung erscheint nach der
Abfrage ,ROHR BEARBEITET?“ die Aufforderung der Eingabe eines Schél-
gerate-Codes im Display.

Ist das eingesetzte Schalgerat mit einem entsprechenden Barcode ausgestat-
tet, kann dieser eingelesen werden und die Daten werden der SchweiBung im
Protokoll zugeordnet.

Zusatzlich kann der Schéalgerate-Code Uber die Funktions-Taste (Eingabe/
Noteingabe-Taste) mit dem eingeblendeten Zeichenblock manuell eingegeben
werden.
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5.5 Menii ,Info*

Uber die entsprechende Funktions-Taste (Hauptmenti) wird das Unter-Menii
»Info" aufgerufen. Hier kénnen die Gerateinformationen abgefragt werden.

TYP
GERATENUMMER
SW-HMI

SW-PU
HW-VERSION
WARUNGSTERMIN

Funktionstaste (Menu-Taste) driicken. Aufruf des Hauptmens.

Mit den Richtungstasten das Unter-Men ,,Info“ auswahlen.
Funktions-Taste (Bestatigungs-Taste) oder OK-Taste drlicken.

Alle Gerateinformationen werden angezeigt.

Funktions-Taste (OK-Taste) oder START-Taste zum Verlassen des MenUs
dricken.

orwN A

5.6 Menii ,,Noteingabe“

Uber das Menii ,Noteingabe“ ist eine manuelle Noteingabe des SchweiB-
barcodes mdglich.

1. Funktionstaste (Eingabe/Noteingabe-Tasten) driicken.

2. Mit den Richtungstasten aus dem eingeblendeten Nummernblock die
jeweilige Ziffer auswahlen und damit die komplette Ziffernfolge eingeben.
AnschlieBend mit der OK-Taste bestétigen.

3. Mit der Funktionstaste (Bestatigungs-Taste) die Ziffernfolge speichern, mit
der Funktionstaste (Abbruch-Taste) abbrechen oder mit der Funktionstaste
(Zuriick-Losch-Taste) Zeichen l6schen.

4. Bei korrekter Ziffernfolge, erscheint im Display die gleiche Anzeige wie
beim Einlesen des Barcodes Uber Lesestift oder Barcodescanner.

INFORMATION

Bei erstmaliger Nutzung werden keine Ziffern angezeigt. Danach wird immer
der zuletzt, manuell eingegebene Barcode angezeigt!
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6. Gewabhrleistung/Wartung/Entsorgung
6.1 Gewabhrleistung/FRIAMAT GarantiePLUS

Der Gewahrleistungszeitraum fir FRIAMAT SchweiB3gerate betragt 24 Monate.
Zusétzlich bietet FRIATEC deutschen und 6sterreichischen Kaufern eines neuen
FRIAMAT SchweiBgerates die FRIAMAT GarantiePLUS an (FRIAMAT 3-Jahre-
Garantie). Die Garantiebedingungen und weiterflihrende Informationen finden
sich unter www.friatools.de im Bereich FRIAMAT GarantiePLUS.

6.2 Wartung und Pflege

GemaB DVS 2208 Teil 1 bzw. der BGV A3 ,Elektrische Anlagen und Betriebs-
mittel“ hat mindestens einmal im Jahr eine Wiederholungsprifung von orts-
verénderlichen elektrischen Betriebsmitteln zu erfolgen. Diese Wartung kann
bei FRIATEC oder einer der autorisierten Servicestationen durchgefiihrt werden
(siehe Kapitel 8.1).

Bei den Wartungsterminen sind auch alle Anschlussadapter zur Uberpriifung
beizulegen.

Was? Wann? Wer?

Reinigen des Lesestiftes taglich Bediener
oder Barcodescanners
und Kontrolle auf
Beschéadigungen

Funktion prtfen vor jedem Gebrauch Bediener
Kontakte prifen, gof. vor jedem Gebrauch Bediener
reinigen oder tauschen
Werkswartung jahrlich FRIATEC GmbH
oder autorisierte
Servicestationen
6.3 Entsorgung

gung) regelt die Entsorgung von gebrauchten elektrischen und elektro-
nischen Produkten. Fir den deutschen Entsorgungsmarkt wurde die
WEEE Richtlinie 2005 mit dem ElektroG umgesetzt. Die Elektro- und Elektronik-
altgerate missen demgemaB einer ordnungsgeméaBen Entsorgung bzw.
Verwertung zugefuhrt werden. FRIAMAT SchweiBgerate fallen unter diese euro-
paische Direktive und kénnen bei der FRIATEC GmbH oder bei einer der auto-
risierten Service-Stationen entsorgt werden.

Weitere landerspezifische Vorschriften, Normen und Richtlinien sind zu beach-
ten.

K Die européaische Direktive 2002/96/EC (WEEE - Elektroaltgerateentsor-
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7. Fehlermeldungen/Warnhinweise/Infos

Treten wéhrend der SchweiBung UnregelmaBigkeiten auf, so werden Fehler-
meldungen oder Warnhinweise im Display des FRIAMAT SchweiBgerats ange-
zeigt.

INFORMATION

Beim FRIAMAT prime eco kann die Fehlermeldung durch Driicken der
entsprechenden Funktions-Taste als Klartextbeschreibung im Display
angezeigt werden!

INFORMATION

Sollte das FRIAMAT SchweiBgerat eine Fehlermeldung oder einen Warn-
hinweis anzeigen, der nachfolgend nicht beschrieben ist und sich auf Grund
der Klartextbeschreibung im Display auch nicht erklaren bzw. beheben lasst,
ist die Service-Hotline +49 (0) 621 486 1533 zu kontaktieren!

Nr. | Text im Display Bedeutung/Ursachen Abhilfe
01 | Falscher Barcode |Fehlerhafter / falscher Neuen Barcode gleicher
Barcode Charge verwenden oder ma-
nuell eingegebenen
Code korrigieren.
02 | Temperatur auBer | Umgebungstemperatur Evtl. SchweiBbereich einzel-
Bereich auBerhalb des zul. Bereichs. |ten oder abschirmen
03 | Widerstand auBer |Elektr. Widerstand des Kontaktierung auf festen
Toleranz Fittings auBerhalb der Sitz/Verschmutzung prifen.
Toleranz. Ggf. Kontakte reinigen,
notfalls Fitting austauschen.
04 | Fittingwindung Kurzschluss in der Drahtwin- | Fitting austauschen, zur
kurzgeschlossen dung des Fittings. Untersuchung einsenden.
05 | Fittingwindung Stromfluss unterbrochen Anschluss der Schweif3-
unterbrochen stecker am Fitting prifen.
Falls i.O., Fitting aus-
tauschen und zur Unter-
suchung einsenden.
06 | Spannung auBer Unzuldssige Abweichung Autorisierte Service-Station
Toleranz SchweiBspannung. benachrichtigen.
08 | Betriebsspannung |Betriebsspannung wahrend | Verlangerung zu lang oder
auBer Bereich der SchweiBung auBerhalb | zu geringer Querschnitt.
des zul. Bereichs. Spannung und Anschluss-
bedingungen des Genera-
tors prifen.
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09

Frequenz auBer
Bereich

Frequenz wéhrend der
SchweiBung auBerhalb des
zul. Bereichs.

Frequenz der Generator-
spannung Uberprifen

10 | SchweiBabbruch SchweiBung durch Driicken |-
der STOP-Taste abgebro-
chen.
12 | Gerat Uberhitzt Schutzfunktion, die die Gerét abkUihlen lassen. Bei

Uberhitzung des Gerates
verhindert.

eingeschaltetem Geréat
unterstitzen die Lifter die
Senkung der Geréte-
temperatur.

13 | Ausfall der Versorgungsspannung un- Anschlussbedingungen
Betriebsspannung | terbrochen (z.B. Stromaus- | Gberprifen.
fall wahrend der Schwei-
Bung) oder zu gering.
14 | Leistung Leistungsaufnahme des Wenden Sie sich an die
unterschritten Fittings ist sehr klein/zu Service-Hotline FRIATEC:
gering. Der FRIAMAT kann | +49 (0) 621 - 486 1533
so kleine Leistungen nicht
bereitstellen.
15 | Leistung Leistungsaufnahme des Wenden Sie sich an die
Uiberschritten Fittings Uberschreitet die Service-Hotline FRIATEC:
Leistungsfahigkeit des +49 (0) 621 - 486 1533
FRIAMAT.
17 | Systemfehler Wenden Sie sich an die

19

Service-Hotline FRIATEC:
+49 (0) 621 - 486 1533

23

Generatorfehler

Generator evil. nicht
geeignet fiir den SchweiBbe-
trieb

Wenden Sie sich an die
Service-Hotline FRIATEC:
+49 (0) 621 - 486 1533

30 | Lufter blockiert Wenden Sie sich an die
oder defekt Service-Hotline FRIATEC:
+49 (0) 621 - 486 1533
32 | Temperatursensor- | Defekt einer der Temperatur- | Wenden Sie sich an die
Fehler sensoren im Geréat Service-Hotline FRIATEC:
+49 (0) 621 - 486 1533
34 | Temperatur- Einer der Temperatur- Gerét abklhlen lassen. Bei

Grenzwert erreicht

sensoren meldet eine hohe
Erw&rmung des Geréates

eingeschaltetem Gerat
unterstiitzen die Lifter die
Senkung der Gerate-
temperatur.

50

Fehler USB-
Schnittstelle

USB-Ubertragung nicht
mdglich

Wenden Sie sich an die
Service-Hotline FRIATEC:
+49 (0) 621 - 486 1533

70

Kommunikations-
fehler

Innerhalb des Geréates ist die
Datenlbertragung gestort.

Wenden Sie sich an die
Service-Hotline FRIATEC:

+49 (0) 621 - 486 1533

33

Stand/Update: 01.2019



Stand/Update: 01.2019

Text im Display

Hinweis / Abhilfe

Achtung:
DoppelschweiBung

Meldung erfolgt, wenn ein Fitting versucht wurde, ein weiteres
Mal zu schweiBen. Soll ein Fitting dennoch doppelt geschweiBt
werden, mussen nach der ersten SchweiBung die Kontakt-
stecker des SchweiBgerédtes vom Fitting gezogen werden und
der Fitting muss abkihlen (siehe Verarbeitungshinweise des
Fittingherstellers).

Gerat abkihlen
lassen

Schutzfunktion, welche die Uberhitzung des Gerates verhindert.
Gerat abkihlen lassen. Bei eingeschaltetem Gerat unterstiitzen
die Lifter die Senkung der Gerétetemperatur.

SchweiB3abbruch

SchweiBung durch Driicken der STOP-Taste abgebrochen.

Schwei3ende

SchweiBung durchgefihrt.

Prifung

Uberpriifung der Fittingsdaten und FRIAMAT preCHECK-Funktion.

Spannung ...V,
Frequenz ... Hz

Generator nachregeln und mit STOP-Taste quittieren.

Wartungstermin

Uberschritten

Geréat bei FRIATEC GmbH oder einer autorisierten
Service-Station warten lassen.
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8. Anhang
8.1 Autorisierte Service-Stationen

FRIATEC GmbH

Division Technische Kunststoffe
FRIATOOLS®-Geratetechnik
SteinzeugstraBe 50

68229 Mannheim

Tel.: 0621 486-2336

Fax: 0621 486-1837

Eine aktuelle Ubersicht der Servicestationen findet sich unter www.friatools.de
im Bereich FRIATOOLS Service / Service-Stationen.

Servicestationen weltweit kdnnen unter unserer Service-Hotline
+49 (0) 621 486 1533 der FRIATEC GmbH erfragt werden.

8.2 Aktualisierung dieser Bedienungsanleitung

Diese technischen Aussagen werden im Hinblick auf ihre Aktualitét regelmaBig
gepruft. Das Datum der letzten Revision ist auf jeder Seite angegeben. Auf dem
neuesten Stand finden Sie die Bedienungsanleitung im Internet unter
www.friatools.de, Uber die Navigationsleiste erreichen Sie den Download-
bereich. Hier stehen lhnen unsere aktuellen Bedienungsanleitungen als PDF-
Dokumente zur Verfigung. Gerne senden wir Ihnen diese auch zu.
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O Aliaxis

FRIATEC GmbH

Division Technische Kunststoffe

Postfach 7102 61 - 68222 Mannheim - Germany
Tel +49 621 486 1533 - Fax +49 621 486 2030
info-friatools@friatec.de

www.friatools.de

FRIATEC

2522 - Stand/Update: 01.2019



