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Aufspannvorrichtung UNITOP und UNITOP 250
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1. Uber dieses Dokument

1.1. Ziel und Zielgruppe dieser Anleitung

Diese Anleitung beschreibt alle notwendigen Arbeitsschritte und VorsichtsmalRnahmen,

um einen sicheren und fachgerechten Umgang mit dem Produkt bzw. Montage
durchzufihren.

Diese Anleitung richtet sich an folgende Zielgruppe:

= Geschulte Monteure
= Betreiber

1.2. Umgang mit dieser Anleitung

B8 INFO

Vor der Montage und Gebrauch diese Anleitung aufmerksam lesen.
Alle mitgeltenden Dokumente beachten.
Der Betreiber muss diese Anleitung fur die Lebensdauer des Produkts
aufbewahren.

= Die beschriebene Reihenfolge der Arbeitsgdnge einhalten.

1.3. Verwendete Symbole

Folgende Auszeichnungen und Symbole werden in diesem Dokument verwendet:

A GEFAHR

Dieser Warnhinweis beschreibt eine unmittelbar drohende Gefahr.

» Nichtbeachtung fuhrt zu Tod oder schwersten Verletzungen.

A WARNUNG

Dieser Warnhinweis beschreibt eine méglicherweise drohende Gefahr.

» Nichtbeachtung kann zu Tod oder schwersten Verletzungen fuhren.




A VORSICHT

Dieser Warnhinweis beschreibt eine méglicherweise drohende Gefahr.

» Nichtbeachtung kann zu leichten oder geringflgigen Verletzungen fuhren.

HINWEIS

Dieser Warnhinweis beschreibt eine Gefahr, die zu Sachschaden fihren kann.

» MalRnahmen zur Vermeidung von Sachschaden werden hier beschrieben.

B INFO

Dieser Hinweis informiert Gber folgende Themen:

Anwendungstipps
WeiterfUhrende Informationen

1.4. Mitgeltende Dokumente
Im Zusammenhang mit dieser Bedienungsanleitung gelten folgende Dokumente:

= Montageanleitung FRIALEN Sicherheitsfittings und FRIAFIT Abwassersystem,

= FRIATOOLS Bedienungsanleitung Anbohrset FWAB/FWAB ASA,

= Bedienungsanleitung fir Schweillgerdte, z.B. Bedienungsanleitungen der FRIAMAT
Baureihe von Aliaxis Deutschland GmlbH,

= Technische Datenblatter der Aliaxis Deutschland GmbH,

= Dem Produkt beiliegende Kurzanleitungen und Produktinformationen.

1.5. Aktualisierung dieser Anleitung

Diese technischen Aussagen werden im Hinblick auf ihre Aktualitat regelmaRig gepruft.

Das Datum der letzten Revision ist auf dem Dokument angegeben. Aktualisierte
Anleitungen finden Sie im Internet unter
http://www.aliaxis.de/de/services/downloads

Gerne senden wir Ihnen diese auch zu.

2506 - Stand: 09-2024


http://www.aliaxis.de/de/services/downloads

2506 - Stand: 09-2024

2. Sicherheit

2.1. BestimmungsgemdBe Verwendung

Die Aufspannvorrichtungen UNITOP und UNITOP 250 dienen zur Verarbeitung
des FRIALEN Sattel mit Spitzende Universal SA UNI und des FRIAFIT Sattel mit
Abgangsstutzen ASA UNI in folgenden Dimensionen.

FRIALEN Sattel mit Spitzende Universal SA UNI mit Abgang d 90 - d 160

Hauptrohr d, Abgang d; Art.-Nr.
250 - 280 90 616553
250 - 280 110 616554
250 - 280 125 616555
250 - 280 160 616556
315 - 400 90 616557
315 - 400 110 616558
315 - 400 125 616559
315 - 400 160 616560
450 - 900 90 616561
450 - 900 110 616562
450 - 900 125 616563
450 - 900 160 616564

FRIALEN Sattel mit Spitzende Universal SA UNI mit Abgang d 225 - d 250

Hauptrohr d, Abgang d; Art.-Nr.
315 - 355 225 617224
315 - 355 250 617225
400 - 450 225 617226
400 - 450 250 617227
500 - 630 225 617228
500 - 630 250 617229
710 - 900 225 617230
710 - 900 250 617231

1000 - 1200 225 617232




FRIALEN Sattel mit Spitzende Universal SA UNI mit Abgang d 225 - d 250
1000 - 1200 250 617233

FRIAFIT Sattel mit Abgangsstutzen ASA UNI

Hauptrohr d, Abgangsstutzen d, Art.-Nr.
630 - 900 160 682639

Spanngurte, Untergurt, Spannplatte und Spanneinheit dirfen nicht anderweitig bzw.
getrennt vom Gerdt verwendet werden. Ein Austausch insbesondere der Spanngurte
und des Untergurtes ist nur durch Originalteile von Aliaxis Deutschland GmbH zuldssig.

Zur bestimmungsgemaRen Verwendung gehort auch das Beachten aller Hinweise
dieser Bedienungsanleitung. Eine Abweichung vom bestimmungsgemdaRen Gebrauch
ist nicht zulassig!

Fur den konkreten Einsatzfall, bei Ruckfragen oder bei abweichenden Einsatzbereichen
kontaktieren Sie unsere Hotline, Tel. +49 (0)621 486 1486.

B INFO

Bei Anbohrung unter Betriebsdruck kontaktieren Sie ebenfalls unsere Hotline!

2.2. Hinweis fiir nicht-erdverlegte Leitungen

B INFO

Kontaktieren Sie die Hotline der Aliaxis Deutschland GmbH, Telefonnum-
mer: +49 621 486-1486, bei nicht-erdverlegten Leitungen.

Diese Bedienungsanleitung beschreibt in erster Linie die technischen Anforderungen fir
den Erdeinbau von PE-Rohrleitungen. Ein erweitertes Anwendungsfenster (z. B. im
Industriebereich) erfordert spezifische Kenntnisse bei Planung, Ausfihrung und Mon-
tage.

Zusdtzlich zu individuellen Lastfdllen sind die besonderen Projektierungs- und Ausfih-
rungsgrundsdatze fir Industrierohrleitungen (z. B. DVS 2210-1 ff) zu beachten.

Abweichungen kénnen zu einer reduzierten Nutzungsdauer des Rohrleitungssystems
mit spontanem Versagen, Bruch oder Undichtigkeit fihren.

2.3. Personalqualifikation

Alle Personen, die mit der Verarbeitung und dem bestimmungsgemdaRen Gebrauch zu
tun haben, mussen folgende Voraussetzungen erfullen:
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= Sie mUssen eine Schulung oder Anweisung zur Montage der Produkte und
Werkzeuge erhalten haben.

= Sie mUssen diese Anleitung und mitgeltende Dokumente gelesen und verstanden
haben.

2.4. Verpflichtungen des Betreibers

Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und Instandhaltung
sowie dem bestimmungsmdaRigen Gebrauch der Aufspannvorrichtungen UNITOP und
UNITOP 250 zu tun haben, missen:

= entsprechend qualifiziert sein und
= diese Bedienungsanleitung genau beachten.

Diese Bedienungsanleitung muss jederzeit fir den Bediener einsehbar sein und wird am
besten im Transportkoffer aufoewahrt.

Beachten Sie bei der bestimmungsgemdafien Verwendung die gultigen Unfallverhi-
tungsvorschriften, Umweltvorschriften und gesetzlichen Regeln, ebenso die einschld-
gigen Sicherheitsbestimmungen sowie alle I&nderspezifischen Normen, Gesetze und
Richtlinien.

2.5. Bauliche Verdnderungen am Produkt

Ohne die Genehmigung der Aliaxis Deutschland GmbH durfen keine Verdnderungen,
An- oder Umbauten an dem Gerat durchgefihrt werden.

B INFO

Verwenden Sie ausschlieBlich Original-Ersatzteile der Aliaxis Deutschland
GmbH.

3. Verarbeitungshinweise

3.1. Druckbelastbarkeit

Der FRIALEN Sattel mit Spitzende Universal SA UNI ist beziglich der Druckbelastbarkeit
entsprechend folgender Tabelle gekennzeichnet und einsetzbar und darf ausschliel-
lich an PE-Rohrleitungssystemen in der Gas- und Trinkwasserversorgung eingesetzt
werden.

Maximaler Betriebsdruck (in bar)

SDR - Stufe Wasser Gas
17 10 bar 5 bar
n 16 bar 10 bar




Der FRIAFIT Sattel mit Abgangsstutzen ASA UNI darf ausschliefllich an PE-Rohrlei-
tungssystemen mit maximalen Betriebsdruck von 2,5 bar Wasser / Abwasser ein-
gesetzt werden.

Abminderungsfaktoren berticksichtigen, z.B. bei Betriebstemperatur > 20°C.

B INFO

Kontaktieren Sie unsere Hotline bei abweichenden Einsatzbedingungen.

3.2. Umgebungs- und Lagerbedingungen

B8 INFO

UnsachgemdanR gelagerte Bauteile dirfen nicht verarbeitet werden, da diese
zu einer undichten SchweiRverbindung fihren kédnnen.

Lagerbedingungen:

= In geschlossenen Rdumen oder Gebinden (z. B. Kartonagen)

= Unter Ausschluss von UV-Bestrahlung

= Unter Ausschluss von Witterungseinflissen wie Feuchtigkeit und Frost
= Lagerungstemperaturen: bis +50 °C

Unter diesen Voraussetzungen ist von einer Lager- und Verarbeitungsfahigkeit von
mehr als zehn Jahren auszugehen.

Verarbeitungsbedingungen:

B INFO

Rohre und Formteile sollen sich bei der Verarbeitung auf ausgeglichenem
Temperaturniveau befinden.

= Zulassiger Einsatzbereich -10°C bis +45°C

= BeiRohren PE-LD > 0°C

= FUr PE-Rohre gilt eine SchmelzmasseflieRrate MFR 190/5 im Bereich von 0,2 bis 1,7 g/
10 min.

= Verarbeitbar mit Rohre der Rohstofftypen PE 63, PE 80, PE 100 und PE 100 RC

= Verarbeitung mit Rohren des Rohstofftyps PE-Xa auf Anfrage
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B INFO

SchweiRungen mit anderen Rohrwerkstoffen, z.B. PP, PVC, usw. sind nicht
moglich.

4. Produktbeschreibung Aufspannvorrichtung UNITOP und
UNITOP 250

4.1. Lieferumfang Aufspannvorrichtung UNITOP

Aufspannvorrichtung UNITOP besteht aus folgenden Komponenten:

Abbildung 1: Abbildung 2:

1.
2.
3.
4.
5.

Spannplatte

Spanngurte (je 2 Stlick Farbe = BLAU / je 2 Stlick Farbe = ROT)
Spanneinheit

Untergurt

Adapter fur

a. SA UNI fur Abgangsstutzen in d 90, d 110, d 125 und d 160
b. ASA UNI fur Abgangsstutzen d 160 (nicht im Lieferumfang enthalten und muss
separat bestellt werden, Best.-Nr. 613839)

6. Ratsche
7. Druckprobenadapter FWDPA-SA (optional, Best.-Nr. 613596)

4.2. Lieferumfang Aufspannvorrichtung UNITOP 250

Aufspannvorrichtung UNITOP 250 besteht aus folgenden Komponenten:



Abbildung 3:

1.
2.
3.
4.
5.

Spannmatte
Spanngurte
Spanneinheit
Untergurt
Adapter fur

a. SA UNI fur Abgangsstutzen d 225
b. SA UNI fur Abgangsstutzen d 250

6. DrehmomentschlUssel
7. Druckprobenadapter FWDPA-SA (optional, Best.-Nr. 613596, nicht in Abb. enthalten)

5. Montage der Aufspannvorrichtung UNITOP und UNITOP 250

B INFO

Prufen Sie vor Beginn der Montage den ordnungsgemdfen Zustand der
Ausrustung auf Verschleill und Beschadigung. Verschlissene oder bescha-
digte Komponenten, insbesondere Spanngurte, mussen ersetzt werden!
Wahrend der Montage auf sicheren Stand achten (keine Hilfsmittel wie
Kisten verwenden, nicht auf Rohrleitungen sitzen)!

Personliche Schutzausristung, wie Sicherheitsschuhe, Helm und Arbeits-
handschuhe, tragen.

5.1. Vorbereitende Arbeiten

Bereiten Sie die Schweilverbindung gemdR den nachfolgenden Arbeitsschritten (z.B.
Oxidschicht entfernen, reinigen) vor.
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B INFO

Die beschriebene Reihenfolge der Arbeitsgdnge ist zwingend einzuhalten.

B INFO

Bei Anbohrung der Rohrleitung unter Betriebsdruck, muss an dem FRIALEN
Sattel mit Spitzende Universal SA UNI vor der Montage auf das Rohr eine
Modifikation des Bauteils vorgenommen werden. Beachten Sie hierfir das
Kapitel 10. Anbohrung der Rohrleitung (unter Druck), S.41.

5.1.1. Rohr reinigen

= Rohr im Bereich der Schweil}zone
grob von Schmutz und Staub
befreien.

= Reinigungsmaterial: saugfahiges,
nicht faserndes und nicht einge-
farbtes Papier.

Abbildung 4:

5.1.2. SchweiBzone abmessen und anzeichnen

Die vom Sattel Uberdeckte Rohrfléche
abmessen und mit einem FRIALEN-/
FRIAFIT-Marker kennzeichnen.

Abbildung 5:



B INFO

Wir empfehlen, einen Bearbeitungszuschlag von ca. +5 mm zur Schweillzone
hinzuzurechnen. Nach der Schweiung ist dies der Nachweis, dass die Oxid-
schicht ordnungsgemanf entfernt wurde.

5.1.3. Aufbringen von Markierungsstrichen

Abbildung 6é:

5.1.4. Oxidschicht entfernen

Abbildung 7:

Zur Kontrolle des vollfiachigen,
ltckenlosen Oberfladchenabtrags wird
das Aufbringen von Markierungs-
(Kontroll)strichen empfohlen.

Treten beim Schalen der Oberflache
punktuell nicht geschabte Fldchen auf,
so sind diese nochmals nachzuarbeiten.

Mit Hilfe eines (Rotations-)Schalge-
rates, z.B. einer FRIATOOLS Schalket-
te FWSK, muss unmittelbar vor der
Montage des Sattelbauteils SA UNI
bzw. ASA UNI die Oxidschicht Itickenlos
entfernt werden, die sich wahrend der
Lagerung auf der Oberfléche von PE-
Rohren oder PE-Abgangsstutzen gebil-
det hat.
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B INFO

Bei nicht vollstandiger Entfernung der Oxidschicht kann es zu einer undichten
Schweilverbindung kommen.

B INFO

Feilen oder Schmirgeln am Rohr ist unzul&ssig, da Verunreinigungen einge-
rieben werden kénnen.

5.1.5. SchweiBBzonen reinigen

A VORSICHT

Hautkontakt mit Reinigungsmittel
Entfettung der Haut, Austrocknung

» Schutzhandschuhe tragen.
» Dosiert anwenden.
» Beachten Sie die Sicherheitshinweise des Herstellers.



Die zu schweiRenden Oberfladchen

= des Rohres und

= die Innenfldche des Sattelbauteils
mussen absolut sauber, trocken und
fettfrei sein.

Reinigen Sie unmittelbar vor der Mon-
tage und nach der Oxidschichtentfer-
nung diese Fldchen mit einem geeigne-
ten Reinigungsmittel und ausschlieflich
mit saugfahigem, nicht faserndem und
nicht eingefdrbtem Papier.

Abbildung 8:

Abbildung 9:

Wir empfehlen PE-Reinigungsmittel, die nach Prifgrundlage DVGW-VP 603 zertifiziert
sind, z.B. AHK-Reiniger.

B8 INFO

Bei Verwendung von alkoholhaltigen Reinigungsmitteln muss der Alkohol-
anteil mind. 99,8% nach DVGW-VP 603 betragen.

Vermeiden Sie beim Reinigen, dass Verschmutzungen von der ungeschdlten Rohrober-
flache in die SchweilRzone gerieben werden. Das Reinigungsmittel muss vor der Schwei-
Rung komplett verdunstet sein. Beriihrungen der gereinigten Schweilzone mit der Hand
sind zu vermeiden. Feuchtigkeit, z.B. durch Tau oder Reif im Bereich der Fugefléche ist
mit geeigneten Hilfsmitteln zu entfernen.
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5.2. Montage Aufspannvorrichtung UNITOP

5.2.1. Sattelbauteil SA UNI / ASA UNI auf Rohr vormontieren

A VORSICHT

Beim Aufspannen Quetschgefahr
Verletzungen an der Hand

» Wdahrend der Vormontage nicht unter den Gurt oder die Spannplatte greifen.

» Auf korrekte Positionierung des Gurtes achten.

» Auf korrekte Handhabung bei Betatigung der Gurtratsche achten = Gurt steht
unter Spannung.

» Nach erfolgter Vormontage Spannhebel der Ratsche in geschlossene Position
arretieren.

Abbildung 10:

Positionieren Sie die Spannplatte auf
dem Sattelbauteil SA UNI bzw. ASA UNLI.

Abbildung 11:



B INFO

Achten Sie darauf, dass das Sattelbauteil SA UNI bzw. ASA UNI auf einer
sauberen und trockenen Unterlage aufliegt.

Platzieren Sie das Sattelbauteil SA UNI
bzw. ASA UNI zusammen mit der vor-
montierten Spannplatte auf die vorbe-
reitete Rohroberfléche.

Abbildung 12:

Der Untergurt ist an den Spannbalken der Spannplatte befestigt. Schlingen Sie den
Untergurt um das Rohr, fuhren Sie das lose Ende des Untergurts in die Gurtratsche ein.
Durch Betatigen der Gurtratsche wird der Sattel mit Spitzende Universal SA UNI bzw.
der Sattel mit Abgangsstutzen ASA UNI auf dem Rohr (vor-)positioniert.

B8 INFO

Ziehen Sie den Untergurt Uber die Ratsche nur handfest an!
Das Sattelbauteil SA UNI bzw. ASA UNI wird zundchst vormontiert, die Auf-
spannung erfolgt erst im ndchsten Arbeitsschritt.

Bei der Vormontage ist darauf zu achten, dass der Untergurt nicht verdreht und mittig
innerhall der Fuhrungen der Spannbalken positioniert ist.

17
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5.2.2. Montage der Spanneinheit

B INFO

Wahlen Sie den passenden Adapter fur den Abgangsstutzen des Sattel-
bauteils SA UNI bzw. ASA UNI aus und schrauben Sie ihn an der Spanneinheit
fest. Beachten Sie vor der Montage der Spanneinheit, dass sich der Quer-
balken der Spanneinheit in der vorderen Endposition befindet.

Abbildung 13:

Der Adapter fur ASA UNI Abgangsstutzen d 160 ist nicht im Lieferumfang der Auf-
spannvorrichtung UNITOP enthalten und muss separat bestellt werden (Best.-Nr.
613839).

Auswahl der oberen Spanngurte (rot
oder blau) nach Dimensionsbereich des
Hautrohres dy.

Siehe dazu Tabelle unten.
Beide Spanngurte an den Aufnahme-

punkten der Spannbalken der Spann-
platte einfadeln.

Abbildung 14:



FRIALEN Sattel mit Spitzende Universal SA UNI fiir

Farbe obere

Hauptrohr d; Spanngurte
250 - 280 Blau

315 - 400 Rot

450 - 900 Rot

FRIAFIT Sattel mit Abgangsstutzen ASA UNI fir
Hauptrohr d,

Farbe obere
Spanngurte

630 - 900

Rot

Montieren Sie auf den Abgang der SA UNI bzw. ASA UNI die Spanneinheit.

werden.

Abbildung 15:

Abbildung 16:

Der Adapter muss dafir in den Abgang
der SA UNI bzw. ASA UNI eingeschoben

Halten Sie die Spanneinheit in dieser
Position fest, eine korrekte Ausrichtung
der Spanneinheit zur SA UNI bzw. ASA
UNI ist sehr wichtig.

Legen Sie die beiden Spanngurte um
den Querbalken.

Die Spanneinheit, Spannplatte und die
SA UNI bzw. ASA UNI muss jetzt fest auf
dem Rohr positioniert sein.
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Achten Sie auf eine senkrechte und
gerade Ausrichtung der Komponenten
Aufspannvorrichtung UNITOP, des Sat-
telbauteils SA UNI bzw. ASA UNI und der
Spanngurte.

Korrigieren Sie ggf. den Sitz des SA UNI
bzw. ASA UNI auf dem Rohr.

Abbildung 17:

B8 INFO

Sichern Sie ggf. die Position gegen ein unbeabsichtigtes Verrutschen des
Sattel mit Spitzende Universal SA UNI bzw. Sattel mit Abgangsstutzen ASA
UNI.

5.2.3. Betdtigen der Spanneinheit

A VORSICHT

Gurte stehen unter Spannung
Verletzungen am Koérper oder im Gesicht
Beachten der allgemeinen Sicherheitsrichtlinien, wie

» regelmalige, speziell vor jeder Montage stattfindende Kontrolle der Gurte,

» auf korrekte Gurtmontage achten,

» Austausch von verschlissenen und alten Gurten,

» nur vom Hersteller zugelassene Gurte verwenden,

» Einhaltung eines Sicherheitsabstandes bei der Betdtigung der Spanneinheit,
» Einsatz von personlicher Schutzausristung wie Handschuhe oder Schutzhelm.

A VORSICHT

Betdtigung der Spanneinheit

Quetschgefahr

Nicht unter die Spannplatte oder das Sattelbauteil greifen, wenn die
Spanneinheit betatigt wird.

20



Abbildung 18:

Vor Betdtigung der Spanneinheit muss
folgendes beachtet werden;

Achten Sie auf die korrekte Positio-
nierung der Spanngurte, sie missen
jeweils mittig innerhalb der Fihrungen
des Spannbalkens an der Spannplatte
sowie des Querbalkens an der Spann-
einheit positioniert sein.

Die Spanngurte durfen nicht verdreht
montiert sein. Uberpriifen Sie nochmals
nach der Montage der Aufspannvor-
richtung UNITOP auf dem Rohr die kor-
rekte Position des Sattelbauteils SA UNI
bzw. ASA UNI.

Die Montagesituation soll gemaR Ab-
bildung sein.

Aufspannen des Sattel mit Spitzende Universal SA UNI bzw. Sattel mit Abgangsstutzen

ASA UNI auf das Rohr.

Abbildung 19:

Setzen Sie hierzu die Ratsche mit der
Nuss an der Schlusselfldche der Gewin-
despindel auf.

Drehen Sie im Uhrzeigersinn (rechtsdre-
hend) bis der Sattel mit Spitzende Uni-
versal SA UNI bzw. Sattel mit Abgangs-
stutzen ASA UNI spaltfrei auf der Rohr-
oberflache aufliegt.

Ziehen Sie anschlielfend die Ratsche ab
und legen Sie sie zurick in den Werk-
zeugkoffer.

21

2506 - Stand: 09-2024



2506 - Stand: 09-2024

Achten Sie auf die spaltfreie Anlage
des Sattelbauteils SA UNI bzw. ASA UNI
auf der Rohroberflache!

Achten Sie bei der Montage darauf,
dass sich das Kontaktauge des Sat-
telbauteils SA UNI bzw. ASA UNI in der
dafir vorgesehenen Aussparung der
Spannplatte befindet.

Abbildung 20:

B8 INFO

Verwenden Sie beim Betdtigen der Spanneinheit keine Verldngerung an der
Ratsche, dies kann zu Beschddigungen am Gerdt fuhren.

22



5.3. Montage Aufspannvorrichtung UNITOP 250

5.3.1. Sattelbauteil SA UNI 225 / 250 auf Rohr vormontieren

A VORSICHT

Beim Aufspannen Quetschgefahr
Verletzungen an der Hand

» Wdahrend der Vormontage nicht unter den Gurt oder die Spannplatte greifen.

» Auf korrekte Positionierung des Gurtes achten.

» Auf korrekte Handhabung bei Betatigung der Gurtratsche achten = Gurt steht
unter Spannung.

» Nach erfolgter Vormontage Spannhebel der Ratsche in geschlossene Position
arretieren.

Abbildung 21:

Platzieren Sie das Sattelbauteil SA UNI
225 / 250 auf die vorbereitete Rohr-
oberflédche und fuhren anschlieRend die
Spannmatte Uber den Abgang des
Sattelbauteils SA UNI.

Abbildung 22:

23
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Die Spannmatte muss korrekt auf dem
Sattel aufliegen und der Scheitelan-
schlag muss bundig mit der Sattel-
auBRenkante positioniert sein.

Abbildung 23:

Bei der Vormontage ist darauf zu
achten, dass der Untergurt nicht
verdreht und mittig innerhalb der
Fuhrungen der Spannbalken
positioniert ist

Abbildung 24:

Der Untergurt ist am Spannbalken der Spannmatte befestigt. Schlingen Sie den
Untergurt um das Rohr, fiihren Sie das lose Ende des Untergurts in die Gurtratsche ein.
Durch Betatigen der Gurtratsche wird der Sattel mit Spitzende Universal SA UNI auf
dem Rohr (vor-)positioniert.

24



B INFO

Der Sattel mit Spitzende Universal SA UNI muss (hand-)fest gespannt auf
dem Rohr anliegen. Der Sattel wird zundchst vormontiert, die Aufspannung
erfolgt erst im ndchsten Arbeitsschritt.

5.3.2. Montage der Spanneinheit

B INFO

Wahlen Sie den passenden Adapter fir den Abgangsstutzen d 225 oder d
250 des Sattelbauteils SA UNI aus und schraulben Sie ihn an der Spannein-
heit fest. Beachten Sie vor der Montage der Spanneinheit, dass sich der
Querbalken der Spanneinheit in der vorderen Endposition befindet.

" Montieren Sie auf den Abgang des SA
. ‘Efe- UNI die Spanneinheit.
. Die Spanneinheit mit montiertem
Adapter muss daflr in den Abgang der
SA UNI eingeschoben werden.

Abbildung 25:
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Abbildung 26:

Abbildung 27:

26

Halten Sie die Spanneinheit in dieser
Position fest, eine korrekte Ausrichtung
der Spanneinheit zum SA UNl ist sehr
wichtig.

Legen Sie die beiden Spanngurte um
den Querbalken. Die Spanneinheit,
Spannmatte und der SA UNI muss jetzt
fest auf dem Rohr positioniert sein.

Achten Sie auf eine senkrechte und
gerade Ausrichtung der Komponenten
Aufspannvorrichtung UNITOP 250, des
Sattelbauteils SA UNI und der Spann-
gurte. Korrigieren Sie ggf. den Sitz des
SA UNI auf dem Rohr.



Achten Sie bei der Spanngurtmontage
darauf, dass die Gurtnaht Uber dem
Scheitelanschlag positioniert ist.
Dadurch wird eine gleichmaBige Auf-
spannung gewdhrleistet.

Abbildung 28:

5.3.3. Betdtigen der Spanneinheit

A VORSICHT

Gurte stehen unter Spannung
Verletzungen am Koérper oder im Gesicht
Beachten der allgemeinen Sicherheitsrichtlinien, wie

» regelmalige, speziell vor jeder Montage stattfindende Kontrolle der Gurte,

» auf korrekte Gurtmontage achten,

» Austausch von verschlissenen und alten Gurten,

» nur vom Hersteller zugelassene Gurte verwenden,

» Einhaltung eines Sicherheitsabstandes bei der Betdtigung der Spanneinheit,
» Einsatz von personlicher Schutzausristung wie Handschuhe oder Schutzhelm.

A VORSICHT

Betdtigung der Spanneinheit

Quetschgefahr

Nicht unter die Spannplatte oder das Sattelbauteil greifen, wenn die
Spanneinheit betatigt wird.

27
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Abbildung 29:

Vor Betdtigung der Spanneinheit muss
folgendes beachtet werden;

Achten Sie auf die korrekte Positio-
nierung der Spanngurte, sie mussen
jeweils mittig innerhalb der Fihrungen
des Spannbalkens an der Spann-
matte sowie des Querbalkens an der
Spanneinheit positioniert sein.

Die Spanngurte durfen nicht verdreht
montiert sein. Uberpriifen Sie nochmals
nach der Montage der Aufspannvor-
richtung UNITOP 250 auf dem Rohr die
korrekte Position des Sattelbauteils SA
UNIL.

Die Montagesituation soll gemaR Ab-
bildung sein.

Aufspannen des Sattel mit Spitzende Universal SA UNI auf das Rohr.

Abbildung 30:

Setzen Sie hierzu die Ratsche mit der
Nuss an der Schltsselfléiche der
Gewindespindel auf. Drehen Sie im
Uhrzeigersinn (rechtsdrehend) bis der
Sattel mit Spitzende Universal SA UNI
spaltfrei auf der Rohroberfldche auf-
liegt und ein "Knacken" an der Ratsche
deutlich zu horen ist.

Das "Knacken" ist der akustische
Hinweis, dass der Sattel mit Spitzende
SA UNI die optimale Anlage an der
Rohroberfléche erreicht hat.

Ziehen Sie anschlielend die Ratsche ab
und legen Sie sie zurlck in den Werk-
zeugkoffer.

B INFO

Verwenden Sie beim Betdtigen der Spanneinheit keine Verléngerung an der
Ratsche, dies kann zu Beschadigungen am Gerdat fuhren.
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5.4. Schweilung durchfiihren

A VORSICHT

Austritt von Kunststoffschmelze wahrend der Schweilung

Verbrennungen auf der Haut

Halten Sie aus allgemeinen Sicherheitsgrinden wahrend der Schweillung einen
Abstand von einem Meter zur Schweifstelle.

B INFO

Beachten Sie die Bedienungsanleitung des Schweillgerateherstellers, z. B.
FRIAMAT SchweiRger&t der Aliaxis Deutschland GmbH oder vergleichbar.

B INFO

Prufen und korrigieren Sie ggf. vor der Schweillung die korrekte Ausrichtung
des Gerdts sowie die spaltfreie Anlage des Sattels auf dem Rohr! Ggf. muss
der Sattel nachgespannt werden.

Kontaktieren Sie das Schweilfkabel des
Schweillger&tes mit den Kontaktste-
ckern des Sattelbauteils SA UNI bzw.
ASA UNI. Die Schwei3stecker missen
komplett, d. h. Uber die gesamte In-
nenkontaktldnge auf die Kontaktste-
cker des Sattelbauteils aufge-

steckt werden.

Beachten Sie, dass das Schweilkabel
zug- und spannungsentlastet ist.

Abbildung 3T:

B INFO

Bei Einsatz von Aufspannvorrichtung UNITOP (nicht bei UNITOP 250 nétig):
Sollte Ihr Schweilgerat mit geraden Schweillsteckern ausgeristet sein,
benstigen Sie zusatzlich Winkeladapter ADWL (Best.-Nr. 613241). FRIAMAT
Schweillgerdte sind bereits serienmdaRig mit Winkelsteckern ausgerustet.

29
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B41027230158 1500060, Bei dem Sattel mit Spitzende Universal

SA UNI mit Abgangsstutzen d 225 und d

J 250 ist zusatzlich zu dem Barcode-
Aufkleber (weiRer Barcode-Aufkleber)
mit dem Schweil3- und Traceability-

FRIATEC Vorwaermung / Preheating """l  Bcode, ein Barcode-Aufkleber fir die
Abbildung 32: Vorwdrmung (gelber Barcode-Aufkle-

ber) auf dem Bauteil.

B INFO

Fiihren Sie vor der Schweifung bei SA UNI 225 / 250 eine Vorwdrmung
durch!

Beachten Sie zu den Arbeitsschritten Vorwdrmung und Schweillprozess auch
die Montageanleitung FRIALEN Sicherheitsfittings. Aktualisierte Anleitungen

finden Sie im Internet unter https://www.aliaxis.de/de/downloads

o Die SchweiBparameter sind im (oberen)
m“ |“| Wu “l l l]“ w HIM .- ; Barcode enthalten, der auf dem Bar-
| | " i code-Aufkleber am Satttelbauteil an-
VNN s 2275
| || | | | ,.,_L,LB_L = Der untere Barcode auf dem Barcode-

Aufkleber enthdlt die Daten fur die

Abbildung 33: Bauteilriickverfolgbarkeit (Trace-

ability). Er ist nur einzulesen, wenn die
Bauteilrtickverfolgbarkeit genutzt wer-
den soll.

Die SchweiRparameter werden Uber
einen Lesestift oder einem Handscan-
ner in das Schweilgerdt eingelesen.

Abbildung 34:

30


https://www.aliaxis.de/de/downloads

Nach dem Einlesen des Schweillbar-
codes, sind die Angaben im Display des
Schweillger&tes mit den Daten des
Sattelbauteils zu vergleichen. Bei Uber-
einstimmung kann die Schweilfung ge-
startet werden.

Das Schweillgerat Uberwacht auto-
matisch den Ablauf der Schweilung
und regelt die zugefuhrte Energie in
festgelegten Grenzen.

Abbildung 35:

B8 INFO

Der Indikator gibt einen Hinweis auf die durchgefuhrte Schweiung. Der
ordnungsgemdfe Schweilablauf wird jedoch nur durch das Schweillgerat
angezeigt.

5.4.1. Kennzeichnung der Schweilverbindung

Nach Ablauf der Schweilung ist die
erreichte Ist-Schweillzeit mit der Soll-
Schweil3zeit am Schweillgerat zu ver-
gleichen und auf dem Rohr oder dem
Sattelbauteil mit einem Marker zu
notieren.

Abbildung 3é:

B8 INFO

Mit dieser Kennzeichnung wird sichergestellt, dass keine Schweillstelle
Ubersehen wird.
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B INFO

Nach Ablauf der Schweillzeit kann das Schweikabel vom Schweilfitting
abgezogen werden.

5.4.2. SchweiBung auf medienfiihrende Leitungen

Beim SchweilRen der Sattelbauteile SA UNI bzw. ASA UNI auf medienflhrende Lei-
tungen, durfen wahrend des Schweillvorgangs und bis zur vollstandigen Abkuhlung
folgende Betriebsdrlicke nicht Uberschritten werden:

= Sattel mit Spitzende Universal SA UNI

Rohrmaterial PE 80 PE 100
Maximaler Betriebsdruck (in bar)
SDR - Stufe Wasser Gas Wasser Gas
17 8 2 10 5
n 12,5 5 16 10
= Sattel mit Abgangsstutzen ASA UNI
Rohrmaterial PE 80 PE 100

Maximaler Betriebsdruck (in bar)

SDR - Stufe

Wasser/Abwasser

Wasser/Abwasser

17

2

2,5

5.4.3. Abkuhlzeit beachten

Demontieren Sie frilhestens nach Ablauf der Abkihlzeit CT (siehe Tabelle) die
Aufspannvorrichtung UNITOP bzw. UNITOP 250.

d; d, SA UNI: Abktihlzeit in Minuten nach Ablauf der Schweifzeit bis ...
... zur Demontage der ... zur Druckprufung dber den
Aufspannvorrichtung UNITOP. Abgangsstutzen (CT auf
Anbohrung druckloser Leitungen | Barcode). Anbohrung von
maoglich (ohne Druckprifung). Leitungen unter

Betriebsdruck.

250-280 | 90-160 |20 60

315-400 | 90-160 |20 60

450-900 | 90-160 |20 60

315-355 225-250 | 20 60
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d; dy SA UNI: Abkuhlzeit in Minuten nach Ablauf der SchweiBzeit bis ...
400-450 |225-250|20 60
500-630 |225-250 |20 60
710-900 | 225-250 |20 60
1000-1200 | 225-250 | 20 60

d;

d, | ASA UNI: Abkiihlzeit in Minuten nach Ablauf der Schweifzeit
bis .

... zur Demontage der Aufspannvorrichtung UNITOP. Anbohrung
druckloser Leitungen (Druckprifung nicht méglich).

630-900 | 160 | 20

B INFO

Die Abkuhlzeit CT ist auf dem Barcode der Sattelbauteile SA UNI bzw. ASA
UNI angegeben.

INFO

Nichteinhaltung der Aufspann- oder Abkuhlzeit kann zu einer undichten
Schweilverbindung fuhren.

6. Demontage der Aufspannvorrichtung UNITOP

A VORSICHT

Verletzungsgefahr bei der Demontage der Aufspannvorrichtung
Verletzungen an Hand und/oder Oberkérper durch unter Spannung stehende
Gurte.
Beim Loésen der Arretierung der Ratsche kann es bei unsachgemdaRer Montage
oder bei Versagen zu einem Ruckschlag

» des Gurtes oder
» der Gurtratsche kommen.

Halten Sie beim Losen der Arretierung einen Sicherheitsabstand von ca. einer
Armlange ein.
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Abbildung 37:

Losen Sie durch Drehen der Ratsche
gegen den Uhrzeigersinn die Spindel-
mutter. Drehen Sie so lange, bis der
Querbalken sich in der unteren Position
befindet.

Durch Halten der Spanneinheit sichern
Sie diese vor Herabfallen.

Losen Sie anschlieBend die Spanngurte
vom Querbalken.

B INFO

Sichern Sie beim Lésen der Spindelmutter die Spanneinheit vor herabfallen.

Abbildung 38:

34

Demontieren Sie anschlieRend die
Spanneinheit vom Abgang der Sat-
telbauteile SA UNI bzw. ASA UNI. Ziehen
Sie dafir die Spanneinheit aus dem
Abgang der SA UNI bzw. ASA UNI her-
aus und legen Sie die Spanneinheit zu-
ruck in den Transportkoffer.



Durch Lésen des Untergurts am Rohr,
indem die Gurtratsche gedffnet wird,
kann die Spannplatte Uber den Ab-
gang der Sattelbauteile SA UNI bzw.
ASA UNI abgezogen werden.

Verstauen Sie anschlieBend auch die
Spannplatte im Transportkoffer.

Abbildung 39:

7. Demontage der Aufspannvorrichtung UNITOP 250

A VORSICHT

Verletzungsgefahr bei der Demontage der Aufspannvorrichtung
Verletzungen an Hand und/oder Oberkérper durch unter Spannung stehende
Gurte.

Beim Losen der Arretierung der Ratsche kann es bei unsachgemdlRer Montage
oder bei Versagen zu einem Ruckschlag

» des Gurtes oder
» der Gurtratsche kommen.

Halten Sie beim Losen der Arretierung einen Sicherheitsabstand von ca. einer
Armlange ein.
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Losen Sie durch Drehen der Ratsche
gegen den Uhrzeigersinn die Spindel-
mutter. Drehen Sie so lange, bis der
Querbalken sich in der unteren Position
befindet.

Durch Halten der Spanneinheit sichern
Sie diese vor Herabfallen.

Abbildung 40:

B8 INFO

Sichern Sie beim Losen der Spindelmutter die Spanneinheit vor herabfallen.

Losen Sie anschlieBend die Spanngurte
vom Querbalken.

Abbildung 41:
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Abbildung 42:

Abbildung 43:

8. Druckpriifung

Demontieren Sie anschlieBend die
Spanneinheit vom Abgang des
Sattelbauteils SA UNI 225 / 250. Ziehen
Sie daflrr die Spanneinheit aus dem
Abgang der SA UNI 225 / 250 heraus
und legen Sie die Spanneinheit zurlick
in den Transportkoffer.

Durch Lésen des Untergurts am Rohr,
indem die Gurtratsche gedffnet wird,
kann die Spannmatte Uber den
Abgang des Sattelbauteils SA UNI 225 /
250 abgezogen werden.

Verstauen Sie anschlieBend auch die
Spannmatte im Transportkoffer.

Fuhren Sie vor dem Anbohren der Hauptleitung eine Druckprifung der Sattelschwei-
Rung bei dem Sattel mit Spitzende Universal SA UNI durch. Verwenden ist dafir den
Druckprobenadapter FWDPA SA (Best.-Nr. 613596).
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Der Sattel mit Spitzende Universal SA
UNI verfugt Uber einen Prifanschluss
zum Anbringen einer Druck-Prtfein-
richtung.

Abbildung 44:

B INFO

Eine Druckprufung der Sattelschweilung ist bei dem FRIAFIT Sattel mit Ab-
gangsstutzen ASA UNI nicht méglich. Der Sattel mit Abgangsstutzen ASA UNI
verfugt Uber keinen Prifanschluss.

Sattel mit Spitzende Universal SA UNI
mit Prufanschluss.

Abbildung 45:
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Abbildung 46:

Der Druckprobenadapter FWDPA SA ist mit einem 2" AuRengewinde zum Anschluss

Schrauben Sie den Druckprobenadap-
ter im Uhrzeigersinn in den Prifan-
schluss der SA UNI ein.

Die Stirnfldche des Druckprobenadap-
ters muss blndig am Priafanschluss an-
liegen.

Vermeiden Sie beim Eindrehen des
Druckprobenadapters ein Uberdrehen
des Gewindes durch tbermdaRiges An-
ziehen.

Beachten Sie, dass bei Uberdrehen des
Gewindes ggf. die Druckprufung nicht
mehr durchgefuhrt werden kann.

einer Druck-Prufeinrichtung, z.B. Uber eine handelstbliche Steckkupplung, ausge-

stattet.

Abbildung 47:

Parameter fur die Dichtheitsprifung

Verbinden Sie den Druckprobenadap-
ter mit einer Druck-Prufeinrichtung, z. B.
mit einer Handpumpe mit Manometer,
um den Prufdruck kontrollieren zu kén-
nen.

Flhren Sie die Dichtheitsprifung durch.

Prufdruck in bar Max. Prifdauer in Min. Prifmedium

10 10

Wasser

Andere Werte auf Anfrage. Fiir Temperaturen > 23°C mdssen ggf. Abminderungs-

faktoren berdcksichtigt werden.
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9.

Anbohrung der Rohrleitung (drucklos)

A GEFAHR

Explosives und/oder gesundheitsgeféhrdendes Gasgemisch

Verletzungen durch Explosion und/oder durch Einatmen
gesundheitsgeféhrdender Gasgemische (z.B. Restgas, Faulgas).

Stellen Sie vor Anbohrung sicher, dass die Rohrleitung drucklos und vollsténdig
entleert ist.

A GEFAHR

AusflieRendes Medium (z.B. Restwasser) in Bohrmaschine.

Elektrischer Schlag.

Stellen Sie vor der Anbohrung sicher, dass die Rohrleitung vollsténdig entleert ist
und sich auch im Bereich der Rohrsohle kein Medium in der Rohrleitung befindet.

A VORSICHT

Hartmetallschneiden an der Lochsége

Bei Entnahme des Bohrkerns, PE-Platte und der Spdne besteht
Verletzungsgefahr an den Handen.

Tragen Sie Schutzhandschuhe.

Die Anbohrung der PE-Leitung erfolgt
mit dem FRIATOOLS Anbohrset
FWAB ohne Betriebsdruck und mit
vollstaindig entleerter Rohrleitung.

Beachten Sie auch die Bedienungsan-
leitung FRIATOOLS Anbohrset FWAB.

Abbildung 48:
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Die Anbohrung der PE-Leitung erfolgt in
zwei Schritten;

1. im ersten Schritt wird der innere Tel-
ler des Sattel mit Spitzende Univer-
sal SA UNI inklusive des Prufan-
schlusses ausgebohrt. Verwenden
Sie dafir die Lochsége ohne Zen-
trierbohrer.

2. im zweiten Schritt wird der Zentrier-
bohrer montiert und nach erneutem
Ansetzen der Lochsage wird die
Rohrwand durchbohrt, indem die
Lochs&ge mit Zentrierbohrer mittig
und senkrecht in den Abgang ein-
gefuhrt wird.

Abbildung 49:

B INFO

Beachten Sie die Abkiihlzeiten.

Wird die Abkuhlzeit nicht eingehalten, kann es zur Trennung des Sattels vom

Rohr kommen. Eine dauerhaft sichere Schweillverbindung ist nicht gewdhr-
leistet.

Entgraten Sie nach der Anbohrung die Schnittkante, entfernen Sie den Bohrkern und
ggaf. Spdne aus der Lochsdge. Eventuell auch Spdne aus der Rohrleitung entfernen.

10. Anbohrung der Rohrleitung (unter Druck)

A VORSICHT

Hartmetallschneiden an der Lochsége

Bei Entnahme des Bohrkerns, PE-Platte und der Spdne besteht
Verletzungsgefahr an den Handen.

Tragen Sie Schutzhandschuhe.

HINWEIS

Fehlerhafte Handhabung des Anbohrequipments

Undichte Rohrleitung

Anbohrung von Rohrleitungen unter Betriebsdruck mit externem
Anbohrequipment und Uber ein Absperrorgan (z.B. von Hitz und Baumgarten)
moglich. Kontaktieren Sie vorab fur eine anwendungstechnische Unterstitzung
unsere Hotline (Tel. +49 621 486-1486) oder Ihren Fachberater vor Ort.
Beachten Sie die Herstellervorgaben fur Anbohrungen von Rohrleitungen unter
Betriebsdruck.
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INFO

Bei Anbohrung unter Betriebsdruck muss nachfolgende Vorarbeit am Sattel
mit Spitzende Universal SA UNI durchgefihrt werden.

Abbildung 50:

Abbildung 5T:

42

Vor der Montage des SA UNI auf die
Rohrleitung muss der Prifanschluss
entfernt werden.

Bohren Sie den Prufanschluss mit einem
Bohrer (Lochsage d 50mm bis d 65mm)
heraus.

Sattel mit Spitzende Universal SA UNI
mit herausgebohrtem Prifanschluss.

Entgraten Sie die Schnittkante an der
Sattelflédche des SA UNI (z.B. mit einem
Handschaber).



B INFO

Wenden Sie sich bezuglich des Bohrers und des Anbohrequipments an
unsere Hotline (Tel. +49 621 486-1486).

Abbildung 52:

Fur die Anbohrung von Rohrleitungen
unter Betriebsdruck wird ein externes
Anbohrgerét (z. B. von Hutz und Baum-
garten) bendtigt, welches die Anboh-
rung durch ein Absperrorgan (z. B.
FRIALOC) erméglicht.

B8 INFO

Die Herstellervorgaben fur Anbohrungen von Rohrleitungen unter Betriebs-

druck sind unbedingt zu beachten.

Abbildung 53:

Nach erfolgter Anbohrung sind der
Bohrkern, die PE-Spd&ne und die
ausgebohrte PE-Platte im Fr&ser
gefangen. Mit Hilfe des Auswerfers
werden sie herausgedrickt.
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11. Pflege, Wartung und Service

11.1. Pflege- und Wartungshinweise

Alle Bauteile der Aufspannvorrichtungen UNITOP und UNITOP 250 sind regelmdaRig
von Schmutz und Belag zu reinigen. Verwenden Sie hierzu handelstiblichen Reiniger
- keinen aggressiven Reiniger verwenden.

Die Aufspannvorrichtungen UNITOP und UNITOP 250 sind trocken und sauber zu
lagern. Nach jedem Gebrauch stets in der trockenen Transportbox aufbewahren.
Halten Sie Griffe und Greiffléichen trocken, sauber und frei von Ol und Fett. Rut-
schige Griffe und Grifffldchen verhindern die sichere Handhabung des Werkzeugs.
Verwenden Sie die Aufspannvorrichtung nur mit den speziell daftr vorgesehenen
Spann- und Untergurten. Die Verwendung anderer, nicht vom Hersteller Aliaxis
Deutschland GmbH zugelassene Spann- und Untergurte, kdnnen eine Verlet-
zungsgefahr darstellen und ist nicht zul&ssig.

Verwenden Sie keine beschadigte oder modifizierte Aufspannvorrichtung.
Beschadigte oder modifizierte Aufspannvorrichtungen kénnen sich auf unvor-
hersehbare Weise verhalten und Verletzungsgefahren zur Folge haben.

Die Spanngurte sind in regelmd@Rigem Abstand zu Uberprifen. Verschlissene und/
oder beschadigte Spanngurte miussen ersetzt werden.

Verwenden Sie zur Reinigung der Spanngurte keine aggressiven Reinigungsmittel,
damit diese nicht beschadigt werden.

Ohne die Genehmigung der Aliaxis Deutschland GmbH durfen keine Verénde-
rungen, An- oder Umbauten am Gerdt vorgenommen werden.

B8 INFO

Ein sorgsamer Umgang mit den Aufspannvorrichtungen UNITOP und UNITOP
250 verhindert unnétige Reparaturen und Ausfallzeiten. Eine regelmaBige,
jahrliche Uberprifung auf Funktionssicherheit durch den Service der Aliaxis
Deutschland GmbH oder unserer Servicestationen wird empfohlen.

11.2. Wartungs- und Priifintervalle

44

Was? Wann? Wer?

Aufspannvorrichtung mit allen Komponenten taglich Bediener

von Schmutz und Belag reinigen

Kontrolle der Spann- und Untergurte, ggf. vor jedem Bediener

reinigen oder tauschen Gebrauch

Kontrolle auf Beschadigungen taglich Bediener

Funktion prtfen vor jedem Bediener
Gebrauch




Was? Wann? Wer?
Geratewartung Aufspannvorrichtung jahrlich Aliaxis
empfohlen Deutschland
GmbH oder

autorisierte
Servicestationen

11.3. Autorisierte Servicestationen

Aliaxis Deutschland GmbH
Steinzeugstrale 50
68229 Mannheim

Service-Hotline Gerdtetechnik Tel.: +49 621 486-1533

Eine aktuelle Ubersicht der Servicestationen findet sich unter https://www.aliaxis.de/

de/services/geraeteservice

FUr Servicestationen weltweit kontaktieren Sie unsere Service-Hotline Gerdtetechnik

Tel.: +49 621 486-1533

12. Gewdhrleistung

Die Gewdhrleistung betragt 1 Jahr. Hiervon ausgenommen sind Teile, die durch das

Umfeld (Sand, Erde, korrosionsférdernde Stoffe und Ahnlichem) vorzeitig verschleiRen.

Gewdhrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschd&den sind aus-

geschlossen, wenn sie auf eine oder mehrere folgender Ursachen zuriickzuflhren sind:

= nicht bestimmungsgemadfe Verwendung der Aufspannvorrichtung UNITOP oder

UNITOP 250,

= bauliche, von Aliaxis Deutschland GmbH gem. Ziff. 2.3 nicht genehmigte Verénde-

rungen der Aufspannvorrichtung,

= unsachgemd&lRe Handhabung und unsachgemdRer Transport,
= unsachgemdnf ausgefiihrte Wartungs- oder Reparaturarbeiten,

= Schd&den, die durch Teile oder Zubehor verursacht wurden, die nicht von einem
autorisierten Handler bezogen wurden oder nicht vom Hersteller Aliaxis Deutschland

GmbH zugelassen sind,

= Nichtbeachten von Hinweisen dieser Bedienungsanleitung und anderen mitgelten-

den Dokumenten und/oder
= Einsatz von verschlissenen Funktionsteilen.
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https://www.aliaxis.de/de/services/geraeteservice

Aliaxis Deutschland GmbH
Infrastruktur
Steinzeugstrale 50

68229 Mannheim

Tel +49 621 486-2828

Fax +49 621 486-1598
info.de@aliaxis.com
www.aliaxis.de
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