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INTRODUZIONE

Le presenti istruzioni devono essere lette prima
dell'installazione e/o messa in servizio al fine di evitare
danni a cose o pericoli alle persone.

SIMBOLI

In queste istruzioni per I'uso, vengono impiegate le
seguenti illustrazioni come simboli di avvertimento
e diindicazione:

INDICAZIONE
5 Questo simbolo segnala l'indicazione che
installatore/gestore deve particolarmente osservare.

ATTENZIONE!

[ 1 ] Questo simbolo si riferisce a operazioni e istruzioni
che devono essere precisamente eseguite,
al fine di evitare danni o distruzioni del dispositivo.

PERICOLO!

,-"?‘\ Questo simbolo si riferisce a operazioni
e istruzioni, che devono essere precisamente
eseguite, al fine di evitare pericoli alle persone.

TRASPORTO E IMMAGAZZINAMENTO

Le valvole non devono subire urti o cadute che
potrebbero pregiudicare la resistenza strutturale

delle parti soggette a pressione. Le valvole devono
essere stoccate in ambienti con la temperatura
compresa tra 0° e 50°C, e non devono essere sottoposte
ad irraggiamento UV.

AVVERTENZA

a"'?\". Evitare sempre brusche manovre di chiusura

e proteggere la valvola da manovre accidentali.
A tale scopo si consiglia di prevedere l'installazione
di riduttori di manovra, fornibili su richiesta.

,-"?\l Rischio di scottature durante servizio prolungato!
L'apparecchiatura potrebbe diventare molto calda
(fino @ 100°C) durante il servizio prolungato.

Una apparecchiatura in servizio prolungato deve essere
maneggiata con guanti di sicurezza.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
Disponibile al seguente link: hhttps://www.aliaxis.it/
website/aliaxis-it/DOWNLOAD/CERTIFICATI-FIP/
PED_2014-68-UE/Declaration_PED_FIP.pdf

DATI TECNICI

e Principio di funzionamento: otturatore a leverismo
e Funzioni di comando valvola a 2 vie S12 e S22: NC
e Materiale del corpo: PVC-U

e Materiale guarnizioni: EPDM o FKM

e Temperatura massima ambiente: 50° C

e Viscositd massima fluido esercizio: 38 cSt

e Servizio: 100% ED

e Tempo di chiusura: ~ 20 ms

e Tempo di apertura: ~ 20 ms

e Tensioni per corrente alternata: 24V - 110V* - 230V
e Frequenza: 50 Hz

e Tensioni per corrente continua: 12V* - 24V

e Tolleranza di tensione: £ 10%

e Potenza assorbita S12: 10 W

e Potenza assorbita S22: 20 W

e Protezione elettrica: IP65

e Connessione elettrica: connettore DIN 43650 con led**
o Classe termica della bobina: F (155°C)

e Installazione: in qualsiasi posizione

o Rotaziona bobina: su 360°

* Tensione a richiesta

** Connettore con circuito elettronico interno specifico per la bobina utilizzata.

PRESTAZIONI VALVOLA A 2 VIE TIPO S12 E S22

DN 4 6 8
PN (bar) 6 4 12
Kv100* (I/min) 6,7 12,1 15,3
DN 8 10 15

PN (bar) 6 4 2
Kv100* (I/min) 27,5 34,2 58,3

* Coefficiente di flusso kv100

Per coefficiente di flusso kv100 si intende la portata Q in litri al minuto

di acqua a 20°C che genera una perdita di carico Ap = 1bar per una
determinata apertura della valvola. | valori riportati nelle tabelle si riferiscono
a valvola completamente aperta.

VARIAZIONE DELLA PRESSIONE IN FUNZIONE
DELLA TEMPERATURA

Per acqua o fluidi non pericolosi nei confronti dei quali

il materiale e classificato CHIMICAMENTE RESISTENTE.

In altri casi e richiesta un'‘adeguata diminuzione della
pressione nominale PN. (25 anni con fattore di sicurezza).
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Temperatura di esercizio

PROCEDURE DI INSTALLAZIONE

GIUNZIONE PER INCOLLAGGIO (PVC)

Per la giunzione di valvole e raccordi tramite incollaggio
occorre attenersi alle seguenti raccomandazioni generali:

o Smussare a 15°I'estremitd del tubo da unire.

o Utilizzando del panno/carta assorbente (pulita) o
applicatore impregnata/o con Detergente-Primer, rimuovere
ogni traccia di sporcizia e/o grasso dalla superficie esterna
del tubo per l'intero sviluppo della lunghezza di incollaggio
e ripetere la stessa operazione sulla superficie interna del
bicchiere del raccordo, fino ad ammorbidire le superfici.
Lasciare asciugare le superfici qualche minuto prima

di applicare il collante.

o Utilizzare collanti esclusivamente destinati a connessioni

EP

longitudinali di tubi in PVC (Tangit).
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e Dopo l'incollaggio attendere almeno 24 ore prima

di effettuare la prova idraulica delle giunzioni.

(vedi istruzioni di dettaglio per incollaggio tubi in PVC-U
sui cataloghi FIP).

Schema di collegamento

GIUNZIONE FILETTATA (PVC, PP)

Per la giunzione di valvole e raccordi filettati occorre
attenersi alle seguenti raccomandazioni generali:

e assolutamente da evitare 'uso di canapa, stoffa,

filacce e vernici per effettuare la tenuta stagna sulla
filettatura. UTILIZZARE ESCLUSIVAMENTE NASTRO IN PTFE
non sinterizzato. Lavvitamento deve essere effettuato
totalmente, per l'intera lunghezza della filettatura.

Utilizzare adeguate chiavi a nastro o a catena onde evitare
di incidere e sollecitare in modo anomalo il materiale. 5
La F.I.P. pubblica una dettagliata "Guida all'installazione”

che distribuisce a richiesta (prospetto, 9.2 I). _

w

1) A seconda della versione scelta, montare la valvola 18-

INSTALLAZIONE SULL'IMPIANTO Fi "0
i3
in accordo con gli schemi della tabella seguente. ."*

2) Il fluido dovrd essere pulito, privo di sostanze in
sospensione. A tal fine & consigliabile installare,
a monte della valvola, un raccoglitore di impurita.

3) Per l'ancoraggio sullimpianto & possibile utilizzare due o
pit dadi lunghi di staffaggio (25)

1 .
T & _
4) Almomento della connessione elettrica dell'elettromagnete 8 % '
ricordare che i solenoidi sono in corrente continua (DC) T .n

o raddrizzata (Per versioni in corrente alternata AC). it 1 1
Per corrente alternata deve essere utilizzato un .’ L
raddrizzatore che viene fornito con il connettore. T - & H
5 [ &
] <1E!
$12 - 22 /NC @,
Due vie Normalmente ‘ gi [
Chiusa =1 eyl g7, 35 ™
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Bobina
Guarnizione O-ring

Alloggiomento comando
manuale

Vite

Guarnizione O-ring
Semicorpo superiore
Slitta spingimolla
Otturatore

Molla di ritorno
Semicorpo inferiore
Guarnizione O-ring
Manicotto

Ghiera

Viti di fissaggio

Dadi di fissaggio

Viti di fissaggio

Asta di comando
Tappi di protezione
Azionatore
Guarnizione a membrana
Comando manuale
Connettore
Coperchio bobina
Vite di fissaggio bobina
Dadi di staffaggio
Tappo di protezione

PA-GR
EPDM

PP-GR

ACCIAIO INOX
EPDM
PVC-U
PP-GR
EPDM o FKM
Acciaio inox
PVC-U
EPDM o FKM
PVC-U
PVC-U
Acciaio inox
Acciaio inox
Acciaio inox
Acciaio inox
PE

Acciaio inox
Silicone VMQ
PP-GR
PP-GR
Acciaio inox
Ottone

PE
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INTRODUCTION

This Instruction manual should be read before the
installation and / or put into service in order to avoid
damage to property or danger to people.

SYMBOLS

The following illustrations are used throughout this
manual to highlight where an instruction must be
followed.

INDICATION
=" This symbol highlights a process that the installer
/ operator must follow carefully.

WARNING!

[ 1 ] This symbol refers to the operations and instructions
which must be precisely followed in order to avoid
damage or destruction of the device.

DANGER!

z"'?"‘. This symbol refers to the operations and instructions
which must be precisely followed in order to avoid
danger to people.

TRANSPORT AND STORAGE

The valves should not undergo impacts nor falls

that could affect the structural strength of the
pressurized parts. The valves must be stored in areas
with temperatures from 0° e 50°C, and should not be
exposed to UV. radiation.

WARNING

,-"?‘t.l It is important to avoid rapid closure of valves

to eliminate the possibility of water hammer
causing damage to the pipeline. For this purpose
it is recommended to install manual gearbox,
available on request.

ﬁ"‘. Risk of burns during long-term operation!

The device may become very hot (up to 100°C)
during long-term operation. A device that has already
been in operation for an estended period of time must
only be handled with safety gloves.

DECLARATION OF CONFORMITY

Available at the following link: https://www.aliaxis.it/
website/aliaxis-it/DOWNLOAD/CERTIFICATI-FIP/
PED_2014-68-UE/Declaration_PED_FIP.pdf

TECHNICAL DATA

e Operating principle: lever type shutter

e Control function of 2 way valve type S12 and S22: NC
e Material of the body: PVC-U

e Material of the gaskets: EPDM or FKM

o Maximum ambient temperature: 50° C

e Maximum fluid viscosity: 38 cSt

e Duty: 100% ED

e Closing time: ~ 20 ms

e Opening time: ~ 20 ms

o AC Voltages: 24V - 110V* - 230V

e Frequency: 50 Hz

e DC Voltages: 12V* - 24V

¢ Voltage tolerance: +10%

e Power consumption of S12: 10 W

e Power consumption of S22: 20 W

e Protection class: IP65

e Electrical connection: DIN 43650 with led**
e Coil thermal class: F (155°C)

e Installation: in any position

o Slewing coil: on 360°

* Voltages on request

** Connector with integrated electronic circuit related to the coil used.

PERFORMANCES OF TWO WAY VALVE TYPE S12 AND

S22
DN 4 6 8
PN (bar) 6 4 12
Kv100* (I/min) 6,7 121 15,3
DN 8 10 15
PN (bar) 6 4 2
Kv100* (I/min) 27,5 34,2 58,3

* Flow coefficient kv100

kv100 is the number of litres per minute of water at a temperature of 20° C
that will flow through a valve with a one bar pressure differential at a
specified rate. The kv100 values shown in the table are calculated with the
valve completely open.

PRESSURE/TEMPERATURE RATING

For water and harmless fluids to which the material is
RESISTANT. In other ca-ses a reduction of therated PN is
required. (25 years with safety factor).

0 20 40 &0 B0 L

bar
8

Working pressure
e

Working temperature
INSTALLATION PROCEDURE

JOINTING BY SOLVENT WELDING

General instructions for solvent welding of valves and
fittings:

o Bevel the pipe at a 15°angle

e Using a blotting paper towel or applicator moistened with
Primer-Cleaner, clean thoroughly the grease and dirt on the
external surface of the pipe for the full extent of the cement
length and repeat the same operation on the internal
surface of the socket fitting, softening thesur-faces.

Let the surfaces dry out for a few minutes before applying
the solvent cement.

e Use only special cements for longitudinal gluing of PVC-U
pipes (i.eTangit)

o After jointing wait at least 24 hrs. before pressure testing.
(Please see detailed jointing instruction for the connection of
pipes and fittings in PVC-U on "PVC-U fittings” catalogue).

EP

ANC)
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THREADED JOINTING Electric wiring
General instructions to be followed for threaded 1 Coil PA-GR 1
jointing of valves and fittings. 5 o —— =
e It is imperative to avoid use of hemp, ton, lintand H g rmgl
paints in order to obtain a thread bubbleseal. 3 ousing for mon%lo PP-GR 1
o USE ONLY NON-SYNTHERIZED PTFE TAPE Jointing overmae)
to has to be carried out for the whole length of the 4 Screw | Stainless steel 1
thread. 5 O-ring EPDM 1
e Use only tape wrench to avoid cutsor excessive 6 Upper body PVC-U 1
strains on the material itself. 7 Spring slide PP_GR 1
CONNECTION TO THE SYSTEM 2 Shutter)  EPDM or FiKM L
1) Install the valve according to the schemes of the { 9 Retumn spring | Stainless steel 1
following table. % 2 10 Lower body PVC-U 1
2) For perfect sealing and long term reliability the fluid must - @ n O-ring| EPDM or FKM 2
be clean and contain no undissolved particles. If in doubt A} ":} : 12 BnG] cCommEsSior PVC-U 2
a FIP sediment strainer should always be fitted upstream 4 ) ; 3 13 Uni PVC-U 2
from the valve. _ ELy ﬂ 0 2 nion nut
3) The valve can be mounted by means of two or more 19 r.* L 14 Screw | Stainless steel 4
bracketing nuts (25). e . - : 15 Nuts | Stainless steel 8
4) It should be noted that the solenoid is designed for DC ( 16 Screw | Stainless steel 4
supply or recti-fied (For AC version). A rectifier is supplied fr,.-"' 17 Control spindle| Stainless steel 1
and must be used, where the power source is AC. 15 .
A4 18 Protection caps PE 8
ire . .
T c---"’r 19 Operator | Stainless steel 1
S12 - $22 /NC B : .‘ 20 Membrane gasket | Silicone VMQ 1
Two way Normally Closed A5 . ‘ ln 4 21 Manual override PP-GR 1
— 2 18- %, . L 22 Conn.ector - 1
™ i - & M 23 Coil cap PP-GR 1
: K B[ 24 Screw | Stainless steel 1
.tl . ™ g1 25 Bracketing nuts Brass 2
. b T 26 Protection cap PE 1
T g 5 B
.1_ -1 ' 2 - _11 : E -
; o
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INTRODUCTION

Ce manuel d'instructions doit étre lu avant l'installation
et / ou la mise en service afin d'éviter des dommages
matériels ou la mise en danger des personnes.

SYMBOLES
Les illustrations suivantes sont utilisées dans ce manuel
comme symboles et notifications d'avertissement.

INDICATION

& Ce symbole indique une indication que l'installateur
ou l'exploitant doit suivre attentivement.

ATTENTION'!

[ 1 ] Ce symbole fait référence & des téches et
instructions qui oivent étre réalisées et suivies
précisément afin d'éviter des dommages ou la
destruction du produit.

DANGER!

ﬁ"‘. Ce symbole fait référence a des téches et
instructions qui doivent étre réalisées et suivies
précisément pour éviter toute mise en danger
des personnes.

TRANSPORT ET STOCKAGE

Les vannes ne doivent pas étre soumises & des chocs
ou une chute qui pourraient affecter la résistance
structurelle des parties sous pression. Les vannes
doivent étre entreposées & des températures entre

0 ° et 50 °C, et ne doivent pas étre exposées au
rayonnement UV.

ATTENTION :

i Toujours eviter des fermetures trop rapides des
vannes. A ce but il est conseillé de prévoir
I'installation d'un réducteur de manoeuvre
manuel.

1. Risque de bralures en fonctionnement continu !
Lappareil peut devenir trés chaud (jusqu'a 100°C)
en fonctionnement continu. Portez toujours des gants de
protection pour toucher un appareil ayant fonctionné
pendant longtemps.

DECLARATION DE CONFORMITE
Disponible au lien suivant : https://www.aliaxis.it/
website/aliaxis-it/ DOWNLOAD/CERTIFICATI-FIP/
PED_2014-68-UE/Declaration_PED_FIP.pdf

DONNEES TECNIQUES
e Principe de fonctionnement : obturateur a levier

e Functions de commande de la vanne a deux voies
S12 E S22: NC

e Matériaux du corp : PVC-U

e Matériaux des garnitures : EPDM ou FKM

o Température maximum ambiante : 50° C

e Viscosité maximum du fluide de service : 38 cSt
e Enclenchement : 100% ED

e Temps de fermeture : ~ 20 ms

e Temps d'ouverture : ~ 20 ms

e Tension en courant alternatif : 24V - 110V* - 230V
e Fréequence : 50 Hz

e Tension en courant continu : 12V* - 24V

e Tolérance de tension S12 : + 10%

e Puissance absorbée par S12:10 W

e Puissance absorbée par S22 : 20 W

e Degré de protection électrique : IP65

e Raccordement électrique: DIN 43650 avec led**
o Classification thermique de la bobine : F (155°C)
e Installation: tous les positions

 Pivotement de la bobine: sur 360°

* Tension sur demand

** Connecteur avec un circuit électronique & l'intérieur, spécifique pour la

bobine

PERFORMANCES DE LA VANNE A DEUX VOIES

S12 ET S22
DN 4 6
PN (bar) 6 4
Kv100* (I/min) 6,7 121
DN 8 10
PN (bar) 6 4
Kv100* (I/min) 27,5 34,2

12
S5

15

58,3

* Coefficient de débit kv100

kv100 est le nombre de litres par minute d'eau, & une température de 20° C,
qui s'ecoule dans une vanne de régulation avec une pression différentielle
de 1bar, & un débit donné. Les valeurs kv100 indiquées sur la table ont été
évaluées avec le robinet entierement ouvert.

VARIATION DE LA PRESSION EN FONCTION
DE LA TEMPERATURE

Pour I'eau et les fluides non agressifs pour lequel le
matériau est considéré CHIMIQUEMENT RESISTANT.
Pour les outres cas une diminution du PN est nécessaire.
(25 années avec facteur de sécurité inclus).

i 20 40 & m 100 *C
bar |

8 . . . !
[0]
¢ |
3
; -
[0) Il !
P |

1]

Température de service

PROCEDURES D'INSTALLATION

JONCTION PAR COLLAGE

Recommandations générales pour la jonction par collage
des robinets et des raccords:

e Chanfreiner &1 15° I'extrémité du tube & assembler

o Utiliser un chiffon propre ou un applicateur imprégné de
décapant PVC-U pour enlever toutes les traces de saleté et
de gras sur la surface extérieure a coller du tube sur toute
la surface du collage et répéter la méme opération sur les
surfaces intérieures du raccord jusqu'au ramollissement des
surfaces. Laisser sécher les surfaces pour quelques minutes
avant d'appliquer le polymére de soudure.

e Use only special cements for longitudinal gluing of PVC-U

EP

pipes (i.eTangit)
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e Apres le collage attendre au moins 24 h avant d'effectuer
le test hydraulique des jonctions. Il est recommandé de
suivre les instructions détaillées pour la jonction des tubes
et des raccords en PVC-U (voir le catalogue technique FIP
"Raccords en PVC-U").

JONCTION TARAUDEE

Pour la jonction des robinetes et raccords taraudées,

il faut suivre les recommandations générales suivantes :

o || faut absolument éviter |'utilisation de chanvre, filasse et
vernis pour réaliser 'étanchéité sur le taraudage.

o UTILISER EXCLUSIVEMENT DU RUBAN EN PTFE NON FRITTE.

Réaliser le vissage sur toute la longueur du filetage

e Utiliser des clés appropriées pour éviter d'entailer et de
fatiguer d'une fagon anormale la matiere.

MONTAGE SUR L'INSTALLATION

1) Orienter la vanne de facon que la fleche indique la
direction du fluide (voir le tableau 3).

2) Le fluide doit étre propre et ne pas contenir la moindre
substance en suspension. Dans ce but il est conseillé
d'installer un filtre en amont de la vanne.

3) Pour le montage sur l'installation, on peut utiliser deux ou
plusieurs longs boulons 25) de fixation.

4) Au moment de la connexion électrique de
I'¢lectroaimant, ne pas oublier que les solénoides
fonctionnent en courant continu, et pourtant lorsqu'on
note l'indication “courant alternatif” il faut utiliser
un connecteur doté d'un redresseur de courant.

S12 - S22 /NC
Two way Normally Closed

]

2 =

AT i

Electric wiring

w

R

NV 0N O BN

10

12
13

14

15

16

17
18
19

20
21
22
23

24

25
26

Bobine

Joint O-ring

Logement de la commande
manuelle

Vis
Joint O-ring
Demi-corps superieur

Piece pousse-ressort
Obturateur

Ressort de retour

Demi-corps inferieur
Joint O-ring

Collet

Ecrou union

Vis

Ecrous de fixation

Vis

Tige de manoeuvre
Capsules de protection

Actionneur

Joint & membrane
Commande manuelle
Connecteur

Bonnet de la bobine

Vis
Ecrous d'ancrage
Capsule de protection

PA-GR

EPDM
PP-GR

Acier
inoxydable
EPDM

PVC-U
PP-GR

EPDM or FKM
Acier
inoxydable
PVC-U

EPDM or FKM
PVC-U
PVC-U

Acier
inoxydable
Acier
inoxydable
Acier
inoxydable
Acier
inoxydable
PE

Acier
inoxydable
Silicone VMQ

PP-GR
PP-GR
Acier
inoxydable
Laiton

PE

— e el el e
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EINLEITUNG

Um Schaden an der Armatur und einer mogliche
Gefdhrdung van Personen zu vermeiden, ist die
Bedienungsanleitung vor der Montage oder der
Inbetriebnahme sorgfaltig zu lesen.

GEFAHRENSHINWEISE

Mit den nachstehenden Gefahrenhinweisen wird auf
Gefahrdungen, Risiken und sicherheitsrelevante
Informationen durch eine hervorgehobene Darstellung
besonders hingewiesen.

HINWEIS

5 Hinweise, die mit diesem Gefahrensymbol
gekennzeichnet sind, werden auf eine besondere
Sorgfaltspflicht fur den Installateur und Betreiber hin.

ACHTUNG!

[ 1 ] Hinweise die mit diesem Gefahrensymbol

gekennzeichnet sind, beschreiben
Verhaltensmassnahmen deren Nichtbeachtung zur
Beschadigung oder vollsténdigen Zerstérung der Armatur
fihren k&nnen.

GEFAHR!

z"'?". Hinweise, die mit diesem Gefahrensymbol

gekennzeichnet sind, beschreiben
Verhaltensmassnahmen deren Nichtbeachtung zu
schweren Verletzungen oder Lebensgefahr fir Anwender
oder Dritte fUhren kdnnen.

LAGERUNG UND TRANSPORT

Die Armaturen sind gegen dussere Gewdlt (wie Stoss,
Schlag, Vibration) zu schiitzen. Die Armaturen sind vor

der Einwirkung materialsch&dingender UVStrahlung
geschutzt zu lagern. Wahrend der Lagerung sind die
maximal zuléssigen Temperaturgrenzen von 0O °C bis 50 °C
einzuhalten.

WARNUNG

Ein schnelles Schlieen von Armaturen ist zu
vermeiden, um Druckst6Re die durch Wasserschlage
entstehen, zu verhindern. Rohrsysteme kdnnen hierdurch
zerstort werden. Aus diesem Grunde sollten
Schneckenradgetriebe installiert werden, die auf Anfrage
lieferbar sind.
j.?,\Verbrennungsgefohr bei Dauerbetrieb! Das Gerat kann
im Dauerbetrieb sehr heil werden (bis zu 100°C).
Ein Gerat das bereits Ianger in Betrieb ist nur mit
Schutzhandschuhen anfassen.

KONFORMITATSERKLARUNG

Verfugbar unter folgendem Link: https://www.aliaxis.it/
website/aliaxis-it/ DOWNLOAD/CERTIFICATI-FIP/
PED_2014-68-UE/Declaration_PED_FIP.pdf

BETRIEBSDATEN

o Konstruktionsprinzip: Hebel-Anker-System
o Arbeitsweise 2/2 wage model $12 und S22: NC
e Gehduse-Werkstoffe: PVC-U

e Dichtung: EPDM wahlweiseFKM

e Umgebungstemperatur max: 50° C

o Viskositét max: 38 ¢St

e Einschalts Daver: 100% ED

e Schliesszeit: ~ 20 ms

o Offnungszeit: ~ 20 ms

e Wechselspannungen: 24V - 110V* - 230V
e Frequenz: 50 Hz

e Gleichspannungen: 12V* - 24V

e Spannungsschwankungen: + 10%

e L eistungsaufnahme S12: 10 W

e | eistungsaufnahme S22: 20 W

e Schutzart: IP65

e Elektrisches AnschluB: Stecker DIN 43650 mit LED**
e Thermische Klasse der Spule: F (155°C)

e Installation: In jeder Lage

o Drehwerkspule: auf 360°

* Spannungen auf Anfrage

** Stecker mit integrierter Elektronik im Zusammenhang mit der Spule
verwendet

BETRIEBSDATEN 2/2 WEGE VENTIL MODEL S12 UND

S22
DN 4 6 8
PN (bar) 6 4 12
Kv100* (I/min) 6,7 121 15,3
DN 8 10 15
PN (bar) 6 4 2
Kv100* (I/min) 27,5 34,2 58,3

* Coefficient de débit kv100

kv100 est le nombre de litres par minute d'eau, & une température de 20° C,
qui s'ecoule dans une vanne de régulation avec une pression différentielle
de 1bar, & un débit donné. Les valeurs kv100 indiquées sur la table ont été
évaluées avec le robinet entierement ouvert.

DRUCK/TEMPERATUR-DIAGRAMM

Fur Wasser und ungefahrliche Medienge-gen die das
Material BESTANDIG ist. In allen anderen Féllen ist
eineentsprechende Reduzierung der Druckstufe
erforderlich.(Unter Beriicksichtigung des Sicherheitsfaktors
fur 25 Jahre).
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Betriebsdruck
.

Betriebstemperatur

EINBAUVERFAHREN

KLEBEVERBINDUNGEN

Fur Ventil - und Fittingklebeverbindungen geltenfolgende
allgemeine Hin-weise:

o Rohrenden unter ca.15°anschréigen

e Mit einem sauberen,saugféhigen Papiertuch,oder

mit einem Pinsel,der mit dem Reinigerbenetzt ist,

alle Spuren von Schmutz und Fettvon der gesamten
Klebelénge entfernen. Dengleichen Vorgang fir die
Innenflache der Muffewiederholen,dabei werden deren
Oberflachenaufgeweicht .Die Oberflachen fureinige Minuten
trocknen lassen,bevor derKlebstoff aufgetragen wird.

o Ausschliefllich Klebstoffe,die fur Verbindungenvon PVC-U
Erzeugnissen vorgesehen sind, verwenden.

o Nach dem Kleben mindestens 24 Stunden biszur
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Druckprobe warten.(Bitte beachten Sie die ausfuhrlichen
Anweisungen fir die Verbindung von Rohr undFitting aus
PVC-U, die im Katalog “Fittings aus PVC-U" gegeben
werden.

GEWINDEVERBINDUNGEN (PVC, PP)

Electric wiring

Fur Gewindeverbindungen von Ventil und Fitting gelten
folgende allge-meine Hinweise:

e Die Verwendung von HanfWerg,Fasernund Pasten zur
Gewindeabdichtung ist unbedingtzu vermeiden.

Es soll AUSSCHLIESSLICH PTFE Band verwendet werden.

e Gewindeverbindungen mussen Uber diegesamte
Gewindelénge erfolgen.Dies darfnicht durch GbermdaRigen
Kraftaufwandgeschehen.

e Zum Anziehen durfen nur geeignete Schllssel oder
Gurtschlissel verwendet werden; keinesfalls Werkzeuge, die

L
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Einschnitte oder Kerben hervorrufen. 4 - ‘1:}
r]

EINBAU IN EINE LEITUNG ]’ﬂ - EI
'H.E

w

1) Die Ventile durfen nur wie in der links angegebenen 4
Schema installiert werden

2) Das DurchfluBmedium muB sauber sein. In Zweifelsféllen it {/
ist vor dem Magnetventil ein Schmutzfanger I_,r"f

einzubauen.

3) Die Befestigung kann an jeder Fléche erfolgen. Hierzu
werden die entsprechenden Kappen entfernt und

15 L 1
Gewindebuichsen (25) aufgeschraubt, in die dann die ¥ ; ‘
Befestigungsschrauben eingedreht werden. o ] & '

4) Es ist darauf hinzuweisen, dass das Magnetventil fur die i i " {:I 11
DC oder gleichgerichtete (fur Wechselstrom-Version) L - | _
AC-Versorgung ausgefthrt wird. Es wird ein Gleichrichter e . - & M
versorgt und dieser muss wenn die Stromquelle AC ist, Y i
verwendet werden. ﬁ i
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S12 - S22 /NC " "1:
Two way Normally Closed s T .
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14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26

Spule

0-Ring Dichtung
Handbetdtigunggehduse
Befestigungsschrauben
0-Ring Dichtung
Gehduse-Oberteil

Federteller
Klappe

Feder
Gehduse-Unterteil

0-Ring Dichtung

Anschluf3teile
Uberwurfmutter
Befestigungsschrauben
Mutter
Befestigungsschrauben
Stossel

Schutzkappen
Betreiber
Membrandichtung
Handbetatigung
Geratesteckdose
Spuledeckel
Spulefixierungsschraube
Gewindebichsen
Schutzkappe

PA-GR
EPDM
PP-GR
Edelstahl
EPDM
PVC-U
PP-GR

EPDM oder
FKM

Edelstahl
PVC-U

EPDM oder
FKM

PVC-U
PVC-U
Edelstahl
Edelstahl
Edelstahl
Edelstanhl
PE
Edelstanhl
Silikon VMQ
PP-GR
PP-GR
Edelstanhl
Messing
PE
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DEMONTAGE (Von 1 bis 10)

MONTAGE (Von 10 bis 1)

* Ersatzteile

EP
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