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1. Sicherheit
1.1 Gefahren

FRIAMAT® SchweiBgeréate sind nach dem Stand der
Technik und nach anerkannten sicherheitstechni-
schen Regeln gebaut und mit entsprechenden
Schutzeinrichtungen ausgestattet. AuBerdem sind
FRIAMAT® Schweigerate hinsichtlich des deut-
schen Geratesicherheitsgesetzes umfassend ge-
pruft. FRIAMAT® Schweigerate werden vor der
Auslieferung auf Funktion und Sicherheit geprift.
Bei Fehlbedienung oder Missbrauch drohen jedoch
Gefahren fir:

- die Gesundheit des Bedieners,

- lhr FRIAMAT®-Modell oder andere Sachwerte des
Betreibers,

- die effiziente Arbeit Ihres FRIAMAT®-Modells.

Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedie-
nung, Wartung und Instandhaltung Ihres FRIAMAT®-
Modells zu tun haben, mussen:

- entsprechend qualifiziert sein, und

- diese Bedienungsanleitung genau beachten.

Es geht um IHRE Sicherheit!

1.2 Sicherheitshinweise und Tipps

Diese Bedienungsanleitung verwendet folgende
SYMBOLE mit WARNHINWEISEN:

JAN

GEFAHR!
Bezeichnet eine drohende Gefahr!

Das Nichtbeachten dieses Hinweises kann schwere
gesundheitliche Schaden und Sachschaden hervor-
rufen.

YA

ACHTUNG!
Bezeichnet eine gefahrliche Situation!

Das Nichtbeachten dieses Hinweises kann leichte
Verletzungen oder Sachschéaden bewirken.

o
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WICHTIG!

Bezeichnet Anwendungstipps und andere niitzli-
che Informationen.

1.3 BestimmungsgemaBe Verwendung

FRIAMAT® SchweiBgerdte dienen ausschlieBlich
zum SchweiBen von

- FRIALENE®-Sicherheitsfittings mit Druckrohren
aus PE-HD (SDR 17-7), sowie

- FRIAFIT®-Abwasserfittings mit Abwasser-Rohrlei-
tungen aus PE-HD (SDR 17-32).

Mit Inrem FRIAMAT® SchweiBgerat lassen sich auch
Fittings anderer Hersteller verarbeiten, sofern sie
vom Hersteller mit einem Barcode 2/5 interleaved
(Uberlappt) nach ISO/IEC 16390: 2007 und nach
ISO 13950: 2007-03 versehen sind. Bitte beachten
Sie bei der Verarbeitung auch die Leistungsangaben
und technischen Daten der zu schweienden
Fittings und lhres FRIAMAT® SchweiBgerats (siehe
auch Kapitel 2.3 ,Technische Daten®).

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehort
auch das Beachten:

- aller Hinweise dieser Bedienungsanleitung, sowie

- der Richtlinien des DVGW-Regelwerkes, des
DVS, der UVV- bzw. entsprechender Lander-Vor-
schriften.

VAN

WICHTIG!

Eine andere Verwendung ist nicht bestimmungs-
geman!

Die FRIATEC AG haftet nicht fur Schaden durch
bestimmungswidrigen Gebrauch:

- Umbauten und Veradnderungen sind aus Sicher-
heitsgriinden nicht zugelassen.

- FRIAMAT® SchweiBgeréte dirfen nur von Elektro-
Fachkraften gedffnet werden.

o
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- Beim Schweien mit FRIAMAT® SchweiBgeraten,
deren Plomben aufgebrochen sind, erldschen alle
Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche.

Beispiele fir bestimmungswidrigen Gebrauch:

- Verwendung als Batterieladegerat.

- Verwendung als Spannungsquelle flir Heizgerate
aller Art.

1.4 Gefahrenquellen

- Beschéadigte Netzanschlussleitungen und Verlan-
gerungskabel sofort austauschen lassen.

- Sicherheitseinrichtungen weder entfernen noch
auBer Betrieb setzen.

- Erkannte Mangel sofort beseitigen.

- Ihr FRIAMAT®-Modell nicht unbeobachtet lassen.

- Von brennbaren Flissigkeiten/Gasen fernhalten.

- Nicht in EX-Umgebung betreiben.

1.5 Zugelassene Bediener

Nur geschultes Personal darf mit lnrem FRIAMAT®-

Modell arbeiten. Der Bediener ist im Arbeitsbereich

gegenliber Dritten verantwortlich. Der Betreiber

muss:

- dem Bediener die Bedienungsanleitung zugéng-
lich machen, und

- sich vergewissern, dass dieser sie gelesen und
verstanden hat.

1.6 Gefahren durch elektrische Energie

- Keine beschadigten Verbindungskabel verwen-
den.

- Anschlusskabel auf Beschadigungen Uberprtifen.

- Vor allen Pflege- und Wartungsarbeiten den
Gerateanschlussstecker ziehen!

- Wartung und Reparaturen nur von autorisierten
Service-Stationen durchfiihren lassen!

- Die SchweiBgerate der FRIAMAT®-Familie nur an
die Betriebsspannung anschlieBen, die auf dem
Typenschild angegeben ist.

VAN

GEFAHR!

Baustellen-Verteiler: Vorschriften iiber FI-Schutz-
schalter beachten!

o
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Im AuBenbereich (Baustellen) missen Steckdosen
mit Fehlerstrom- (FI-) Schutzschaltern ausgestattet
sein. Beim Einsatz von Generatoren ist das DVGW
Arbeitsblatt GW308 und VDE 0100 Teil 728 zu
beachten. Die erforderliche Generator-Nennleistung
ist abhangig vom Leistungsbedarf des gréBten ein-
zusetzenden Fittings, von Anschlussbedingungen,
Umweltverhaltnissen und dem eigentlichen Genera-
tortyp (dessen Regelcharakteristik). Da die Genera-
toren verschiedener Baureihen sehr unterschied-
liche Regelcharakteristiken zeigen, kann die
Generatoreignung selbst mit der vorgeschriebenen
Nennleistung nicht garantiert werden.

Im Zweifelsfall (z.B. Neuanschaffung) autorisierte
Service-Station befragen oder die Service-Hotline
der FRIATEC anrufen (+49 (0) 621 486 1533).

Nur Generatoren verwenden, die mit Frequenzen
innerhalb des Bereiches von 44-66 Hz arbeiten.

Erst den Generator starten und eine halbe Minute
laufen lassen. Die Leerlaufspannung ggf. auf die in
den technischen Daten vorgegebene Spannung ein-
regeln und begrenzen. Generator-(Netz-)Sicherung
mindestens 16 A (trage).

YA

ACHTUNG!

Uberpriifen Sie vor SchweiBbeginn die Ein-
gangsspannung lhres FRIAMAT®-Modells. lhr
FRIAMAT®-Modell ist ausgelegt fiir einen Ein-
gangsspannungsbereich von 190-250 Volt.

Bei Verwendung eines Verlangerungskabels auf
ausreichenden Leitungsquerschnitt achten:

- 2,5 mm? bis 50 m, sowie

- 4 mm? bis 100 m Lange.

Kabel vor Gebrauch stets komplett abrollen!
Waéhrend der SchweiBung keine zusatzlichen Ver-
braucher am gleichen Generator betreiben! Nach
Beendigung der SchweiBarbeiten zuerst den Gera-
teanschlussstecker vom Generator abtrennen, dann
diesen abschalten.

o
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GEFAHR

Lebensgefahr! lhr FRIAMAT®-Modell niemals
offnen, wenn es unter Betriebsspannung steht!
FRIAMAT® SchweiBBgerate diirfen nur vom Fach-
personal einer autorisierten Service-Station
geodffnet werden! Der Austausch einer beschéadig-
ten Netzanschlussleitung darf nur von einer auto-
risierten Service-Station durchgefiihrt werden.

1.7 Emissionen

Der (aquivalente) Dauerschalldruckpegel aller
FRIAMAT® SchweiBgerate liegt unter 70 db(A).
Beim Arbeiten in larmarmer Umgebung wirkt der
Signalton in der Stellung ,laut” sehr laut. Aus die-
sem Grunde ist der Signalton einstellbar (laut/leise).

1.8 SicherheitsmaBnahmen am Aufstellort
ACHTUNG!

FRIAMAT® SchweiB3gerdte sind spritzwasserge-
schiitzt. Sie diirfen jedoch nicht in Wasser
getaucht werden.

1.9 Signaleinrichtungen

FRIAMAT® Schweigerate bestétigen bestimmte
Bedienabldufe mit einem Signalton (1, 2, 3 oder 5
Toéne). Diese Signale haben folgende Bedeutungen:

Signalton 1 x bedeutet:

Einlesen des Strichcodes bestétigt.
Signalton 2 x bedeutet:

SchweiBvorgang beendet.
Signalton 3 x bedeutet:

Versorgungsspannung zu tief/zu hoch.
Signalton 5 x bedeutet:

Achtung Fehler, Displayanzeige beachten!

1.10 Notfall

Im Notfall sofort den Hauptschalter auf ,AUS“

schalten und Ihr FRIAMAT®-Modell von der Span-

nungsversorgung trennen. FRIAMAT® SchweiB3gera-

te werden stillgesetzt durch:

- Betétigen des Hauptschalters, oder Ziehen des
Gerateanschlusssteckers.

o
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2. Basisinformationen
2.1 Aufbau/Teile

Die Elektronik Ihres FRIAMAT®-Modells ist in einem
spritzwassergeschiitzten Gehduse untergebracht.
An der Rickseite ist eine Kabelaufnahme fir das
SchweiB- und Netzkabel angebracht. Im vorderen
Bereich befindet sich oben das Zubehorfach; seit-
lich rechts ist das Schnittstellenfach. FRIAMAT®
SchweiBgerate sind fir eine maximale Schweif3-
spannung von 48 V ausgelegt. Die Versorgung und
die SchweiBspannung trennt ein Sicherheitstrans-
formator.

2.2 Funktionsprinzip

Mit FRIAMAT® SchweiBgeraten lassen sich nur
Elektro-SchweiBfittings mit Strichcode schweiBen:
jedem Fitting ist ein Aufkleber mit einem Strichcode
zugeordnet. Dieser enthalt Informationen fir eine
ordnungsgemaBe SchweiBung. Das rechnergestiitz-
te Befehlssystem lhres FRIAMAT®-Modells:

- regelt und kontrolliert dabei die Energiedosierung
vollautomatisch, und

- bestimmt die SchweiBzeit unter Berticksichtigung
der Umgebungstemperatur. Die Temperaturson-
de im SchweiBkabel erfasst dabei laufend die
Umgebungstemperatur.

VA

ACHTUNG!

Die Temperatursonde zur Erfassung der Umge-
bungstemperatur ist am SchweiBkabel an der
Lesestiftleitung im Bereich der Lesestifttasche
angebracht (silberfarbene Metallhiilse). Da die
Erfassung der Umgebungstemperatur an der
SchweiBstelle Bestandteil einer ordnungsgema-
Ben SchweiBung ist, muss die Temperatursonde
unbedingt vor Beschadigungen geschiitzt wer-
den. AuBerdem miissen Sie darauf achten, dass
sowohl die Temperatursonde als auch der
jeweils zu verschweiBende Fitting identischen
Umgebungstemperaturen ausgesetzt sind, d.h.
Verarbeitungssituationen wie z.B. Temperatur-
sonde in der prallen Sonne und Fitting im Schat-
ten miissen vermieden werden.

o
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2.3 Technische Daten*

Eingangsspannungsbereich
Frequenzbereich
Stromaufnahme

Leistung

Sicherung

Gehéuse

Anschlusskabel
SchweiBkabel
Gewicht
Strichcodeart

Arbeitstemperaturbereich**
SchweiBstromliberwachung

Druckerschnittstelle
Serviceschnittstelle
Maxi-Display
Anschlussstecker 4,0 mm
Handschaber/Ersatzklingen
Manuelle Notprogrammierung
Fernstartpass
SchweiBerpass
Supervisorpass
FRIATRACE (ab Version 5.1)
FRIATEC Memory-Stick
FRIATEC Memory-Box

Dokumentation von Schweif3-
und Traceabilitydaten

Protokollierbare SchweiBungen im Gerat
Datenspeicherung durch Memory-Card
Datenausgabe als PDF-Dokument
Sprachvarianten

Qualitatsgutenachweis

Transportkiste

*: Technische Anderungen vorbehalten.

**: Beim VerschweiBen von Fittings anderer Hersteller
unbedingt die Angaben zum Arbeitstemperatur-
bereich beachten!

10
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FRIAMAT®
prime eco

AC 190...250 V
45...66Hz

AC 16 A max.
AC 3,6 kVA

20 A trage (innen)

Schutzart IP 54
Schutzklasse I

5 m mit Euro-Stecker
4m
ca. 19 kg

Code 2/5 (interleaved)
Code 128

-20 °C bis +50 °C
Kurzschluss und
Unterbrechung
usB

seriell

nein

ja

optional

ja

optional
optional

nein

optional

ja

nein

ja

500

nein

ja

Uber 20 ***
CE-Zeichen
ja

FRIAMAT®
basic eco

AC 190...250 V
45...66Hz

AC 16 A max.

AC 3,6 kVA

20 A trage (innen)

Schutzart IP 54
Schutzklasse Il

5 m mit Euro-Stecker
4m

ca. 19 kg

Code 2/5 (interleaved)

-20 °C bis +50 °C
Kurzschluss und
Unterbrechung
nein

seriell

nein

ja

optional

ja

optional

nein

nein

nein

nein

nein

nein

nein

nein

nein

Uber 20
CE-Zeichen
ja

***: Display- und Protokollsprachen individuell einstell-

bar

11
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24 Automatische Aktivierung
»Wartungsintervall*

Mit der ersten SchweiBung, welche Sie mit dem
FRIAMAT® SchweiBgerat durchfihren, wird das hin-
terlegte Wartungsintervall (siehe auch Kapitel 6.2)
automatisch auf aktiv gesetzt (Empfehlung FRIATEC:
12 Monate).

VAN

WICHTIG!

Der filhrende Wartungstermin wird immer im
Display angezeigt und kann ggf. von dem am
FRIAMAT® SchweiBBgerédt angebrachten Service-
aufkleber abweichen.

25 Transport/Lagerung/Versand

Die Anlieferung lhres FRIAMAT®-Modells erfolgt in
einer Aluminium-Transportkiste. Das Auspacken
stellt keine besonderen Anforderungen dar, die
Lagerung in der Transportkiste ebenso wenig. Tem-
peraturbereich beim Lagern betréagt -20°C.....+70°C.

VAN

ACHTUNG!

Stets in der Aluminium-Transportkiste trans-
portieren/lagern.

2.6 Aufstellen/AnschlieBen

Ihr FRIAMAT®-Modell kann vor Regen und Nésse
geschitzt im Freien aufgestellt und betrieben
werden.

- lhr FRIAMAT®-Modell auf ebenem Boden (mdg-
lichst waagrecht) aufstellen.

- Sicherstellen, dass der eingesetzte Generator mit
mind. 16A (trédge) abgesichert ist.

- Gerateanschlussstecker in die Anschlussdose
stecken.

- Ggf. Verlangerungskabel verwenden, dabei auf
ausreichenden Leitungsquerschnitt achten (siehe
Kapitel 2.3 , Technische Daten®).

- Bei Verwendung eines Generators, dessen Be-
triebsanleitung beachten.

12
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YA

ACHTUNG!

Samtliche Kabel vor Gebrauch stets komplett
abwickeln!

2.7 Inbetriebnahme

YA

ACHTUNG!

Verschmorung! Verschmutzte Kontakte kénnen
den Stecker verschmoren.

Kontaktflachen von Fitting und SchweiBstecker
mussen immer sauber sein:

- Vorhandene Belage griindlich entfernen.

- Stecker vor Verschmutzung schiitzen, ggf. aus-
tauschen.

- SchweiBstecker und Kontaktbuchsen des Fittings
auf Verschmutzung prifen, dann erst kontak-

tieren.
3. Grundsatzlicher Ablauf
»SchweiBen*
3.1 Vorbereitung

Fir die fachgerechte Verarbeitung der FRIALEN®-
Sicherheitsfittings und des FRIAFIT®-Abwasser-
systems sind die entsprechenden Montageanleitun-
gen zu beachten. Fir die Fittings anderer Hersteller
gilt das Entsprechende.

VAN

WICHTIG!
Kabel komplett abwickeln!

Das gilt fiir Gerateanschluss-, SchweiB- und ggf.
Verlangerungskabel. Die Kontaktflichen der
SchweiBstecker und des Fittings miissen sauber
sein; verschmutzte Kontakte kénnen zu Uber-
hitzungen und Verschmorungen des Steckers
fiihren. Gegebenenfalls vorhandene Verunreini-
gungen sauber entfernen.

13
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Grundsétzlich Stecker vor Verschmutzung
schiitzen. Sollte einmal ein Belag entstanden
sein, der sich nicht volistandig entfernen lasst,
missen die SchweiBstecker ausgetauscht
werden.

- Fitting und Rohre gemaB Montageanleitung fiir
die SchweiBung vorbereiten.

- Darauf achten, dass die Kontaktstifte des Fittings
zum AnschlieBen der SchweiBstecker zuganglich
sind.

- Stromanschluss herstellen (Netz- oder Genera-
toranschluss).

- Bei Generatoranschluss zuerst den Generator
starten und 30 Sekunden warmlaufen lassen.

- Gerat am Hauptschalter einschalten.

- SchweiBstecker mit den Kontaktstiften des
Fittings verbinden.

3.2 Strichcode einlesen
ACHTUNG!

Entnehmen Sie den Lesestift aus der Lesestift-
tasche, indem Sie die Lesestifttasche o6ffnen,
den Lesestift im Bereich Lesestiftende/Kabel-
knickschutzmanschette (schwarz) greifen und
herausziehen.

Es ist unzuldssig, ersatzweise den Strichcode
eines andersartigen Fittings einzulesen. Nach
Beendigung des Einlesevorgangs muss der
Lesestift sofort wieder in der Lesestifttasche
verstaut werden, um Beschadigungen und Ver-
unreinigungen der Lesestiftspitze zu vermeiden.

VAN

WICHTIG!

Die SchweiBstecker lhres FRIAMAT®-Modells
missen mit den Kontaktsteckern des Fittings
verbunden sein, da unmittelbar nach dem Ein-
lesen des Strichcodes ein Widerstandscheck
durchgefiihrt wird. Bei ,Nichtkontaktierung*
erzeugen Sie eine Fehlermeldung. Stellen Sie
auBerdem sicher, dass die SchweiBstecker lhres
FRIAMAT®-Modells komplett, d.h. {iber die
gesamte Innenkontaktlange, auf die Kontakt-
stecker des Fittings aufgesteckt sind.

14
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Ist das Strichcode-Etikett auf dem Fitting aufgeklebt,
so ist ausschlieBlich dieses zu verwenden. Sollte das
Strichcode-Etikett des zu verschweiBenden Fittings
wegen einer Beschadigung nicht lesbar sein, so ist
ein baugleicher Fitting des gleichen Herstellers
mit einem lesbaren Strichcode-Etikett zu verwenden.

Den Lesestift leicht schrag und leicht geneigt (wie
einen Bleistift) auf dem Fitting vor dem Strichcode
ansetzen. Dann mit dem Lesestift zligig Uber das
gesamte Etikett und noch etwas dariiber hinaus fah-
ren. Das Einlesen kann von rechts nach links oder
umgekehrt erfolgen. Bei richtiger Handhabung
bestétigt das Gerat das Einlesen durch einen Sig-
nalton. Gelingt das Einlesen nicht auf Anhieb, Ver-
such wiederholen, ggf. mit verdnderter Neigung
bzw. Geschwindigkeit.

3.3 SchweiBvorgang starten
ACHTUNG!

Bei Stérungen im SchweiBablauf kann in selte-
nen Fallen heiBe PE-Schmelze ausgestoBen
werden.

Deshalb:

Wahrend der SchweiBung einen Sicherheitsab-
stand von mindestens 1 m zur SchweiBstelle ein-
halten! Wahrend der SchweiBung keine weiteren
Verbraucher anschlieBen.

Der SchweiBvorgang kann jederzeit durch Driicken
der STOP-Taste unterbrochen werden. Nach
Abkuhlung der SchweiBstelle (und ggf. Beseitigung
der Fehlerquelle) kann die SchweiBung wiederholt
werden (abhangig vom Fittinghersteller; bitte beach-
ten Sie die Verarbeitungshinweise der jeweiligen
Fittinghersteller).

Bedienschritte:

1. Anzeige ,ROHR BEARBEITET?“, wenn zutreffend
bestatigen.

2. START-Taste driicken, um SchweiBvorgang ein-
zuleiten. Nun erfolgt eine automatische Uber-
prifung der Umgebungstemperatur und der
Widerstandscheck des angeschlossenen Fittings.
Die SchweiBung beginnt. Im Display kénnen Sie

15
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die Dauer der SchweiBung verfolgen (komplette
SchweiBzeit wird angezeigt und in Sekunden bis
zum SchweiBende hochgezahlt).

3. Anzeige ,SCHWEISSENDE" bedeutet: Schweil3-
vorgang abgeschlossen, bereit fir die nachste
SchweiBung. Die Anzeigen ,t:“ und ,tc:“ be-
deuten Soll- und Ist-Schweifzeit und mussen
Ubereinstimmen.

4. SchweiBparameter auf dem Rohr/Fitting notieren.
Damit werden auch Doppel-SchweiBungen

vermieden.
4, FRIAMAT® basic eco
4.1 Erklarung der Funktionstasten

Der FRIAMAT® basic eco hat 7 Funktionstasten.

MENUE: Die MENUE-Taste ist grau eingeférbt. Sie
dient zum Aufrufen des Hauptmenis mit seinen
Untermenis (siehe auch Kapitel 4.2 ,Menistruk-
tur"). AuBerdem konnen Sie sich bei einer Fehler-
meldung durch Driicken der MENUE-Taste den
Fehler in Klartext anzeigen lassen.

START: Die START-Taste ist griin eingefarbt. Die
START-Taste dient zum Starten eines SchweiBvor-
ganges, zum Auswahlen von Untermenis bzw. Ein-
zelmenlis und zum Speichern von Einstellungen.
AuBerdem werden mit dieser Taste Fehlermeldun-
gen/Warnhinweise/Hinweise im Display bestatigt.
STOP: Die STOP-Taste ist rot eingefarbt. Die STOP-
Taste dient zum Abbrechen eines SchweiB-
vorganges, zum Verlassen von Untermenls bzw.
Einzelmenls und zum Abbrechen eines Eingabevor-
gangs (ohne Speichern). Wenn Sie die STOP-Taste
langer gedrickt halten, kommen Sie - egal, in
welchem Untermeni Sie sich gerade befinden - in
das Grundbild ,,» CODE* zurtick.
Richtungstasten: Die Richtungstasten sind blau
eingeféarbt. Mit den Richtungstasten (oben/unten)
,blattern“ Sie sich durch die Unter- bzw. Einzelme-
nds. Mit den Richtungstasten (links/rechts) bewegt
man den Cursor beim Eingeben von alphanumeri-
schen Zeichen (z.B. Noteingabe, Datum) im Display
nach links bzw. nach rechts. Mit den Richtungs-
tasten (oben/unten) wahlt man an der jeweiligen
Stelle das gewiinschte Zeichen (Buchstabe, Zahl,
Sonderzeichen) aus.
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VAN

WICHTIG!

Es gibt einige Untermeniipunkte, in denen nicht
mehr alle Informationen auf einen Blick im
Display zu sehen sind. Dies erkennen Sie an dem
»e“-Zeichen in der unteren Displayzeile. Mit den
blauen Richtungstasten (oben/unten) kénnen Sie
sich innerhalb dieses Meniipunktes ,weiter-
bewegen® und dadurch weitere Informationen in
das Display aufrufen.

4.2 Meniistruktur
Grundeinstellungen Info H Noteingabe
Uhrzeit ‘ Datum/Uhrzeit ‘
Datum ‘ Spannung/Frequenz‘
*Sprache* ‘ Temperatur ‘
Lautstérke ‘ Geratenummer ‘
Software-Version
Wartungstermin

4.3 Menii ,,Grundeinstellungen”

Durch Driicken der MENUE-Taste gelangen Sie in
das Hauptmeni. Dort begeben Sie sich mit den
Richtungstasten auf das Unterment ,,Grundeinstel-
lungen” und wéahlen dieses durch Betatigen der
START-Taste aus. Im Untermen( ,,Grundeinstellun-
gen“ gibt es die Einzelmenus:

e Uhrzeit

e Datum

e Sprache

e | autstarke

17
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Mit den Richtungstasten kénnen Sie sich auf das
gewtinschte Einzelmenl begeben und dieses mit
der START-Taste auswéhlen. Innerhalb der Einzel-
meniis kénnen Sie nun die gewiinschten Anderun-
gen mit den Richtungstasten vornehmen und diese
durch Driicken der START-Taste abspeichern bzw.
mit der STOP-Taste ohne zu speichern abbrechen.

VAN

WICHTIG!

Im Sprachen-Einstellmenii erscheinen in der
oberen Zeile rechts und links zwei Sterne. Diese
dienen dazu, das Sprachen-Einstellmenii iden-
tifizieren zu kénnen, wenn beispielsweise ver-
sehentlich die Sprache verstellt wurde.

4.4 Menii ,,Info"

Durch Driicken der MENUE-Taste gelangen Sie in
das Hauptmenii. Dort begeben Sie sich mit den
Richtungstasten auf das Untermeni ,Info“ und
wahlen dieses durch Betatigen der START-Taste
aus. Im Untermen ,,Info” gibt es die Einzelmends:

e Datum/Uhrzeit

e Spannung/Frequenz

e Temperatur (Umgebungstemperatur)
e Geratenummer

e Software-Version

* Wartungstermin

Mit den Richtungstasten kénnen Sie sich auf das
gewtinschte Einzelmenl begeben und dieses mit
der START-Taste auswahlen. Innerhalb der Einzel-
menus kénnen Sie sich nun die gewlinschten Infor-
mationen ansehen und das jeweilige Meni durch
Driicken der START-Taste oder der STOP-Taste
wieder verlassen.

4.5 Menii ,,Noteingabe“

Durch Driicken der MENUE-Taste gelangen Sie in
das Hauptmen(. Dort begeben Sie sich mit den Rich-
tungstasten auf das Untermenl ,Noteingabe“ und
wabhlen dieses durch Betétigen der START-Taste aus.

Nun erscheint ,Code:” und 24 Ziffern, von denen
die erste blinkt (bei erstmaliger Nutzung sind alle
Ziffern auf ,,0“ gesetzt, danach wird immer der
zuletzt manuell eingegebene Barcode angezeigt).
Die einzugebenden Ziffern sind vom Barcode des zu
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verschweiBenden Fittings abzulesen. Nach der
Eingabe der Ziffern des Barcodes mit Hilfe der Rich-
tungstasten, mussen Sie die Eingabe durch Dri-
cken der START-Taste bestatigen; durch Betatigen
der STOP-Taste brechen Sie den Eingabevorgang
ab (ohne zu speichern).

5. FRIAMAT® prime eco
5.1 Erklarung der Funktionstasten
Der FRIAMAT® prime eco hat 7 Funktionstasten.

MENUE: Die MENUE-Taste ist grau eingefarbt. Sie
dient zum Aufrufen des Hauptmenls mit seinen
UntermenUs (siehe auch Kapitel 5.2 ,Menistruk-
tur”). AuBerdem konnen Sie sich bei einer Fehler-
meldung durch Drlicken der MENUE-Taste den
Fehler in Klartext anzeigen lassen.

START: Die START-Taste ist grin eingefarbt. Die
START-Taste dient zum Starten eines SchweiBvor-
ganges, zum Auswahlen von Untermenis bzw.
Einzelmenis und zum Speichern von Einstellungen.
AuBerdem werden mit dieser Taste Fehlermeldun-
gen/Warnhinweise/Hinweise im Display bestétigt.
STOP: Die STOP-Taste ist rot eingefarbt. Die STOP-
Taste dient zum Abbrechen eines Schweivorgan-
ges, zum Verlassen von Untermenis bzw. Einzelme-
nis und zum Abbrechen eines Eingabevorgangs
(ohne Speichern). Wenn Sie die STOP-Taste langer
gedrickt halten, kommen Sie - egal, in welchem
Untermenl Sie sich gerade befinden - in das
Grundbild ,,» CODE" zuriick.

Richtungstasten: Die Richtungstasten sind blau
eingeférbt. Mit den Richtungstasten (oben/unten)
,blattern” Sie sich durch die Unter- bzw. Einzelme-
nis. Mit den Richtungstasten (links/rechts) bewegt
man den Cursor beim Eingeben von alphanumeri-
schen Zeichen (z.B. Noteingabe, Datum) im Display
nach links bzw. nach rechts. Mit den Richtungs-
tasten (oben/unten) wahlit man an der jeweiligen
Stelle das gewiinschte Zeichen (Buchstabe, Zahl,
Sonderzeichen) aus.

A\

WICHTIG!

Es gibt einige Untermeniipunkte, in denen nicht
mehr alle Informationen auf einen Blick im
Display zu sehen sind. Dies erkennen Sie an dem
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»w“Zeichen in der unteren Displayzeile. Mit den
blauen Richtungstasten (oben/unten) kénnen Sie
sich innerhalb dieses Meniipunktes ,weiter-

5.2 Meniistruktur

’ ID-Daten’ ‘

|

’ Grundeinstellungen }

|

[ Scwepevmir |
| Dt‘ |

| .n‘fo [ Datum /et |
| Noteilgabe K Spannung‘/ Froquenz |
| Formiﬁeren K Temp‘eramr |

|

’ Geratenummer ‘

|

’ Software-Version ‘

|

’ Wartungstermin ‘

1 = erscheint nur, wenn Traceability
eingeschaltet und/oder Daten
vorhanden

2 = erscheint nur, wenn
Dokumentation eingeschaltet

3 = erscheint nur, wenn
SchweiBerpass eingelesen

4 = erscheint nur, wenn
Dokumentation eingeschaltet
und Daten vorhanden
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bewegen“ und dadurch weitere Informationen in

das Display aufrufen.

Dokumentation

[

‘ Kommissionsnummer

H Uhrzeit ‘

|

4{ Ubert‘ragen‘ ’ Schweif‘ierpass3 ‘ ’ Dat‘um ‘
’ Alles ‘ ’ Infotext ‘ ’ *Sprache* ‘
| |
’ Auswahl ‘ ’ Bemerkung 1 ‘ ’Protokollsprache‘
|
’ Drucken ‘ ’ Bemerkung 2 ‘ ’ Lautstarke ‘
| |
’ Alles ‘ ’ Verleger ‘
|
’ Auswahl ‘ ’ Traceability ‘
| |
’ PDF ‘ ’ Rohrnummer ‘
| |
’ Alles ‘ ’ Rohrlange’ ‘
| |
| Avswahl | | GPS-Daten ‘
| |
’ Léschen ‘ ’ Nahtnummer ‘
’ Alles ‘ ’ Schalgerat ‘
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5.3 Menii ,,Grundeinstellungen*

Durch Dricken der MENUE-Taste gelangen Sie in
das Hauptmeni. Dort begeben Sie sich mit den
Richtungstasten (oben/unten) auf das Untermeni
»,Grundeinstellungen® und wahlen dieses durch
Betatigen der START-Taste aus.

5.3.1 Dokumentation

Ihr FRIAMAT®-Modell wird mit ausgeschalteter
Dokumentation geliefert. Die Funktion ,,Dokumenta-
tion“ dient zum Speichern der schweitechnischen
Parameter. Diese kdnnen jeweils einer Kommis-
sionsnummer und/oder einem SchweiBerpass
zugeordnet werden. Uber die MENUE-Taste und
das Untermeni ,,Grundeinstellungen“ gelangen Sie
in ,,Dokumentation”. Dort kdnnen Sie die Dokumen-
tation ein- oder ausschalten.

5.3.2 Uhrzeit

Uber die MENUE-Taste und das Untermeni
»,Grundeinstellungen“ gelangen Sie in ,Uhrzeit".
Dort kénnen Sie die Uhrzeit verandern.

5.3.3 Datum

Uber die MENUE-Taste und das Unterment
»Grundeinstellungen® gelangen Sie in ,Datum®. Dort
kénnen Sie das Datum verandern.

5.3.4 Sprache

Uber die MENUE-Taste und das Untermeni
»,Grundeinstellungen“ gelangen Sie in ,Sprache“.
Dort kénnen Sie die von lhnen gewlinschte, im
Display angezeigte Sprache auswahlen.

VAN

WICHTIG!

Das Menii ,Sprache“ wird mit zwei Sternen (ein
Stern vor dem Begriff ,Sprache®, ein Stern
dahinter) kenntlich gemacht. Diese dienen dazu,
das Sprachen-Einstellmenii identifizieren zu
kénnen, wenn beispielsweise versehentlich die
Sprache verstellt wurde.

22

o



FT_2377_4_D_VI_10.qxp:—$4.06.2010 14:08 Uhr STite 23

5.3.5 Protokollsprache

Uber die MENUE-Taste und das Untermenii
,Grundeinstellungen“ gelangen Sie in ,Protokoll-
sprache®. Dort kdnnen Sie die von lhnen gewiinsch-
te Sprache der Dokumentation auswahlen.

VAN

WICHTIG!

Die Sprache eines Protokolls kann unabhangig
von der Sprache auf dem Display eingestellt
werden.

5.3.6 Lautstarke

Uber die MENUE-Taste und das Untermenii
,Grundeinstellungen® gelangen Sie in ,Lautstarke”.
Dort kdnnen Sie die Lautstarke wahlweise auf ,laut”
oder ,leise” einstellen.

5.4 Menii ,,SchweiBablauf"

A\

WICHTIG!

Das Menii ,,SchweiBablauf* wird erst aktiviert
(und damit visuell sichtbar fiir Sie), wenn die
Dokumentation eingeschaltet ist. Samtliche
Untermeniis sind bei Auslieferung (Werksein-
stellung) grundsatzlich nicht aktiviert.

Durch Driicken der MENUE-Taste gelangen Sie in
das Hauptmeni. Dort begeben Sie sich mit den
Richtungstasten (oben/unten) auf das Untermeni
,SchweiBablauf“ und wahlen dieses durch Betati-
gen der START-Taste aus.

5.4.1 Kommissionsnummer

Uber die MENUE-Taste und das Untermeni
»~SchweiBablauf‘ gelangen Sie in ,,Kommissions-
nummer“. Dort kénnen Sie das Arbeiten mit Kom-
missionsnummern ein- oder ausschalten. Nach
Aktivierung der ,Kommissionsnummer® erscheint
im Grundbild bei ,» CODE" in der oberen Zeile die
Kommissionsnummer , ###########H#H###H#HHHC
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5.4.2 SchweiBerpass

VAN

WICHTIG!

Das Menii ,SchweiBerpass® wird erst aktiviert
(und damit sichtbar fiir Sie), wenn - bei ein-
geschalteter Dokumentation - erstmals ein
SchweiBerpass eingelesen wurde. SchweiBer-
passe konnen bei FRIATEC bestellt werden. Mit
dem erstmaligen Einlesen eines SchweiBer-
passes werden alle SchweiBungen, die nun
ausgefiihrt werden, unter dem Code dieses
SchweiBerpasses gespeichert. Durch Einlesen
eines anderen SchweiBerpasses wird Ihr
FRIAMAT®-Modell entsprechend umgeschaltet.

VAN

WICHTIG!

Nach dem Einlesen des SchweiBerpasses gelan-
gen Sie automatisch in das Untermeni
»ID-Daten“ (siehe auch Kapitel 5.9.1). Dadurch
erhalten Sie, durch Betédtigen der blauen Rich-
tungstasten (oben/unten), einen Uberblick, wel-
che Einstellungen an lhrem FRIAMAT®-Modell
aktiviert sind. Durch Betatigen der STOP-Taste
koénnen Sie dieses Untermenii wieder verlassen.

VAN

WICHTIG!

Mittels des SchweiBerpasses kann Ilhr FRIAMAT®-
Modell zum Schutz vor unbefugtem Gebrauch
gesperrt werden. Nach nochmaligem Einlesen des
aktuellen SchweiBerpasses erfolgt eine Abfrage
+GERAT SPERREN?. Durch Driicken der entspre-
chenden Fiihrungstaste kénnen Sie dies bestati-
gen oder den Vorgang abbrechen. lhr FRIAMAT®-
Modell wird automatisch gesperrt, wenn der Code
eines SchweiBerpasses hinterlegt ist und zeitlich
ein Datumswechsel erfolgt, d.h. lhr FRIAMAT®-
Modell ist am nachsten Tag gesperrt. In beiden
Fallen (manuelles bzw. automatisches Sperren)
erscheint im Display der Hinweis ,,SCHWEISSER
- CODE?*. Durch Einlesen eines SchweiBerpasses
wird Ihr FRIAMAT®-Modell wieder freigegeben.
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5.4.3 Infotext

Uber die MENUE-Taste und das Untermenii
»~SchweiBablauf‘ gelangen Sie in ,Infotext”. Wenn
Sie dieses MenU aktivieren/einschalten, kénnen Sie
einer SchweiBung eine zusétzliche Textinformation
beiftigen.

5.4.4 Bemerkung 1

Uber die MENUE-Taste und das Untermenii
~SchweiBablauf“ gelangen Sie in ,,Bemerkung 1“.
Wenn Sie dieses Menl aktivieren/einschalten,
kénnen Sie einer SchweiBung eine zusatzliche
Textinformation beifligen.

5.4.5 Bemerkung 2

Uber die MENUE-Taste und das Untermenii
~SchweiBablauf’ gelangen Sie in ,,Bemerkung 2“.
Wenn Sie dieses MenlU aktivieren/einschalten,
kénnen Sie einer Schweiung eine zuséatzliche
Textinformation beifligen.

5.4.6 Verleger

Uber die MENUE-Taste und das Untermenii
»~SchweiBablauf‘ gelangen Sie in ,Verleger®. Wenn
Sie dieses Menl aktivieren/einschalten, kdnnen Sie
einer SchweiBung eine zusétzliche Textinformation
beiftigen.

5.4.7 Traceability

Uber die MENUE-Taste und das Untermeni
»SchweiBablauf gelangen Sie in , Traceability“. Dort
kénnen Sie Ihren FRIAMAT® prime eco fir das Ein-
lesen, Verarbeiten und Speichern von Traceability-
Barcodes freigeben. AuBerdem werden durch das
Freigeben dieses MenUs, die Untermenis ,Rohr-
nummer“ und ,Rohrlange* aktiviert.

5.4.8 Rohrnummer

Uber die MENUE-Taste und das Untermenii
~SchweiBablauf‘ gelangen Sie in ,Rohrnummer*.
Wenn Sie dieses Menl aktivieren/einschalten,
kénnen Sie bei einer Schweiung den zu schwei-
Benden Rohren eine individuelle Rohrnummer
zuordnen.
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5.4.9 Rohrlénge

Uber die MENUE-Taste und das Untermeni
~SchweiBablauf gelangen Sie in ,,Rohrlange”. Wenn
Sie dieses Menu aktivieren/einschalten, kénnen
Sie bei einer SchweiBung die L&nge der zu
schweiBenden Rohre eingeben.

5.4.10 GPS-Daten

Uber die MENUE-Taste und das Untermenli
~SchweiBablauf“ gelangen Sie in ,GPS-Daten“.
Wenn Sie dieses MenU aktivieren/einschalten, kon-
nen Sie bei einer SchweiBung die Koordinaten/Lage
Ilhres Schwei3fittings eingeben. Zur Ermittlung der
GPS-Daten bendtigen Sie ein entsprechendes
Erfassungsgerat.

5.4.11 Nahtnummer

Uber die MENUE-Taste und das Untermeni
~SchweiBablauf‘ gelangen Sie in ,,Nahtnummer*.
Dort kénnen Sie das Eingeben von Nahtnummern
ein- oder ausschalten.

5.4.12 Schélgerat

Uber die MENUE-Taste und das Untermeni
~SchweiBablauf‘ gelangen Sie in ,Schélgerat”.
Wenn Sie dieses Meni aktivieren/einschalten,
kénnen Sie bei einer SchweiBung die Daten
(z.B. Geratenummer) des zur Vorbereitung der
SchweiBung eingesetzten Schalgerates eingeben.
Hierzu muss das Schélgerdt mit einem ent-
sprechenden Barcode ausgertstet sein.

5.5 Menii ,,Daten”

VAN

WICHTIG!

Das Menii ,,Daten“ wird erst aktiviert (und damit
visuell sichtbar fiir Sie), wenn die Dokumentation
eingeschaltet und ein erster Datensatz abge-
speichert ist.

Durch Dricken der MENUE-Taste gelangen Sie in
das Hauptmeni. Dort begeben Sie sich mit den
Richtungstasten (oben/unten) auf das Untermeni
,Daten“ und wahlen dieses durch Betatigen der
START-Taste aus.
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5.5.1 ,Ubertragen®

Uber die MENUE-Taste und das Untermenii ,,Daten”
gelangen Sie in ,,Ubertragen®. Ihr FRIAMAT® prime
eco erkennt automatisch, ob ein FRIATEC Memory-
Stick angeschlossen ist.

VAN

WICHTIG!

Der FRIATEC Memory-Stick muss angeschlos-
sen werden, bevor Sie in das Untermenii ,,Uber-
tragen“ gehen.

A\

WICHTIG!

FRIATEC iibernimmt keine Gewahr beim Einsatz
von handelsiiblichen USB Sticks. Verwenden Sie
den FRIATEC Memory-Stick.

Wenn die Datenlbertragung entsprechend vorberei-
tet ist, kénnen Sie in dem Untermenti ,,Ubertragen®
nach dem Betdtigen der START-Taste zwischen
LALLES® und ,AUSWAHL®“ wahlen. Wenn Sie
LALLES“ mit der START-Taste quittieren, werden alle
Daten lhres SchweiBgerates Ubertragen. Wenn Sie
LAUSWAHL® mit der START-Taste bestatigen, kon-
nen Sie zwischen einzelnen Kommissionsnummern
auswahlen. Wahrend der Datenlbertragung zeigt
lhnen das SchweiBgerat die Textinformation
,UBERTRAGEN, BITTE WARTEN!* und nach erfolg-
reichem Ubertragen ,,UBERTRAGEN FERTIG".

VAN

WICHTIG!

Wéahrend der Dateniibertragung darf Ihr
FRIAMAT® prime eco nicht ausgeschaltet wer-
den.

5.5.2 »Drucken*

Uber die MENUE-Taste und das Untermenti ,,Daten®
gelangen Sie in ,Drucken®. lhr FRIAMAT® prime eco
erkennt automatisch, ob ein Drucker angeschlossen
ist.
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WICHTIG!

Der Drucker muss angeschlossen werden, bevor
Sie in das Untermenii ,,Drucken® gehen.

Wenn die Datenlbertragung entsprechend vorberei-
tet ist, kdnnen Sie in dem Untermeni ,Drucken®
nach dem Betatigen der START-Taste zwischen
JALLES® und ,AUSWAHL® wahlen. Wenn Sie
LALLES“ mit der START-Taste quittieren, werden alle
Daten lhres SchweiBgeréates lbertragen. Wenn Sie
LAUSWAHL" mit der START-Taste bestatigen, kon-
nen Sie zwischen einzelnen Kommissionsnummern
auswahlen. Wahrend der Datenlbertragung zeigt
lhnen das Schweigerat die Textinformation
+DRUCKEN, BITTE WARTEN!“ und nach erfolgrei-
chem Ubertragen ,DRUCKEN FERTIG*.

VAN

WICHTIG!

Wahrend dem Druckvorgang darf Ihr FRIAMAT®
prime eco nicht ausgeschaltet werden.

5.5.3 PDF

Uber die MENUE-Taste und das Untermenii ,Daten*
gelangen Sie in ,PDF“. |hr FRIAMAT® prime eco
erkennt automatisch, ob ein FRIATEC Memory-Stick
angeschlossen. Die PDF-Dateien werden auf dem
FRIATEC Memory Stick in ein Unterverzeichnis
geschrieben, das folgendermaBen benannt wird:
F+Geratenummer (z.B. FR 07 67 123): FO767123

Die Dateinamen werden aus dem aktuellen Datum
und einer zweistellig, von 0 hochzahlenden Nummer
gebildet, z.B. 2-ter Ausdruck (02) am 04.09.2007
(070904): 07090402.PDF

PDF-Dateien kdnnen dann am PC/Laptop mit der
entsprechenden Software (z.B. Acrobat Reader©)
direkt ausgedruckt werden.
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WICHTIG!
Der FRIATEC Memory-Stick muss angeschlos-

sen werden, bevor Sie in das Untermenii ,,PDF“
gehen.

VAN

WICHTIG!

FRIATEC (ibernimmt keine Gewéhr beim Einsatz
von handelsiiblichen USB Sticks. Verwenden Sie
den FRIATEC Memory-Stick.

Wenn die Datenlibertragung entsprechend vorberei-
tet ist, kdnnen Sie in dem Unterment ,,PDF*“ nach
dem Betatigen der START-Taste zwischen ,,ALLES“
und ,AUSWAHL® wéhlen. Wenn Sie ,ALLES“ mit
der START-Taste quittieren, werden alle Daten lhres
SchweiBgerates Ubertragen. Wenn Sie ,,AUSWAHL*"
mit der START-Taste bestétigen, kénnen Sie zwi-
schen einzelnen Kommissionsnummern auswahlen.
Wahrend der Datenlibertragung zeigt lhnen das
SchweiBgerat die Textinformation ,DRUCKEN,
BITTE WARTEN!“ und nach erfolgreichem Ubertra-
gen ,DRUCKEN FERTIG*.

5.5.4 Léschen

Uber das Untermeni ,Daten“ gelangen Sie in
,LOschen®. Im Unterment ,Loschen“ kdnnen Sie
nach dem Betdtigen der START-Taste zwischen
LALLES® und ,AUSWAHL“ wéhlen. Wenn Sie
LALLES“ mit der START-Taste quittieren, werden alle
Daten lhres SchweiBgerédtes geldscht. Wenn Sie
LAUSWAHL® mit der START-Taste bestéatigen, kon-
nen Sie zwischen einzelnen Kommissionsnummern
auswahlen und diese entsprechend einzeln I6schen.

A\

WICHTIG!

Wahrend des Loschvorganges und der damit
verbundenen Datenneuordnung darf lhr
FRIAMAT® prime eco nicht ausgeschaltet wer-
den. Dies kénnte zu Datenverlust fiihren.
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WICHTIG!
Wenn Sie Daten geldscht haben, sind diese fiir
Sie unwiderruflich verloren. Durch im Gerat auto-
matisch stattfindende Back-Up Funktionen, hat
evtl. autorisiertes FRIATEC-Servicepersonal die
Maoglichkeit, geléschte Daten wieder herzu-

stellen. Wenden Sie sich an lhre lokale Service-
Station (siehe Kapitel 8.2).

5.6 Menii ,,Info*

Durch Dricken der MENUE-Taste gelangen Sie in
das Hauptmeni. Dort begeben Sie sich mit den
Richtungstasten (oben/unten) auf das Unterment
»Info“ und wahlen dieses durch Betéatigen der
START-Taste aus. Hier erhalten Sie wichtige Infor-
mationen Uber lhren FRIAMAT® prime eco:
Datum/Uhrzeit, Spannung/Frequenz, Temperatur
(Umgebungstemperatur), Geratenummer, Software-
Version und ndchster Wartungstermin. Diese Infor-
mationen sollten Sie immer parat haben, wenn Sie
sich bei Fragen oder im Problemfall an eine autori-
sierte FRIATEC Service-Station wenden.

5.7 Menii ,,Noteingabe“

Durch Dricken der MENUE-Taste gelangen Sie in
das Hauptmeni. Dort begeben Sie sich mit den
Richtungstasten auf das Untermeni ,,Noteingabe®
und wahlen dieses durch Betatigen der START-Taste
aus.

Nun erscheint ,,CODE“ und 24 Ziffern, von denen
die erste blinkt (bei erstmaliger Nutzung sind alle
Ziffern auf ,0“ gesetzt, danach wird immer der
zuletzt manuell eingegebene Barcode angezeigt).
Die einzugebenden Ziffern sind vom Barcode des zu
verschweienden Fittings abzulesen. Nach der
Eingabe der Ziffern des Barcodes mit Hilfe der Rich-
tungstasten, missen Sie die Eingabe durch Dri-
cken der START-Taste bestdtigen; durch Betéatigen
der STOP-Taste brechen Sie den Eingabevorgang
ab (ohne zu speichern).
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5.8 Menii ,,Formatieren“

Grundsitzlich kann zur Ubertragung von Daten der
FRIATEC Memory-Stick verwendet werden. Der
FRIATEC Memory-Stick kann bei FRIATEC bezogen
werden.

Falls Sie den FRIATEC Memory-Stick nicht am
FRIAMAT® prime eco betrieben haben und deshalb
nicht das richtige Format eingestellt ist oder Sie
greifen dennoch auf einen handelstiblichen USB
Stick zurlick, beachten Sie bitte, dass dieser mit
FAT 12 oder FAT 16 formatiert sein muss. Ein mit
FAT 32 formatierter USB Stick bzw. ein partitionier-
ter USB Stick (Master Boot Record) erzeugt an
Ihrem FRIAMAT® die Fehlermeldung ,,FEHLER 91*.

Die Formatierung auf FAT 12 oder FAT 16 kann
mittels des Untermenus ,Formatieren“ durchgefihrt
werden. Durch Driicken der MENUE-Taste gelangen
Sie in das Hauptmenu. Dort begeben Sie sich mit
den Richtungstasten (oben/unten) auf das Unterme-
ni ,,Formatieren® und wéhlen dieses durch Betéti-
gen der START-Taste aus. Nach Auswahl des Men(-
punktes ,MEMORY STICK" erfolgt eine Abfrage
»SIND SIE SICHER?“, bevor mit der Formatierung
begonnen wird.

VAN

WICHTIG!

Bitte beachten Sie, dass bei einer Formatierung
samtliche Daten des Memory-Sticks geléscht
werden!

VAN

WICHTIG!

FRIATEC iibernimmt keine Gewahrleistung beim
Einsatz von handelsiiblichen USB Sticks. Ver-
wenden Sie den FRIATEC Memory-Stick.
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5.9 Optionen beim SchweiBen
5.9.1 ID-Daten
WICHTIG!

Die Option ,ID-Daten“ wird erst aktiviert (und
damit visuell sichtbar fiir Sie), wenn die Doku-
mentation bzw. Traceability eingeschaltet ist.

Hinter dem Begriff ,ID-Daten” verbergen sich Daten,
die Sie lhrer unmittelbar bevorstehenden Schwei-
Bung zuordnen kénnen: Kommissionsnummer,
SchweiBerpass, laufende Nummer, Nahtnummer
und GPS-Daten (1-3). Diese zusétzlichen Infor-
mationen werden in den nachfolgenden Kapiteln
beschrieben.

VAN

WICHTIG!

Die Eingabe von Kommissionsnummern und
Nahtnummern ist nur méglich, wenn die Doku-
mentation und die Funktion Kommissions-
nummerneingabe bzw. Nahtnummerneingabe
eingeschaltet sind.

5.9.1.1 Kommissionsnummer

Uber die MENUE-Taste gelangen Sie in das Unter-
menu ,ID-Daten®. Durch Dricken der START-Taste
erscheint im Display in der oberen Zeile ,Kommis-
sionsnummer® und bei erstmaligem Eingeben einer
Kommissionsnummer |, ###########HHHHFHHHHHC
Die erste Ziffer blinkt. Durch Betéatigen der jeweiligen
Richtungstasten kénnen Sie nun Ihre Kommissions-
nummer eingeben. Mit der START-Taste speichern
Sie diese Nummer ab und mit der STOP-Taste ver-
lassen Sie anschlieBend das Untermend(.

Wenn Sie bereits eine oder mehrere Kommissions-
nummern eingegeben haben, kdnnen Sie bei ,,ID-
Daten“ im Untermenld ,Kommissionsnummer*
durch Betatigen der START-Taste und Verwendung
der Richtungstasten (oben/unten) zwischen
LANDERN* (Andern der zuletzt eingegebenen Kom-
missionsnummer), ,NEU“ (Eingabe einer neuen
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Kommissionsnummer) und ,AUSWAHL® (Auswahl
einer Kommissionsnummer aus den letzten 20 ein-
gegebenen Kommissionsnummern) wahlen. Die
Eingabe, das Speichern und das Verlassen dieses
Untermends erfolgt wie bereits oben beschrieben.

5.9.1.2 SchweiBerpass

Uber die MENUE-Taste gelangen Sie in das Unter-
menl ,,|D-Daten”. Durch Driicken der START-Taste
(oben/unten) gelangen Sie zur Anzeige, ob und wel-
cher SchweiBer hinterlegt ist (wenn kein SchweiBer-
pass aktiviert ist, erfolgt in diesem Fenster keine
Anzeige). Der SchweiBer ist manuell - also Uber
Tastatur — nicht &nderbar; d.h. wenn Sie einen neuen
SchweiBer hinterlegen wollen, bendtigen Sie einen
entsprechenden SchweiBerpass (siehe Kapitel
5.4.2).

5.9.1.3 Laufende Nummer und Nahthummer

Uber die MENUE-Taste gelangen Sie in das Unter-
meni ,ID-Daten®. Durch Driicken der START-Taste
und Verwendung der Richtungstasten (oben/unten)
gelangen Sie zur Anzeige, die die laufende Nummer
lhrer durchgefihrten SchweiBungen anzeigt. Diese
Nummer wird automatisch vom Gerdt vergeben
und ist nicht anderbar. Die laufende Nummer ist
der jeweils aktivierten Kommissionsnummer zu-
geordnet.

Durch Betédtigen der START-Taste haben Sie die
Méglichkeit, eine von lhnen bestimmte Nummer
(sNahtnummer®) lhrer SchweiBung zuzuordnen. Die
Zeichenauswahl erfolgt Uber die Richtungstasten.
Mit der START-Taste speichern Sie diese Nummer
ab und mit der STOP-Taste verlassen Sie anschlie-
Bend das Untermend.

5914 GPS1-3

Uber die MENUE-Taste gelangen Sie in das Unter-
meni ,ID-Daten®. Durch Driicken der START-Taste
und Verwendung der Richtungstasten (oben/unten)
gelangen Sie zur Anzeige, in der Sie die Koordinaten
Ihrer durchgefliihrten SchweiBungen eingeben kén-
nen (GPS 1, GPS 2 und GPS 3). Die Zeichenauswahl
erfolgt Uber die Richtungstasten. Mit der START-
Taste speichern Sie diese Nummer ab und mit der
STOP-Taste verlassen Sie anschlieBend das Unter-
menti. Zur Ermittlung der GPS-Daten benétigen Sie
ein entsprechendes Erfassungsgerat.
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5.9.2 Traceability-
Barcodes/Rohrnummer/Rohrlange

WICHTIG!

Die Moglichkeit, Traceability-Daten einzugeben,
ist nur dann gegeben, wenn die Dokumentation
und die Funktion , Traceability“ und/oder ,Rohr-
nummer“ und/oder ,Rohrlange“ eingeschaltet
ist.

Die Eingabe von Traceability-Barcodes wird nach
dem Einlesen des SchweiB-Barcodes des zu
schweiBenden Fittings aktiviert. Im Display erscheint
nun die Aufforderung, den Traceability-Barcode des
Fittings einzugeben (,FITTING: = T-CODE"). Wenn
Sie diesen eingegeben haben, werden Sie aufgefor-
dert, den Traceability-Barcode von Bauteil 1 einzu-
lesen (,BAUTEIL 1: = T-CODE"). Wenn Sie die Ein-
gabe von Rohrnummer und/oder Rohrlange aktiviert
haben, werden lhnen diese nachfolgend ebenfalls
angezeigt und kénnen entsprechend eingegeben
werden (durch Driicken der MENUE-Taste und mit
Hilfe der Richtungstasten zur Zeichenauswahl,
Speichern mit der START-Taste). Danach werden Sie
aufgefordert, den Traceability-Barcode von Bauteil 2
einzulesen. Eingabe von Rohrnummer und/oder
Rohrlédnge analog zur oben beschriebenen Vorge-
hensweise. Wenn Sie keine Zusatztexte aktiviert
haben (siehe Kapitel 5.9.3) werden Sie nun durch
die Abfrage ,ROHR BEARBEITET?“ nochmals auf
die zwingend erforderliche Schélung des Rohres
hingewiesen. Durch Dricken der START-Taste
bestatigen Sie diese Abfrage (d.h. das Rohr ist
ordnungsgemaB bearbeitet; siehe auch Kapitel
5.9.4) und erreichen den Startmodus (in der oberen
Displayzeile wird der angeschlossene, zu
schweiBende Fitting angezeigt, in der unteren Zeile
SSTART?Y).
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WICHTIG!
An dieser Stelle konnen Sie mittels der blauen
Richtungstaste (oben/unten) nochmals in das
Menii ,ID-Daten” springen, um sich zu vergewis-
sern, ob alle relevanten Daten eingegeben wur-
den bzw. letzte Anderungen vornehmen. Durch

Driicken der STOP-Taste verlassen Sie dieses
Untermenii wieder.

Durch Dricken der START-Taste starten Sie die
SchweiBung.

A\

WICHTIG!

Die Eingabe der Traceability-Daten ist automati-
siert, d.h. nach erfolgter Eingabe wird im Display
der nachste Schritt angezeigt, bis Sie zum Star-
ten der SchweiBung gelangen. Wenn Sie diesen
Automatismus unterbrechen miissen/wollen
(z.B. weil Sie Ihre Eingaben nochmals kontrollie-
ren wollen) bewegen Sie sich mit den blauen
Richtungstasten (rechts/links) in diesem Ein-
gabeprozess vor bzw. zuriick zu den einzeln ein-
gegeben Daten/Informationen.

5.9.3 Infotext, Bemerkung 1, Bemerkung 2,
Verleger

Im Verlauf der Dateneingaben zum Starten der
SchweiBung erscheint (je nach dem, was von lhnen
aktiviert wurde) INFOTEXT", ,BEMERKUNG 1",
,BEMERKUNG 2“ und/oder ,VERLEGER®. Durch
Dricken der MENUE-Taste kdnnen Sie dann mit
Hilfe der Richtungstasten (Zeichenauswahl) ent-
sprechende Zusatztexte eingeben. Die jeweiligen
Eingabezeilen sind zundchst leer, d.h. es werden
keine Zusatztexte (z.B. der zuletzt eingegebene)
angezeigt. Mit der START-Taste speichern Sie lhre
Eingabe und durch erneutes Driicken der START-
Taste fahren Sie mit der Vorbereitung lhrer
SchweiBung fort.
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VAN

WICHTIG!

Der Zusatztext muss fiir jede SchweiBung neu
eingegeben werden, da sonst im Protokoll kein
Text erscheint. Wird nach dem Einlesen des
Fitting-Strichcodes direkt die START-Taste be-
tatigt, wird der SchweiBung kein Zusatztext
hinzugefiigt.

5.9.4 Schalgerat

Im Verlauf der Dateneingaben zum Starten der
SchweiBung erscheint — wenn von lhnen aktiviert
(siehe Kapitel 5.4.12) — nach der Abfrage ,ROHR
BEARBEITET?“ die Aufforderung ,SCHALGERAT:
- CODE". Wenn lhr Schélgerat, mit dem Sie lhre
Schélung vorgenommen haben, mit einem ent-
sprechenden Barcode ausgestattet ist, kdnnen Sie
diesen nun einlesen und damit werden diese Daten
Ihrer Schweiung im Protokoll zugeordnet.

6. Gewahrleistung/Wartung/
AuBerbetriebnahme
6.1 Gewahrleistung

Der Gewahrleistungszeitraum  fir ~ FRIAMAT®
SchweiBgeréate betragt 24 Monate.

6.2 Wartung und Pflege

GemaB DVS 2208 Teil 1 bzw. der BGV A3 ,Elektri-
sche Anlagen und Betriebsmittel“ hat mindestens
einmal im Jahr eine Wiederholungspriifung von orts-
veranderlichen elektrischen Betriebsmitteln zu erfol-
gen (siehe Liste der autorisierten Service-Stationen
in Kapitel 8.2). Bei Wartungsterminen auch alle
Anschlussadapter zur Uberpriifung beilegen.
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WAS? WANN? WER?

Reinigen des
Lesestiftes und
Kontrolle auf
Beschédigungen | taglich Bediener

Funktion prufen wochentlich | Bediener

Kontakte reinigen | woéchentlich | Bediener

Werks-Wartung jahrlich Autorisierte
Service-
Stationen

(s. Kapitel 8.2)

6.3 AuBerbetriebnahme

VAN

WICHTIG!

FRIAMAT® SchweiBgerate enthalten verschiede-
ne Bauteile, die eine fachgerechte Entsorgung
notwendig machen. lhr FRIAMAT®-Modell kann
im Werk oder bei einer autorisierten Service-
Station entsorgt werden.

7. Betriebsstérungen
71 Fehler beim Einlesen des Strichcodes

Wird das Einlesen nicht durch ein akustisches Si-
gnal bestatigt, so ist der Lesestift auf Verschmut-
zung bzw. Beschadigung zu Uberprifen. Sollte der
Lesestift defekt sein, besteht die Mdglichkeit, die
SchweiBung mittels des Noteingabe-Modus
dennoch durchzuflihren.

7.2 SchweiBabbruch

Kommt es zu einem SchweiBabbruch, weil z.B.
wahrend einer Schweiung die Betriebsspannung
unterbrochen wurde, so kann nach Beseitigung der
Fehlerquelle und nach vollstandiger Abkihlung des
Fittings die SchweiBung wiederholt werden (ab-
héngig vom Hersteller; Verarbeitungshinweise der
jeweiligen Fittinghersteller beachten).
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7.3

Treten wéhrend der SchweiBung UnregelmaBig-
keiten auf, so zeigt Ihr FRIAMAT®-Modell entspre-

Fehlermeldungen/Warnhinweise/Infos

chende Fehlermeldungen im Display an.

VAN

WICHTIG!

Falls Ihr FRIAMAT®-Modell eine Fehlermeldung
oder einen Warnhinweis anzeigt, der nachfol-
gend nicht beschrieben ist und sich auf Grund
der Klartextbeschreibung im Display nicht erkla-
ren bzw. beheben lasst, wenden Sie sich bitte an

unsere Service-Hotline +49 (0) 621 486 1533.

Fehlermeldungen:

Nr.| Text im Bedeutung/ | Abhilfe
Display Ursachen
02 | Temperatur Umgebungs-| Evil. Zelt
auBer Bereich |temperatur |aufbauen.
auBerhalb
des zul.
Bereiches.
03 | Widerstand Elektr. Kontaktierung
auBer Toleranz | Widerstand | auf festen
des Fittings | Sitz/Ver-
auBerhalb schmutzung
der Toleranz. | prufen.
Gfg. Kontakte
reinigen, not-
falls Fitting
austauschen.
04 | Fittingwindung | Kurzschluss | Fitting aus-
kurz- in der Draht- | tauschen, zur
geschlossen | windung Untersuchung
des Fittings. | einschicken.
05 | Fittingwindung | Stromfluss | Anschluss der
unterbrochen | unter- SchweiB-
brochen. stecker am
Fitting Uber-
prifen. Falls
i.0., Fitting
austauschen
und zur
Untersuchung
einsenden.
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Nr. | Text im Bedeutung/ | Abhilfe
Display Ursachen

06 | Spannung Unzuléssige | Autorisierte
auBer Toleranz | Abweichung | Service-Station

der SchweiB-| benach-
spannung. richtigen.

08 | Betriebs- Betriebs- Verlangerung
spannung spannung zu lang oder zu
auBer Bereich | wéhrend der | geringer Quer-

Schweis- schnitt. Span-
sung auBler- | nung und An-
halb des zul. | schlussbedin-
Bereiches. | gungen des
Generators
Uberprifen.

09 | Frequenz Frequenz Frequenz der

auBer Bereich | wahrend der | Generator-
Schweis- spannung
sung auBer- | Uberprifen.
halb des
zuldssigen
Bereiches.

13 | Ausfall der Versorgungs-| Anschluss-
Betriebs- spannung bedingungen
spannung unterbrochen| tberprifen.

(z.B. Strom-
ausfall wah-
rend der
Schweis-
sung) oder
Zu gering.

15 | Leistung Leistungs- | Wenden Sie

Uberschritten | aufnahme sich an die
des Fittings | Service-Hotline
Uberschreitet| der FRIATEC:
die Leis- +49 (0) 621
tungsfahig- | 486 1533
keit des
FRIAMAT®.

23 | Generator- Generator | Wenden Sie

fehler evtl. nicht sich an die
geeignet Service-Hotline
fur den der FRIATEC:
SchweifB- +49 (0) 621
betrieb. 486 1533
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Weitere Fehlemeldungen:

Nr. | Text im Bedeutung/ | Abhilfe
Display Ursachen
Systemfehler Wenden Sie
sich an die
Service-Hotline
der FRIATEC:
+49 (0) 621
486 1533

*

Xy

*: Fehlermeldungen mit Nummern, die in der o.g.
Tabelle nicht dargestellt werden.

Warnhinweise/Infos:

Text im Display Hinweis/Abhilfe

Achtung: Doppel- | Soll ein Fitting doppelt
schweiBung verschweiBt werden, missen
nach der ersten SchweiBung
die Kontaktstecker des
SchweiBgerates vom Fitting
gezogen werden und der
Fitting muss abkuhlen (siehe
Verarbeitungshinweise der
Fittinghersteller).

Bitte zuerst nur prime eco: erscheint,
SchweiB-Barcode |wenn falschlicherweise
einlesen zuerst der Traceability-

Barcode des Fittings
eingelesen wurde.

Bitte gultigen nur prime eco: wenn z.B.
Traceability- félschlicherweise der
Barcode einlesen | SchweiB-Barcode des
Fittings eingelesen wurde.

Bitte gultigen nur prime eco: erscheint,
SchweiBerpass wenn SchweiBerpass
einlesen eingelesen werden soll

(z.B. wenn Gerat gesperrt)
und/oder ein anderer
(falscher) Barcode eingelesen
wird.
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Warnhinweise/Infos:

Text im Display

Hinweis/Abhilfe

Bitte glltige
Kommissions-
nummer einlesen

nur prime eco: erscheint,
wenn Kommissionsnummer
eingelesen werden soll

(z.B. wenn Gerat auf Einlesen
vor jeder SchweiBung ein-
gestellt ist) und/oder eine
fehlerhafte Eingabe erfolgt
bzw. ein anderer (falscher)
Barcode eingelesen wird.

Drucker nicht
bereit

nur prime eco: Uberprifen,
ob Ausgabegerat (PC/Laptop
mit FRIATRACE, ab Version
5.1, FRIATEC Memory-Stick,
Drucker) richtig angeschlos-
sen ist. Wenn Fehlermeldung
nicht behoben werden kann,
wenden Sie sich an die
Service-Hotline der FRIATEC:
+49 (0) 621 486 1533

Fehlerhafter/
falscher Strichcode

Neuen Strichcode eines
baugleichen Fittings ver-
wenden oder manuell ein-
gegebenen Code korrigieren.

Gerat abklhlen
lassen

Schutzfunktion, die die Uber-
hitzung des Gerates ver-
hindert. Gerat abschalten und
abkuhlen lassen, bis nach
dem Anschalten Warnhinweis
nicht mehr erscheint.

SchweiBabbruch

SchweiBende

SchweiBung durch
Driicken der STOP-Taste
abgebrochen.

SchweiBung durchgefiihrt.

Spannung ...V;
Frequenz ... Hz

Generator nachregeln und
mit STOP-Taste quittieren.

Speicher leer

nur prime eco:
bei leerem Speicher ist kein
Ausdruck méglich.

Speicher voll

nur prime eco:
Protokoll ausdrucken.

Wartungstermin
Uberschritten

Autorisierte Service-Station
benachrichtigen.
Gerat warten lassen.
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8. Anhang
8.1 Empfohlenes Zubehor

- FRIATEC Memory-Stick (USB) zum Speichern
und Ubertragen von SchweiBdaten vom
SchweiBgerat in den PC/Laptop und zur Ausgabe
des Druckprotokolls in eine PDF-Datei (nur
FRIAMAT® prime eco; serienmaBig)

- FRIATRACE, ab Version 5.1, zur elektronischen
Aufbereitung der SchweiBdaten (nur FRIAMAT®
prime eco; Option)

- SchweiBerpass (nur FRIAMAT® prime eco;
Option)

- Fernstart-Pass (Option)

8.2 Autorisierte Service-Stationen

FRIATEC AG

Division Technische Kunststoffe
Geratetechnik

SteinzeugstraBe 50

68229 Mannheim

Tel.: 0621 486-2336

Fax: 0621 486-1837

DIWA-Gartner SchweiBtechnik GmbH
Heidelberger StraBe 11

01189 Dresden

Tel.: 0351 43009816

Fax: 0351 43009817

KGS Service

Axel Kleinschmager & André KieBling GbR
FeldstraBe 42

06886 Wittenberg

Tel.: 03491 420-187

Fax: 03491 420-188

Clemens Osterhus Jun. GmbH
DieselstraBe 16

15370 Fredersdorf

Tel.: 033439 836-0

Fax: 033439 83640

Fa. Friedrich Riitz
Reinbeker Redder 102
21031 Hamburg

Tel.: 040 739216-0
Fax: 040 7304041
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Meyer Elektronic GmbH
Elmendorfer StraBe 9-10a
26160 Bad Zwischenahn
Tel.: 04403 9715-0

Fax: 04403 971517

Axel Jiilicher GmbH
HahnenstraBe 19
28309 Bremen

Tel.: 0421 45878-0
Fax: 0421 4587811

K-S Kirsch-SchweiBtechnik
Wunstorf KG

Hagenburger StraBe 8A
31515 Wunstorf

Tel.: 05031 909624

Fax: 05031 77237

SIC Brandschutz GmbH
Kampstr. 9

45966 Gladbeck

Tel.: 02043 29507-50
Fax: 02043 29507-450

Bohnenschafer GmbH
Westberger Weg 86a
59065 Hamm

Tel.: 02381 8710315
Fax: 02381 8710319

Servicestationen weltweit kdnnen Sie unter unserer
Service-Hotline +49 (0) 621 486 1533 erfragen.

8.3 Aktualisierung dieser
Bedienungsanleitung

Diese technischen Angaben werden im Hinblick auf
ihre Aktualitat regelmaBig geprift. Das Datum der
letzten Revision ist auf dem Dokument angegeben.
Im Internet gelangen Sie Uber www.friatools.de in
den Produktbereich ,,FRIATOOLS®-Geratetechnik®.
Weiter geht es in der Navigationsleiste zum Unter-
ment ,Downloads”. Hier stehen Ihnen unsere
Bedienungsanleitungen als pdf zur Verfligung.
Gerne senden wir Ihnen diese auch zu.
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