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akafusion CB315-U
Elektromuffenschweil3gerat
Bedienungs- und Wartungs-
anleitung

Dieses Handbuch erleichtert Ihnnen den Umgang mit dem
SchweiBgerat CB315-U. Sie finden hier alle erforderlichen
Sicherheits- und Bedienhinweise. Lesen Sie die Bedie-
nungsanleitung vor dem Gebrauch des Gerates sorgfal-
tig und vollstandig. Beachten und befolgen Sie diese in
allen Punkten. Machen Sie die Bedienungsanleitung allen

Anwendern zuganglich.

Jedem akafusion Schweil3gerat CB315-U liegt eine Be-
dienungs- und Wartungsanleitung bei sowie die Anlagen
(CE-Konformitatsbescheinigung und Wartungsheft).
Diese Unterlagen sind stets bei dem Gerat aufzubewah-

ren.
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BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Akafusion SchweiBgerate CB315-U dienen der Verarbeitung von Akafusion Elektro-

schweiBmuffen flr die PE-Rohrsysteme der FRIATEC, Segment Industry (PE-Abfluss)

und AkathermPlus Doppelrohr.

Mit dem SchweiBgerat CB315-U lassen sich auch geeignete ElektroschweiBmuffen an-

derer Hersteller verarbeiten, sofern die SchweiBparameter dieser Produkte abgedeckt

werden (siehe hierzu Seite 7). Gof. sind Adapterkabel erforderlich.

Die maximale SchweiBspannung von 230 V erfordert hinsichtlich der elektrischen

Sicherheit besondere VorsichtsmaBnahmen, insbesondere sind zu beachten:

M diese Bedienungsanleitung, sowie

B UnfallverhGtungsvorschriften, insbesondere flr Betrieb und Handhabung von trans-
portablen Elektrogeraten auf der Baustelle

M einschlagige Sicherheitsbestimmungen

W |&nderspezifische Normen, Gesetze und Richtlinien

B Umweltvorschriften

M allgemeine und herstellerspezifische Verarbeitungsvorschriften flr PE-Abflussrohr-
systeme und Formteile.

GEFAHR DURCH ELEKTRISCHEN SCHLAG BEI BETRIEB IM FREIEN
Bei Verwendung im Freien muss das SchweiBgerat CB315-U zwingend mit

A einer Fehlerstrom-Schutzeinrichtung (FI-Schalter) ,RCD oder PRCD-S max.
Auslosestrom 0,03A" abgesichert betrieben werden!

GEFAHR DURCH ELEKTRISCHEN SCHLAG BEI BETRIEB IN EINEM
LEITFAHIGEN BEREICH MIT BEGRENZTER BEWEGUNGSFREIHEIT

Bei Verwendung in leitfahiger Umgebung (z.B. durch Feuchtigkeit) mit
A begrenzter Bewegungsfreiheit, z.B. in Rohrgraben und Schachten, muss

zusatzlich zur vorgenannten Fehlerstrom-Schutzeinrichtung eine Schutz-
trennung nach ,,DGUV Information 203-004“ und VDE 0100-410 erfolgen. Dabei darf
jeweils nur ein Betriebsmittel an der Spannungsquelle, z.B. einem Trenntransformator,
angeschlossen sein. Ferner muss das Schwei3gerat CB315-U in diesem Fall auBerhalb
des leitfahigen Bereiches mit begrenzter Bewegungsfreiheit aufgestellt werden.

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR DURCH ENTZUNDUNG
LEICHTBRENNBARER MATERIALIEN ODER EXPLOSIONSFAHIGER
ATMOSPHARE!

Es besteht die Gefahr, dass sich Gase oder brennbare Substanzen wahrend
A der SchweiBung entzinden. Stellen Sie sicher, dass wahrend des Schweil3-

prozess weder in der zu verbindenden Rohrleitung noch im Arbeitsumfeld
brennbare Substanzen oder explosive Gaskonzentrationen sind oder entstehen kon-
nen.
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c € DAS GERAT ENTSPRICHT FOLGENDEN NORMEN
W European Communities EMC directive 2004/108/CE
W European Communities low voltage directive 2006/95/CE
W European Communities machinery directive 2006/42/CE
B European Norm EN 50 082-1: Electromagnetic compatibility, emission standard
B European Norm EN 50 081-2: Electromagnetic compatibility, generic
emission standard. Industrial environment

DAS SCHWEIBGERAT WIRD IN DER EU HERGESTELLT

von: far:

Ritmo s.p.a. Akatherm B.V.

Via A. Volta, 7 - Z.I. Selve Industrieterrein 11

35037 Bresseo di Teolo (PD), Italy 5981 NK Panningen, Niederlande
Tel. +39.049.990.1888 Tel: +3177 3088650

Fax +39.049.990.1993 Fax: +3177 3075232
info@ritmo.it info@akatherm.nl

GEWAHRLEISTUNG

B FUr dieses Gerat Ubernehmen wir unter den nachstehend aufgeflhrten Bedin-
gungen beginnend vom Verkaufsdatum eine Gewahrleistung von 24 Monaten auf
Mangel, die auf Fertigungs- oder Werkstofffehler zurtckzufUhren sind.

B Der Kaufer hat die empfangene Ware unverzlglich nach Erhalt auf M&ngel zu un-
tersuchen, spatestens jedoch innerhalb von 14 Tagen.

M In der Gewahrleistung nicht enthalten sind Mangel und Schéden, die durch unsach-
gemaéafie Behandlung oder Einsatz entstanden sind.

B Weiterhin sind VerschleiBteile, Transportschaden, soweit diese nicht von uns zu ver-
antworten sind, sowie Schaden, die durch nicht von uns durchgeflihrte Reparaturen
entstanden sind, vom Gewahrleistungsanspruch ausgeschlossen.

M Bei berechtigten Reklamationen werden wir das mangelhafte Gerat nach unserer
Wahl reparieren oder gegen ein mangelfreies Gerat austauschen.

B Zur Geltendmachung eines Gewahrleistungsanspruch setzen Sie sich bitte vor
Ricksendung des Gerats (immer mit Kaufbeleg!) mit uns in Verbindung:
info@friatec.de
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TECHNISCHE DATEN

Modell | SchweiBgerit CB315-U

Gesamtgewicht

7,2 kg

Gewicht SchweiBgerat

3,4 kg

Abmessungen SchweiBgerat

240 x 180 x 10 mm

Eingangsspannungsbereich / Frequenz-

230V £10 %, ~ 50 - 60 Hz

bereich
Nennleistung 2470 W
Gehduse IP54

Schutzklasse

Arbeitstemperatur

-10 °C bis 45 °C

Luftfeuchtigkeit

10 % bis 90 % RH (nicht kondensierend)

Lagertemperatur -30 °C bis 70 °C
Spannungsgrenze 175 - 270 V

W SchweiBmaschinenkoffer

B SchweiBkabel mit Fittingstecker gelb (AOO)
Zubehér und blau (AO1)

B SchweiBkabelverlangerung
W Handrohrschaber
B Bedienungs- und Wartungsanleitung
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BEDIENTAFEL

Frontplatte Seitenplatte

O

40 mm-315 mm

N|(WwWw|h| D |0 | N|00| O

O akatherm

www.akatherm.com

—h

Bedientafel

1 Netzkabel

Ein- / Aus-Hauptschalter

START/OK-Schalter - SchweiBvorgang beginnen und Schweifparameter bestatigen

STOP-Schalter - SchweiBvorgang unterbrechen / vorheriges Menii

Display

Anschlussbuchse fur SchweiBkabel

Pfeiltasten - zum Durchlaufen des Menis und zum Andern von Einstellungen

serieller / USB Anschluss fur Datendownload und Ausdruck

O 0 |(N|( u|hdh W |N

Temperaturfuhler
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SCHWEIBKABELTABELLE
SchweiBgerate CB315-U dienen ausschlieBlich zum SchweiRen von PE-AbfluBrohren
und Formteilen.
Mit dem SchweiBgerat CB315-U lassen sich auch ElektroschweiBmuffen anderer Her-
steller verschweiB3en, sofern das entsprechende Adapterkabel gemaR nachstehender
Tabelle verwendet wird.

Hierbei sind die SchweiBparameter der jeweiligen Hersteller unbedingt zu
A beachten.

Elektromuffen

. Durchmesser SchweiBkabelcode Kabelfarbe
Fabrikate
Akatherm, Geberit, . NEENN]
Wavin (Wavinduo) @40 -160 mm INNEEN| gelb
Akatherm @ 200 - 315 mm H" ,’ ,‘ blau
zusétzlich lieferbar
i [y ]
Geberit @200 - 315 mm o rot

Entsprechend den eingesetzten Schweil3kabeln, erfolgt die SchweiBluberwachung
beim SchweiBgerat CB315-U Uber die Parameter: Zeit, Spannung und Strom.

Uberprifen Sie vor SchweiBbeginn die Eingangsspannung an lhrem Schweigerat
CB315-U. Das Gerat ist fUr einen Eingangsspannungsbereich von 175 V - 270 V ausge-
legt. Der Arbeitstemperaturbereich erstreckt sich von -10 °C bis +45 °C:

untere Arbeitstemperatur: obere Arbeitstemperatur:
-10 °C 45 °C
untere Versorgungsspannung: obere Versorgungsspannung:
175V 270 V

Ein Uberschreiten der zuldssigen oberen Versorgungsspannung kann zu
einem totalen Gerateschaden fluhren.
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SICHERHEITSHINWEISE

SchweiBgerate CB315-U entsprechen den allgemein anerkannten Regeln der Technik
und sind mit entsprechenden Schutzeinrichtungen ausgestattet. Bei Fehlbedienung

oder Missbrauch drohen jedoch Gefahren fur die Gesundheit des Bedieners und des
Gerates.

Vor Verwendung des Schwei3gerates ist die Bedienungsanleitung und
Sicherheitsinformationen aufmerksam zu lesen. Nur wenn diese verstanden
wurden, ist das Gerat zu benutzen.

B SchweiBgerat darf nur durch geschultes und qualifiziertes Personal bedient werden

M das Personal fur die Montage und Bedienung des SchweiBgerates muss die ent-
sprechende Qualifikation fur diese Arbeiten aufweisen. Verantwortungsbereich,
Zustandigkeit und die Uberwachung des Personals missen durch den Betreiber
genau geregelt sein

W die Betriebssicherheit ist nur bei bestimmungsgemaBer Verwendung gewahrleistet.
Die Grenzwerte der technischen Daten missen eingehalten werden.

M bei Arbeiten in beengten/gefahrlichen Bereichen muss stets eine zweite Person
anwesend sein

B wahrend der Schwei3- und AbklUhlphase niemals die Muffe berUhren

A (Verbrennungsgefahr!)

W die zu verbindenden Rohrleitungsbauteile (Rohre + Fittinge) muUssen trocken,
staub- und fettfrei sein

W tragen Sie Schutzkleidung und Sicherheitsschuhe

W wéhrend des laufenden SchweiBvorgangs nicht den SchweiBprozess unbeaufsich-
tigt lassen

B wéhrend der SchweiBung einen Sicherheitsabstand von mindestens 1 m zur
Schweif3stelle einhalten

M nicht in der Nahe von explosivem Gas, Dampf oder Staub betreiben

M nicht in feuchter oder nasser Umgebung betreiben oder lagern

M beschéadigte durch geeignete (neue) SchweiBkabel ersetzen

B SchweiBgerat nicht verwenden, wenn Gehause oder Verschlusskappen beschadigt
sind
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ACHTUNG STROMSCHLAGGEFAHR!
Zur Vermeidung von Stromschlagen oder Verletzungen sind folgende Punkte
einzuhalten:

W das SchweiBgerat erzeugt ein hohe Schwei3spannung ,,230V*, die bei Nichtbeach-
tung der Punkte aus der Bedienungsanleitung zu Sachschaden, Kérperverletzungen
oder gar todlichen Unfallen fihren kénnen

M es wird empfohlen, das Schweigerat ausschlieBlich Uber einen Trenntransformator
oder eine ungeerdete Ersatzstromquelle zu betreiben!

Hinweis: Grundsatzlich muissen ortsveranderliche Betriebsmittel im Freien Uber
eine Fehlerstromschutzeinrichtung ,,RCD oder PRCD-S max. Auslésestrom 0,03A"
abgesichert betrieben werden!

M nur in trockener Umgebung schweiBBen, das Gerat selbst kann vor Regen und Nasse
geschltzt und auBerhalb des leitfahigen Bereichs im Freien aufgestellt werden
(siehe dazu Seite 03)

B SchweiBkabel und Anschlussstecker nur im ausgeschalteten Zustand an- und ab-
stecken

B SchweiBBkabel und Anschlussstecker nicht mit besché&digter Isolation oder blanken
Stellen verwenden

W beschéadigte Anschlussleitungen und Verlangerungskabel sofort austauschen lassen

B nach Beendigung der SchweiBarbeiten Gerat ausschalten und Stromzufuhr unter-
brechen

M bei Beschadigung des Gehauses nicht in Betrieb nehmen.

Gerat muss zur Reparatur, es besteht Stromschlaggefahr durch BertGhrung blanker
spannungsflihrender Teile

Personen, die einen Stromschlag bekommen haben, sollten einen Arzt aufsuchen, da
noch Spatfolgen auftreten kénnen.

SchweiBgerat von brennbaren FlUssigkeiten / Gasen fernhalten .
Gerat nicht in EX-Umgebung betreiben.
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ALLGEMEINE SCHWEIBKRITERIEN
Die Qualitat Ihrer SchweiBverbindung ist abhangig von der sachgemafien Einhaltung
der nachfolgenden Vorgaben.

Handling von Rohr, Formteil und Muffe

Wahrend der SchweiBung sollten die Verbindungselemente (Rohr, Formteil, Schweil3-
muffe) nahe an der vom SchweiBgerat gemessenen Umgebungstemperatur lie-

gen. Rohre sollten vor direkter Sonneneinstrahlung geschltzt werden, da zu hohe
Rohroberflachentemperaturen beim VerschweiBvorgang zu Gberhéhtem Schmelzaus-
tritt fihren kénnen. Daher immer einen Sicherheitsabstand von 1 m zur SchweiBstelle
einhalten.

Rohrvorbereitung

Rohr rechtwinklig unter Verwendung eines entsprechenden Ablanggerates schneiden
(z. B. Rohrschneider).

Achtung: Rohre auBerhalb der zuldssigen Toleranzen durfen nicht verarbeitet werden.
Ovale Rohre mussen im Bereich der Schwei3zone gerundet werden (Rundungsschel-
len).

Bearbeiten der SchweiBflachen

Die Oxidhaut an der Rohr- und Formteiloberflache ist unmittelbar vor dem Schweif3en
mit geeigneten Rotationsschalgeraten zu entfernen. Die Verwendung von Handsch-
abgeraten ist nur in Ausnahmefallen zuldssig und ist zu begriinden. Die bearbeitete
SchweiBBzone ist vor Schmutz, Fett, nachlaufendem Wasser und anderen Verunreini-
gungen sowie Witterungseinflissen zu schitzen. Nach dem Abschalen die Schweil3-
zone nicht mehr berlhren.

Die Verwendung von Schleifpapier, Feile oder Schmirgelscheiben ist absolut verbo-
ten. Unmittelbar vor dem SchweiBvorgang sind die bearbeiteten Rohr- und Form-
teiloberflachen sowie die Muffeninnenseite mit einem geeigneten Reiniger nochmals
zu saubern. Dazu ausschlieBlich saugfahiges, nicht faserndes und nicht eingefarbtes
Papier verwenden. Wir empfehlen PE-Reiniger zu verwenden, bei Verwendung von
alkoholhaltigem Reiniger, muss der Alkoholanteil mindestens 99,8% betragen. Die
bearbeitete Zone ist vor Schmutz, Fett, nachlaufendem Wasser und unglnstigen Wit-
terungseinflissen (z.B. Feuchtigkeitseinwirkung, Reifbildung) zu schitzen.

Montagevorbereitung

W vor der Montage der Muffe muss die Einstecktiefe an den Rohrenden markiert
werden

B Rohr ohne zu verkanten bis an die Markierung in die Muffe einstecken

W auf spannungsfreie Montage aller Bauteile achten
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SchweiBvorgang

W zuldssigen Arbeitstemperaturbereich einhalten

B SchweiBbereich vor unglnstigen Witterungseinflissen schitzen (evtl. Zelt)
M richtiges SchweiBBkabel fir die eingesetzte Muffe verwenden

M eine SchweiBmuffe darf niemals 2-mal geschwei3t werden.

Abkiihlung
Die vorgegebenen AbkUhlzeiten sind unbedingt einzuhalten. Unmittelbar nach Been-
digung des SchweiBvorgangs kann die n&dchste Verbindungsstelle geschweif3t werden.

BEDIENUNGSANLEITUNG

B SchweiBvorgaben anderer Hersteller sind zu beachten.

W Rohre / Formteile und ElektroschweiBmuffen missen nach den genannten allge-
mein gultigen Schweigrundlagen vorbereitet werden.

W Hauptschalter ,2“ auf Position O stellen.

M zu verwendendes SchweiBadapterkabel mit dem Schweikabel des Schweigerates
,6“ und den Kontaktsteckern der ElektroschweiBmuffe verbinden.

B SchweiBgerat mit externer Stromversorgung verbinden.

B Hauptschalter ,,2“ auf Position 1 stellen.

M nach dem Einschalten des Schwei3gerates, wird im Display das verwendete Kabel
angezeigt. Ist ein falsches SchweiBkabel verwendet worden, dieses bitte austau-
schen. Durch Drlcken der START- Taste ,,3“ bitte erneut das Erkennen des SchweiB3-
kabels durch das SchweiBgerat kontrollieren.

B START- Taste und Uber Pfeiltaste den gewlnschten Muffendurchmesser eingeben.
AnschlieBend START- Taste ,,3“ zur Eingabebestatigung driicken. Uber Betatigung
der Pfeiltasten kénnen Sie zusatzliche Daten wie Name der Baustelle, Montageort,
Name des SchweiBers etc. eingeben. Eingaben tber die ,START/OK-Taste* bestati-
gen.

B Vor dem Starten des SchweiBvorgangs Uberprifen Sie bitte nochmals die im Dis-
play angezeigten Daten. Sollte eine fehlerhafte Eingabe vorliegen, k&énnen Sie Uber
Betatigen der ,,STOP-Taste” in das vorherige MenU gelangen. Prifen Sie nochmals
das ordnungsgemale Schalen und Ausrichten der SchweiBverbindung und dricken
Sie dann die ,START/OK-Taste“. Der SchweiBprozess startet. Ist der SchweiBvor-
gang beendet, den Hauptschalter ,,2“ anschlieBend auf O stellen und Gerat von
externer Stromversorgung trennen.

B Nach der VerschweiBBung sind die von den verschiedenen ElektroschweiBmuffen-
Herstellern vorgegebenen Abkuhlzeiten einzuhalten. Wéhrend dieser Zeit darf die
Verbindung nicht mechanisch belastet werden.
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Wir empfehlen, wahrend des AbkUhlvorgangs die Pins in den E-Muffensteckern zu
belassen.

Nach Beendigung eines SchweiBvorgangs geht das Gerét fUr einen neuen Schweil3-
vorgang automatisch wieder in den Ausgangszustand zurlck.

Im Display des Gerates werden zusatzlich, den Schweivorgang betreffend, nltzliche
Informationen angezeigt (siehe nachstehende Tabelle):

Code | Bedeutung

ES Spannung auBerhalb des zuldssigen Bereichs

E 10 Stromfrequenz auBerhalb des zuldssigen Bereichs von 40-70 Hz

E 20 Umgebungstemperatur auBerhalb des zuldssigen Bereichs -10 °C und 45 °C

E 30 SchweiBspannung auBerhalb des zuldassigen Bereichs

E 35 SchweiBgerat zu hei3 geworden

maximal zulassiger Stromwert wurde Uberschritten. Moégliche Ursache ist ein Kurz-
E 45 schluss der ElektroschweiBmuffe oder die Verwendung einer falschen Elektroschweif3-
muffe.

SchweiBstrom zu gering. Mogliche Ursache ist, dass sich ein Schweikabel von der
E 50 ElektroschweiBmuffe geldst hat oder es liegt ein Defekt in den Heizwendeln der Muffe
vor (neue Muffe verwenden).

E 55 der Verarbeiter hat die STOP-Taste gedriickt

Kurzschluss durch fehlerhafte ElektroschweiBmuffe.

E60 SchweiBvorgang mit neuer SchweiBmuffe wiederholen.

E 65 Spannungsunterbrechung

E 70 Gerateinterner Hardwarefehler. SchweiBgerat sofort an Aliaxis Deutschland GmbH zur
E 75 Wartung und/oder Reparatur zurtickschicken.

Zeigt das SchweiBgerat CB 315-U beim Starten den Hinweis ,,Freier Speicher 5“ folgen
Sie bitte den Anweisungen unter Menioptionen. Ubergehen Sie diese Anweisungen,
so wird bei VerschweiBung das letzte gespeicherte SchweiBprotokoll Uberschrieben.

Dieses Gerat darf nur bestimmungsgeman verwendet werden, wozu auch das Beach-
ten dieser Bedienungsanleitung, sowie der DVS-Richtlinien, der UVV- Vorschriften
bzw. den entsprechenden Landervorschriften gehort.

Es darf nur geschultes und mit der Bedienung vertrautes Personal mit dem Schweif3-
gerat CB315-U arbeiten. Der Bediener ist im Arbeitsbereich gegeniber Dritten verant-
wortlich.

Dem Bediener muss die Betriebsanleitung zuganglich gemacht werden und es muss
sichergestellt werden, dass diese gelesen und verstanden wurde.
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MENUOPTIONEN

Schalten Sie das Gerat ein und drlcken Sie die STOP-Taste, um das MenU Optionen
aufzurufen.

Es werden jetzt folgende Informationen angezeigt:

H Revision

B Seriennummer

W Speicher frei

B Firmware-Version

Um auf die nachstehenden Sonderfunktionen (Einstellungen) zugreifen zu kdnnen,
sind die folgenden 4-stelligen Codes einzugeben:

Datum / Zeit Code 1000
Sprache Code 1100
Celsius/Fahrenheit Code 1110
Reset- Protokollierung Code 2110

Mit dem separat zu bestellenden seriellen USB-Adapter kénnen Sie Daten auf einen

USB-Stick Ubertragen:

M schlieBen Sie einen USB-Stick an und driicken Sie die STOP-Taste > MENUOPTIO-
NEN > Uber die Pfeiltasten bis ,KOPIE MIT USB*

B drlicken Sie dann die START/OK-Taste, die DatenUbertragung wird jetzt aktiviert.
Nach der Datenubertragung kénnen Sie sich die archivierten Schwei3protokolle auf
einem Computer ansehen bzw. ausdrucken.

M Uber das Dricken der STOP-Taste gelangen Sie wieder in das HauptmenU zurick

Drucken der letzten Protokolle:

Erlaubt den direkten Ausdruck des letzten Protokolls. Verbinden Sie den seriellen
Drucker (optional), benutzen Sie die Pfeil-Tasten, um friihere Berichte anzuzeigen und
dricken Sie die START/OK-Taste, um den gewlinschten Bericht auszudrucken.

Ausdruck aller Protokolle:
Erlaubt den direkten Ausdruck aller Protokolle.

Loéschen aller Protokolle:

Drlcken Sie die STOP-Taste und gehen im Unterment OPTIONEN auf ,,FUNKTIO-
NEN“ und dricken anschlieBend die START- Taste. Durch Eingabe des RESET-Codes
2110 und anschlieBendes Dricken der START-Taste werden alle gespeicherten Daten
geldscht.
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SICHTKONTROLLE / FUNKTIONSTEST

W Uberprifen, ob Eingangsspannung im zuldssigen Bereich liegt

W bei Verwendung von Verlangerungskabeln auf ausreichenden Leitungsquerschnitt
achten, siehe Tabelle:

Leitungsquerschnitt [mm?] 1,5 2,5 4 6

maximale Lange [m] 25 40 65 120

B verwendete Verlangerungskabel durfen nicht beschadigt sein (z.B. defekte Isolie-

rung)
B SchweiBBgerat sicher positionieren

SchweiBgerat und SchweilRkabel bitte trocken und sauber lagern. Vor einer Reinigung
des SchweiBgerates CB315-U unbedingt die externe Stromversorgung unterbrechen.

Das SchweiBBgerat CB315-U ist ein elektronisches Gerat, das mit angemessener Sorg-
falt behandelt werden muss. StoBbelastungen und groe Temperaturunterschiede
sind zu vermeiden.

Zur Erhaltung der Geréatefunktionstauglichkeit sollten in regelmaBigen Abstanden

einfache Eigenkontrollen durchgeflihrt werden:

B SchweiBBpin-Stecker Uberprifen

B Stromversorgungs- und SchweiBkabel Uberprifen

W Geratetemperaturfihlung Uberprifen (messen Sie die AuBentemperatur mittels
Thermometer und Uberprifen Sie die dazu den am Gerat angezeigten Wert auf
Ubereinstimmung)

B Funktionsfahigkeit der Display-Anzeige Uberprifen

B Gehause auf Schaden Uberprifen

Erkannte Beschadigungen nicht eigenstandig beheben, Gerat an den Hersteller zu-
rtckschicken.

Grundsatzlich sollte das Schwei3gerat inklusive allen SchweiRkabeln und Anschluss-
adaptern jahrlich zur Wartung und Kalibrierung an den Hersteller geschickt werden.
Nur hierdurch kann ein sicherer und zuverlassiger Betrieb des SchweiBgerates sicher-
gestellt werden.

GemanR Betriebssicherheitsverordnung ,Betr.Sich.V* und der Berufsgenossenschaft-
liche Vorschrift ,BGV A3 - , Elektrische Anlagen und Betriebsmittel“ muss eine
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Wiederholungsprifung an ortsveranderlichen elektrischen Betriebsmittel mindestens
einmal im Jahr durch einen befahigten Prufer erfolgen.

Um die o.g. Forderungen einzuhalten, mlUssen auch Leihschweigerate der Firma Ali-
axis Deutschland GmbH mindestens einmal jahrlich an die Aliaxis Deutschland GmbH
zur Prifung eingeschickt werden!

EINFACHE FEHLERKONTROLLE

B Verbindung zur Hauptstromversorgung kontrollieren
H Sicherungen kontrollieren

B SchweiBkabel auf Fehler kontrollieren

Kann der Fehler nicht behoben werden, Gerat bitte unverziglich an die FRIATEC
GmbH zurickschicken.

ERSATZTEILLISTE

B SchweiBmaschinenkoffer
W gelbes SchweiRkabel

M blaues Schwei3kabel

B Adapterkabel

B Netzkabel

B Handschaber

Alle hier angegebenen Daten verstehen sich ohne jede Gewahr.
Technische Anderungen behalten wir uns ohne Vorankiindigung jederzeit vor.

Die SchweiBkabel des Vorgénger-Schweiautomaten UNIVERSAL 315 durfen
keinesfalls an das Schwei3gerat CB315-U angeschlossen werden!
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VORSICHT

Wenn beim Einschalten das Symbol ﬁ erscheint bedeutet dies, dass nach Emp-
fehlung des Herstellers das SchweiRgerat einer Wartung/Uberprifung zu unterziehen
ist. Um diesen Warnhinweis zu I6schen, dricken Sie die STOP-Taste. Die Anklindigung
wird erst wieder nach neuerlichem Einschalten des Schwei3gerats angezeigt.

W Eingriffe am Gerat, die durch nicht ausdrlcklich dazu befugtem Personal ausge-
fahrt werden, fihren zum Verlust des Gewahrleistungsanspruches.

RUCKNAHME VON ELEKTROGERATEN
Zur Sicherstellung der Kundenzufriedenheit nimmt FRIATEC all seine Alt-Elektro-
schweiBgeréate zur fachgerechten Entsorgung respektive Recycling kostenlos zurick.

Bitte richten Sie Ihre Sendung frei Haus an folgende Adresse:
Aliaxis Deutschland GmbH
Abteilung Geratetechnik

Steinzeugstr. 50
68229 Mannheim
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NOTIZEN
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Aliaxis Deutschland GmbH
Geratetechnik
Steinzeugstrale 50

68229 Mannheim

T: +49 621 486-2742
info.de@aliaxis.com
aliaxis.de

ED

CB315-U 01/2020

aliaxis



